v @Y

16

17

18

19

21

22

23

i 29

Benennung | v

“om.

Kowdersator (@ 48,4 » 2000 Tv?
Waerkstoff . L1 . < Pas. Stijek Zchng. Nr. )
ALETT 4. U35 S ., 1506-508 -
| i
Abmessung §§ L{ovn 35_ 8L{- 55 - 90 34,01
?2 ] . LU&.I‘V..‘E"‘O—?# Bestell-
Pos. Stiick Gegenstand N E Zelchnungs-Nr., Malerial DIV ?F‘L‘.‘.I{ AbmSSSUﬁﬂ zeichen
T4 [Mantel 219154 %1936 |3.18 AH5T1 17487 W2
2 | 1 |Rohrboden #340%x29 313 A48T71 Iy lwe
2 | 4 |Rohrboden g iuox 29 114 24577 hoygo lw?
' Graffley AS
4| 4 [Dichlong 200 PH 10 DIN2§90 |
5 | 4 |Flawschg 370 [211x 2T 318 24571 7o ws
6 | 4 |Maukel @249 4xbx 491 743 24594 1457wz
/1 ) l ) i y | . rr_}/r GL.Odef w?
i Boden LA 218 1xH 53 (DI 23041 |/ HS T 17 0UpIWZ | gescheinigung
8 4 Df(if)':‘u\«g 700 PN CD M 2490 Grafflex RS . _
A ' ,
3 4 |Flansch ¢ 340 /241 x17 148 441 7440 iwg
10 | # [Mankel @ 149 Ixh x 218 [3.48 44571 Wysiwz
4 - 0 a . 6'1 od"—r "\-"'f'
11 1 |Boden VA 219, 1xd 3ABIbIM 2801 4,uSTT [i7uyoiw? Basihizinipunn /,é,
12 | 4 |Rehr & 98, $x 4 x432 |342 44571 frysriwz| AN
43 | 4 |Flawsch A80=88.39 TAB|DIN2ST6| 45T hutplwa| BN
_ T T -
14 160 |Rohr @ 46x4,5 x 2000 - Dy T2 BAB|Dwzd ez | A4435 Mysg|wz e
A0 4 Robr @ 62,5% 3,6 x A0U 342 |DINEKEZ| 4 usqy Yusolyz]  tid et
45 | 4 Flawsch € 50x 60,3 $=3,4 318 | N1633 | 4.4 {1740 w9
17 1 4 [Relr G £0,3 x 3L x40y ENE AHETT H74STIWZ
16 | 7 |Flewsch € S0 w 0,2 s-3; [348|0inz633 |1,4571 |17440[w3 B
19 | 4 jRolr ¢ ¢0,2y 3.5y 40y 318 AN5T1 frusiwl 3
20 | 4 [Flavech € €0 % 40,7 536 [348 D1 2633 |4.45T1 h7udolw3 .
14 1 9 BL U dick A.us
77 | 8 [BL 4 dick 44
13| 2 |Rd @ 10 ¥ 1825 4.usn
w4 | 4 |Rd 8 40 % 1720 4.4574
25| 4 |gchilderbricke 5 dik 15T 2\
aungferfig{" esteilzeichen: n a!n 'J n n / C‘/ n 7 D ,’7 D Fa
4. 4. 90 ?V—Lt—“W:r\ks:oH ab Lager Uiy oo U/'?LC}"/'LJ /AU Id
Name: VL = Vorgeart:-eilet al; Lager &\ Sch.;fd, Prfffdmck, Febrik . ,Ur.( ?]ch&aﬂﬂ 4‘,{0_3@ Pex seb,
(oo | 1e 2 roria e oemr, A\ |Pos 8,11,12,13,25 ».28 200.9) 557
g.esehen_- VA = Vorgearoeitet vo_n auswarts :@ F[_;,Uﬁr,cL-, ,{lwtﬁ .C[,; E\-"-E At ._,-,J . nN1.¥.9 ﬂﬁj.;'
FA == Fentig von auswaris Rev. Anderung < TOg Nan;eh
GEA Wiegand GmbH & Ca | A\ | Scwacdoew/ My ergduzt {1149 Bouf
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11

12
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19

20
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22
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. 24

25

Benaanung . . ) - . . | Kem. Sgiie
ez HKowdew sator @ 249,49 x 2000 |- 2v2
Werkstoff . - < Pos. Stick | Zchng. Nr.
; A.usad 4. 44385 8 o 1506~ 5081
Abmessung - §§ fuf HOW} 25 84y - _'; G- 90 7/I~O1
Pos. Stick Gegenstand EJE Zelchnungs-Nr, Material L{_{\Jﬁ\;kﬁ';if“& 'ﬂ&s&unq ?;2?;:
R - : WV 70~ 008'7
26| 4 |HoECHST = SchiLd Bild 4 wird beioest.
27 14 |FirdmencchiLd 135-262-y - Jwied belaest.
2818 |Flach! dopd Cnicte @ S x10 DWW 674 cu i A
'Z ¢ |2 Pro\Jrz € - A 2Dq1 Kapted ‘ : DN2Q093 1. 4571 :
39 | 2L V'q‘_'rgh;gékwqg BL 4 chk NN2BOB3|4.YSTT
3| 4 [Rohr 6 33,7%3,2% 106 [318 44571 |r7us7|wz
32 | 4 | Flansch €28 x 33,7 s:32 w2633 |4.H4EM - jiquuojwg
L= 2 sbestireie Al hiruprg
33| 2 | Dichiung " A 4ulqg DINT603 |14
Y| | Stoplew 61y A 38| DIv 910 [A.4571
36 |1 |Moffe 6% kowpl hud A [3.48[400-262-4| 4- 45T lduolwz i
3¢ | 16 | 6 -kt- Schraube M20x85 | st.tw931 | 56 [N
37 | 46| G-kt Mutter -M20 st, [ DIN 954. 5.2 :-: @
aungfengt'. Bestellzeichen!: ) 7z o
"‘,_L.‘ELL 90 WL = Werkstoff ab Lager U/Utjd U/A’LO"LJ / jU OI
Name: VL = Vorgearbeitet ab Lager /AN | Schild, Prifdvuck, Fabonk Ne, Dichbang  HeA090] Rusan |
(Bl | 2 memoom womie A [Poe. 8,41,12,13,25 .25 002,50 Setlo
gesehen: VA = Vorgearbeitet von auswarts éy LGHQCL\ d ICL1+ -(_f o(he (J Pf\\ncl 11.6.90 mf("il
) FA = Fertig von auswarts’ Rev. Anderung Tag Namei_
GEA Wiegand GmbH & Co AN | Schrauben /Mu. ergdnzt 141) Boeufi




xxerkstofﬁrg;:hnik(_rMP)
= terial un
Bericht Nr.: 90 10 004 HoeChSt $' Licforungskontrolie

Telefon (0 69) 305-6191

Ffm-Héchst, 18.01.1991/Hi

Bearbeiter: Soukup

Gegenstand: Dampfstrahlvakuumpumpen

Bestellung: Gersthofen T16ND GK45710 TPDKRE 4047064 Standort: Werk Gersthofen
Lieferer: Fa. GEA-Wiegand, Ettlingen HAG Nr.: 82:83328&:%2338
Zeichnungs-Nr.: 1506-1510 y 841-843 y 1821+1822 Fabrik-Nr,: 7549-7553

zul. Betr-U-Druck (bar): 6/-1 Kom-Nr. 20/7476/1-20/7476/12
Werkstoff: 1.4571/ 1.4435 zul. Betr-Temp. (°C): 250

Art, Umfang und Ergebnis der Priifung

1. Werkstoffprufung'

Die produktberiihrten Teile wurden spektralanalytisch gepriift. Die dabei
festgestellte Werkstoffverwechslung an dem Apparat mit der Fabr.-Nr. 7549
(Soll = 1.4571, Ist = 1.4541) wurde durch Austausch gegen ein Teil aus
Werkstoff Nr. 1.4571 vom Hersteller beseitigt. Das Ersatzmaterial wurde
von uns nachgepriift. Die Werkstoffverwechslung am Apparat mit der Fabr.-
Nr. 7550 (Soll = 1.4571, Ist = 1.4541) wird nach telefonischer Riick-
sprache mit dem Besteller H. DI Kreis belassen.

Bei allen iibrigen Teilen bestdtigte die Spektralanalyse im Rahmen der mog-
lichen Genauigkeit die vom Halbzeug-Hersteller angegebene Elementenver-

teilung.

2. Ultraschall-Wanddickenmessung

Die gemessenen Wanddicken der drucktragenden Teile stimmen mit den Zeich-
nungsangaben iberein.

35 Dichtheitspriifung

Vor der Druckpriifung entsprechend der Druckbeh&lterverordnung wurden
die Wirmetauscher im Raum um die Rohre mit p = 0,5 bar Priifgas R 22/
Leckfinder bzw. mit P = 0,5 bar Luft/Nekal auf Gasdichtheit geprift.
Es wurden keine Leckagen festgestellt.

4, MaBprifung

Die MaBe wurden anhand der Zeichnungs-Nrn. 1506-1510, 841-843, 1821+1822
gepriift.

Alle Haupt- und AnschluBmaBe liegen innerhalb der gem&B der oben angege-—
benen Zeichnung 2zul#ssigen Toleranzen.

-2 -

interner Verteller TWT 0O Korrosion [ SchweiBtechnik O Festigkeitsiabor O Lieferungskontrolie 0O Metallographi "j';‘
O Werkstoffprofung Kunststoffe D Kunststoffe im Apparatebau h"a
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Bericht-Nr.: 90 10 004 vom 18.01.1991 Blatt 2

5. Priifung der Oberfliche und Fertigungsgiite

Einzelne AnlaBfarben im Bereich von SchweiBndhten muBten beseitigt werden.

Die Fertigung der Dampfstrahlvakuumpumpen sind fach- und werkstoffgerecht.

Bemerkung:
Die Priifarbeiten waren am 22,11.1990 abgeschlossen.

TWT-Lieferungskontrolle

Verteller:
Techn. Abt., Werk Gersthofen <::’/’ \\\\‘_ﬁ

Lﬁ; DI Fischer, Abt. TUE,
Werk Gersthofen



Rheinisch-Westfilischer Technischer Uberwachungs-Verein e.V. Rheinisch-Westfalischer

TUV

G.-Nr. = den Aufstelluﬁg_@_rt dgs Behilers
Werks-INr. 3584-55-90-31-01 zusténdi_ge Uberwachungs- \g Ausfertigung
Organisation bestimmt,. )
L] L]
Bescheinigung

Diese Ausfortigung Ist fiir die fiir

iber die Bau- und die Druckprifung an - 1 - Druckbehdélter(njx

Kennzeichnung: auf Fabrikschild

Hesspeex/Lieferer: HOECHST AG Nr. 04/G 35 004
Herstellerzeichiax GEA-Wiegand, Beckum
Fabrik-Nr.: 7549 Baujahr: 1990
i .d.RohrenRaum | u.d.RohreRaum = -Raum

Zulassiger Betriebsiiberdruck  bar 6/-1 6/-1

Zulassige Betriebstemperatur °c 250 250

Inhalt Ltr. 35 50 sezeas
Verwendungszweck: Kondensator ”’_E g.....
Prifbedingung: Druckbehdlterverordnung . ‘o
Vionprifiliing STERE Technischer Uberwachungs-Verein Siidwestdeutschland
Zeichnung Nr.: 1506-508-1 Rev. 4, v. 12.11.1990-
Baupriifung am: 28.11.1990 T
Die Ausfithrung des Behilters und die beigefiigte Zeichnung entsprechen in ihren wesentlichen Teilen der vorgepliften
Zeichnung. LLL
Priifung der Beschaffenheit: keine Beanstandung e vee

Ausnutzung der zulissigen Berechnungsspannung
In der Schweilnaht: 85°/,

SchweifBausfithrung: siehe Zeichnung; Arbeitspriifung und zerstdrungsfreie Priifung ge-
maB den AD-Merkblattern HP 5/2 und HP 5/3
Wasserdruckprifung am: 13.11. u. 23.11.1990
i.d.Rohren-Raum | y.d.Rohre -Raum| _ -Raum
9,1 -
Prufdruck bar ! 9,1

Bemerkungen: 4‘% '
Priifstempel: “;., auf Fabrikschild — Niet — Yerbiagungspahy

auf Behalterwand — Edﬁ@k\grx— vorgeschraubten Teilen

Bemerkung fiir den Betreiber:
Die Ausrustung wurde nicht gepriift. D|e Abnahmeprufung am Aufstellungsort ist noch erforderlich. Meldung

Dortmund
Mel/Ju

28.11. 19 9p

Rheinisch-Westfilischer Technischer Uberwachungs-Verein e.V.

Anlagen: 1 Zelchnung(ﬂ

M
Werkstoffnachweise gem. Anlagenverzeichnis (Melcher)

Formblatt C17.1 08.84



%WIE GAND _ Anlagen z. Behalter/Kessel-Nr. 2549
GmbH & Co. - D-?SOS Ettlingen Enclosure to container/vessel-No.
Werk Beckum %E;ehll\?o.

Anlagenverzeichnis (Anlagen 1 bis 11

fiir Werkstoffnachweise und durchgefiihrte Priifungen

; List of enclosures (Encl. 1till ___17_)
i N for material certificates and examinations

Hersteller/Lieferer: é E 9" &/}’egano/ gm é// P é/é’/[’ 5 et r»

Producer/Deliverer

Gegenstand _Aonden salor 2474 x 2000 Werks.-Nr. 3S P4 —~55=70.34. 01\[24/34 %-02)
Subject Works No.

5 Behilter/Kessel-Nr. 7S 49 Nach Zeichnung 2506 =508 — 1 =

. Container/vessel No. As per drawing B
Klsinteile, die im Anlagenverzeichnis nicht enthalten sind, wurden entsprechend der Sticklistenangaben gefertigt. s . ,,,,,

Small parts, which are not mentioned in the list of enclosures, have been produced corresponding to the pieca list.

B

1 Teil-Nr. ) | Werk- Dalu:n"i:c;',:. N Anlage
3 it. Stuck— Gegenstand und Abmessungen Material Schmelze/ProbeNr. | stoff- desWarkstoft- |1 "
# liste MNachweis Nachw_e‘uses .
= : %:%Zt Subj. + measurements Certificate/Examin. material Meit/Sample No. "’c":rtﬁgg.’ mD:;t%/ZZ?t: fCTJ; ; ’ ’ ?’r%;g.sur
T 2154
A\ Mantel $219,1x1x 1766 19594 | I 3- (8 |3.3.3744.
3 T287 )
e 2 |\ Robrboden 390x 27 A4571 Ek/‘i‘ﬂ60 3.AB|(A2.38 ¢ A
T259 |0
3 |Robrboden 340x27 44S?1 sz?ao 3 A8\ 128812
i T-Z g 6— - L
+ 5 |Flansch $340/211x27 AysH | Ewgoo [3AB(.A2.58|2
q2154
b \Mantel €219.1x4x 177 4451 A sAB13.3.97 |1
3 04405
T _F \Kepperboden VA 247 A4 A9531 | 4 3. A8 75590 |3
Veykshescheiniquna, Fir Boden yon CEB - Wyeg and |vom |1340-70 4
g v T28%¢ '
9 Flansch $390/271x2% J4577 | Ewgoo  |3.4B|6.12.88 |Z
Q2154
10 | Mantel $219.1x4x248 A9s24 | A - 3.4813.3.99 |1
O140:
A1 _Wlspperbaden V) 249154 | 44571 1 848 15690 |3
Wovkshescherniqund, fir Boden vor GEA-liegmd \yom 7.40.70 &
Vv 015322 _
4 20| Pobyr $88,9x 4 x 432 s4531 | pal  |3.48|2.9.70 15
_ 632 H4o0
N30l Flansch BEoxg89 DW257614-4574 | 9358  B.AD 3.9.90 16

GEA WIEGAND GMBH
Werk Beckum

Zgmenjstrade 116
Beckcgm don 28 17, 70 D- ﬁ%@%

Stempel und Unterschrift des Herstellers

e bk Attt ke e
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254

Anlagen z. Behéiter/Kessel-Nr.
Enclosure to container/vessel-No

Blatt Nr. _2_

Page No.

|

| EERRWIEGAND
i GmbH & Co. - D-7505 Ettlingen

' Werk Beckum

Anlagenverzeichnis (Anlagen 1 bis __17)

fiir Werkstoffnachweise und durchgefiihrte Prifungen

List of enclosures (Encl. 1 till 77.)
for material certificates and examinations

CIAAERT S T 0

Hersteller/Lieferer: é E f‘-') = M‘e&rand é:m é*// ‘ ﬁ/?/'ﬁ Becktr»

Producer/Deliverer

Gegenstand /(0 N G(C ﬂ_S’a/O/ ¢?4?;4 XZOOO Werks.-Nr.35—y(/ --5—5:70*34- 04[20./24 ?‘{-.0 2)
Subject Works No. }
Behilter/Kessel-Nr. 7.9 99 Nach Zeichnung 7506 =508 =1 _
Container/vessel No. As per drawing .
Kleinteile, die im Anlagenverzeichnis nicht enthalten sind, wurden entsprechend der Stiicklistenangaben gefertigt. °tt '; ) 2ee
,/'_) Small parts, which are not mentioned in the list of enclosures, have been produced corresponding to the piece list. . :: .
- Teil-Nr. . Werk- | Daturh bz NE | Aniage
It. $tUck— Gegenstand und Abmessungen Material Schmelze/Probe Nr. | stoff- ) deng‘rl;;toff- = Nrg
o liste Nachweis Nachw.?ises : )
:,ia‘:{ é\égt Subj. + measurements Certificate/Examin. material Melt/Sample No. Z’g:ggi’ r?gklz\er%if? ; ;' :%&I:Jg:sur
46} 407 _ ssss
14 \Tobhr $16x1,5x2000 A.4435 | S4g1S (348 |12.6.90\F
v _A6 \Hansch (50x60,3 DIN233 I AY571 447810 _|3.48 |25 40515
2 13 | Flonsch Csovi05, D14 2633 | 44571 (647840 [3.48 25408915
20 |Fansch CS0x6p.3 , Div 2633 | 4957 £49840 |3.4R |25.10.81 Y
22| Flansch C25x332- DIy 2633 |44531 628 100 |3.15130.6.57 7
Qs
Besche/n ;'g rmg dber Kleinteile vom|l2841. 90 a
DH!’(AY/M’/I /&mg,s - lpm:/éfrfc/f vom |24.77. 90 | 77

GEA WIEGAND GMBH

Werk
e

Beckum
straBe 11

6
m

Beck 4sm .,den 29 77. 70

Stempel und Unterschrift des Herstellers
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 mmEM STAINLESS STEEL TEST RESUGRT
4 i S 5535400 Tarmia —-——-~usa&<s§§.u§\u i b@‘z% & ;;;;_ mAm m et
’. Deuvery a00ress. =MOIAnges. sy e hvraison 4
4 | ROSTFRE TETESHNIK-CENTER ' ROSTFREI~TETHNIK-IENTET
4 | RubOLF-DIESEL-STR. 14 | RUDOLF-DIESEL-STR. <C
= DE“??D;_ BOENEN DE-&703 gueiiail
BR DEUTSCHLAND BR DEUTESCHLAND
- Reauwu 3, Antorder 3 Exig : ‘ Qur Craer No. | Your orgef. nre 8 Joure ¢
T Unser Aunrag Ne. -
DIN 17447 NorscomminaeN  gEn 19378/RATL
. 17824~ 17! | T64a9 | RTc 1i.283"
|
&"I - T ‘.
=3 Procuct, Srrsugnisiorm, Proaur Mark of e Manutacurer ! orocess Inspectar 3 stamo
% Lislarwerins Zmenen d. Sacnverst
SHEET Lacoia sta e | oo AQD |2 ST
Grage, ‘Werxsot, Nuancs T sa,. T r
W.NR 1.4571
Manang, Asnmtscnnuag, Marquage, / Grade, ‘Wemsmod. Nuance Shiooing mMask, Versanazscnen. Marques:
POLARIT 761 1.4371 N GER 19378/RTC
RTC 11.208
¥ Lina Charge- | Skze. Al g ol Quarmrty Wegnt. Gewicnt, 2003 | Fimisn
Rena L=lm N Stncxzant AustQhrung
Lg - 'Pm ‘Caumn‘ AL
i‘.é- I 92ice T =0 £ iz00 X Jgoom . 22 ToTA KE. A — —eesees
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TTAIS4 1027 Uiow Lrl7 Q029 S Q0,007 1&1F “10:8 212 0134 e’ T
Rone G| i Roews et | A% | AST Hara, Guresst s
o w | % | % | HESO ::,
T %%  a528 5/0 &L 97 15& " s
Zz E 295 28 3704 &t 57 13& ’
.‘. {": ‘:\ . sesse
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UFACTURER — PRUDUC L EUR

‘iily gigel-Stainless
e Lane, Sheffield s9 1TR
Telex: 547025

\wfz5fRETBEN DES RTUY G-HRLL

AATFIAF-20

\3,4-118/77 U 15,978 OHNE GERENZEICHNUNG

AU BTG Y Sl g e

gorn. - o DNSOAD B e
Test Certificate -’ -~ .~
According to '5?&039___3.'13‘ ;

Certificat gimgg'ggoﬁ |

Suivant

P e

159,78

: hisoN
; TE47 vz, OF BECOGNITION FROM RHTUN G-MR1L. 34! {8777 NITHOUT COUNTER STGHATURE: DATED K ,
7 L CONFIRHATION ECRITE RYTIV G-HRLL.34-118/77 DI 15,9.78 SANS BECOIN DE CONTRE SIGMATURE ==

' . PRETISH STEEL STAINLESS CabH

Bestell-Nr.
Customer Order
No. de commande

NoyR 1386 EXERH

IEREN 7 AR AR

Rechnungs-Nr.
Invoice No.
No. de facture

No. 118588 180/41482/09

Werks-Nr. T
Works Order No. Y3344~
No. de référence interne - -

u certificat

hforderungen Re
AD-HERKBLATT H0/1986:42/1987:

B 100/198% und

- uwirkstoft (Normbezeichnung) Markenbezeichnung

© (- gterial (Specification) Y&CTNiMoTi1712 2 Trade Name #4571
/.iatériel (Spécification) 320 T16Ti Appellation ,

Zrschmelzungsart E Oberflaichenzustand
Steelmaking Process E Surface Condition

uirements

Exigences
DIN 17440/1983 ; :

Prﬁfgegenstandﬂleche’

Article Plate
Produit Tole
Wirmebehandlung 1020 *°:cA¥asse

Heat Treatment " Ded /Mater .
Traitement thermiqué 1400 .../ ‘e

% | Procédé d'élaboration de I‘acier E Etat de Surface
Umfang der Lieferung. . Scope of Delivery Liste descriptive
op Pas-Nr. Swekzaht | Gegenstand Schmélze,N;,.‘ +,  Probe-r.
Item No. Number off Article Cast No.,2 |,* +Test No.
] Poste No. Qte. Produit No. de couléa| No. d'éprouvette
1 4000 % 2000 x J0ne T28% £ddds .
-. 1 [\‘ e “eee

Die Farbkennzeichnund erfoldte ia Einverstaendais

pit dem RUTUeVsEssen.

, Irk stencil earkind effected with the approval of the RWTUeV»  Essens \ .
Le marauade 3 1‘encre par stencil effectue avec 1‘sutorisation de RETUeYy |Essens
GESAMTNETTOGEWICHT S
TOTAL NET WEIGHT 2,900  TONNES.
POIDS TOTAL NET 7. 5

Zeichen des Lieferwerks
Brand of Manufacturer
Sigle du producteur

| British Steel Stainless

Stempel des Werkssachverstéhdigén i
Surveyor’s Brandmark’ ) Taasd
Cachet de 'agent de contrdle

Der Werkssachverstandige

Works Inspector .
Agent de contréle d’usine

KosﬁzﬁLNG“?W

Ergebnis der Prifung —Ohne Befund. s. Anlage -.| Datum
Results of Inspection . —Satisfactory. see enclosure Date /
Résultats de I’nspection —Satisfaisant. voir annexe Date -




™ T

X

118566

g——y.,— e Py B3 L]
= !
'4sh Steel Stainless
¢ Probenlage—Schiuésel Test Orientation Key Direction d’essai: lagende
Jd . e S = ﬁE\:"lgang l;tor;: t“.l_ébut
> = 2 ac in
‘-— bnlS der PrUfungen Ti) = Quer Transverse travers
L) = Langs  Longitudinal longitudinal
Te C R esu lts t = 3 in % Dicke unter Oberfliche
. in= } at % Thickness below rolled surfaca
. - v ER a‘pa%s]fau: %a%;‘p:au -
Résultats des Essals T T 2 Yarkel Theough Thicknass vertica
Anforderungen: Mech. und phys. Eigenschaften Valeurs prescrites caractéristiques méchaniques et physique:
Specified Requirements and Mechanical and Physical Properties
_ Probenabmessung Streck/Dehngrenze S Dehnung gg Kerbschlagzihigkeit
o _ |Dim. of specimen \ield Pt./Proof Stress{ _ & Elongation 5% Impact Test
og S a Dim. de I'éprouvette Limite d‘élasticité ‘2 (T Allongement | E- Harte Essai de Résilience 7
25 = A 2 Q =
2% =8 o0 ¢, ¢  |Hardness e
Proba Nr. Z82 | BE™ ) : 78| I £S ¢ |Durets N g
Test No. 885;| .88 ¢ | Breiter |Dicke 2788 |k = o5 g Ng
No. d"éprouvette | 2E & €52 | Width |Thickness 0.2% 1.0% | 2535 |44HBIHE0| S35 120 Zew £21
E,E':'le 23 S | Largeur |Epaisseur NI = | L, = Bdo %&D:a-‘, 54
385 T8 Anforderungen | mi 3 £ =T ®o
: gy Recot gen|min| 2175 250 ) 39
equirements =
Exigences max 739
°C mm mm N/mm? N/mm? % % s Joules
I 30 1 11.28 | Diz 243 gt 573 33 43,4 [8A.1 1%y 228:4 202.0 2070 | T28Y
£
Anforderungen: Schmelzanalyse : Analyse precrite’ pr’analyse de coule
Specified Requirements and Cast Analysis . o e .
Schmelze-Nr. %C %Sl %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Ti s o .
Cast No. | lmin 14,57 | 2,02 10,59 RERLE
No. de coulee “ense
viee ['max 80 | 1,00 | 2,00 | 045 | 030 | 18,50] 2.0 | 13,30 1800 e
{2394 04 132 1:45 +134 hpy. 14:33 | .47 11,77 42 [Ca 15

alon

1w
j—a
-
o
"m0
o0

TINGRe14 A O,befund
DINGAS14-A Satic
RINGA914- A

Der Werkssachverstandige

Hiermil bestdligen wir, daB das cben aulgelihrie
Matenal den dem Aufirag zugrundeliegenden

Works Insgector
Agent : ontrole {achnischen Anforderungen antspechl. Bei Abnahr
g nach mehreren verschiadenan Spezilikationan wirc
- ) e lieql, daB die [ die Schmalze ermitieflen We
)" £ {chemische Analysa und mechanischa Eigenschah
LI T o) ;,s.r.n.n.:y o mit der jewsiligen Spezifikation Gbeceinstimmen.
K E KlNG We certity thal the above material has been lesled
Datum. * ) accordance wilh the order and specificalion and th
|he resuits comply with (he raquiremenis of Ihe orc
Date s 149799 and spedification. (Note that where more than one
Date Lo s Te specificalion is involved, only the mech vieal prop
and cast chemi 'mpmiﬁmmcamﬂodwme
i of sach indiviaual specification.)

Alle Prifzaugnisse ger British Stesl

Zeugnissen, die

sich um gina genaue Kopie des

All 1est cenificales issued by Ihe

Slesl pic lest ;aniﬂc.nln wilhout Ihe
tha ongi

Ori

diesen Slempel nicht au

re ! original.

Tous les certilicals émis par la Brilish Steel p
cartificat Brilish Stel pic sans ce cachet doit 3
predisément en tous les délails I'original.

ple
qinals hendeil.

Brilish Steel pic will conlain this embossed
from the supplier that lt is a lrue and

seal should ensure

sind mit einam Prigestempel varsehen. Emplanger von
fweisen, sollien sich beim Lisferanten vergewissern, dass es

\c comporteront ce cachet en rellat.
‘assurer auprés du lournisseur que la certilical

cheﬂiﬂomquehnmérialm&mnéd-dmv
sub’lmmsusﬁpumwlamnwmndeatia

spécification et que les réayltals sont conlormes @
igences da 1a ct de et da la spcification.
(Veuillunotarquadanshmnilﬂast!uhréléfe-
plus d'une spécilicaton, seules lea caractéristique
mécaniques et I'analy himique sont certifiés su
lgs exigences da chaque spécification.)

seal, Any recipient of a British

Juit
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GERTIFICAT DE RECERTION 8 308289/001

v DIN 50049/3.1B AD-W2 o 28T %0
Delivery addreas, Empfanger, Llieu de livraison BESTE ER
ROSTFREI-TECHNIK-CENTER | ROSTFREI-TECHNIK—CENTER
RUDQLF-DIESEL-STR. 10 -DI1E -
DE—4703 _ BOENEN _ R E - EooiRe 10
BR DEUTSCHLAND i BR DEUTSCHLAND
Requirements, Anforderungen, Exigences . 8:;3.-2:;':: . -Your order, Ihra Bestellung, Voire commande
DIN 17441 AD-W2 L |Novecommande N GE R 49902/RTC
40940 RTC .
11920 4 ' 11.310
prastatie e —.\l-
Product, Erzeugnisform, Produit Mark of the Manufacturer O f process nsp::tc:ﬂs'san»
ichen des Lieferwerkes . Erschmelzunasa 1 Zechen d. Sach-
BLE CHE AUS BAND giegﬁr; dedprolauéteur h - I “00; ﬁel :b,:m N AOD |Pomcon dell'expe
Grade, Werkstoff, Nuance Tolerances, Taleranzen, Tolerances | [.
|
- W.NR 1.4571 DIN 59382 |
Marking, Kennzeichnung, Marquage Shipping mark, Varsandzeichen, Marques \ T\
-~ | POLARIT 761t 1.4571-N - B OB e - GER 19902/RTC I S i
RTC 11.310 1 =
Line Item Charge-test No. Size, Abmessungen, Dimensions Quantity | “Weight, Gewscht, Poids | Finisn
— | Aaine Position Schmelze-Probe Nr. Stickzahl | Ausilhrung
Licne Poste Couige N° Nombre i Fim ;
| anEBe®
. 1 &4 01405 1 440 X 1500 X A000 MM 3 718 K@ N
Sormazaiel Si M P s c Ni MO | TI \ I AEE
75 Coulée N° % %I o/: % % %r- %I \ VA VA | fi e = : ) A 1'
[31405 0,029 0162 1:68 0,029 0+002 16+7 1005 2709 0127 T e
Line Location| Ap0.2 Rp1.0 Rm Hardness | see
Rethe Ort N/mm2 | N/mm2 | N/mm? AS AS50 Harte, Dureté UEBERPRUEFT NA CH- .
Hona e % % % HE3O0 . | AD-WO/TRD 100
DURCH TUEVY NORDD B Y
1 E - 305 333 370 61 57 159 AZ. 121WP29466%Fs."
a 284 308 559 63 60 MIT VERZICHT AUF....
T GEQEMZEICHNUNG -
L Rl ZUGPROBE QUER ZUR .
: L WALZRICHTUNG, . . .im.
;
%
g~ ( ldenuty test. Verwechslungspritung, Controle d'identitication A = Beginning / Anfang / Déout 1
Sizes, Abmessungen, Dimensions 0.8. E =End/Ende / Fin
13-:%?;111&9%%&;%1&%% ﬁ Unf int lst Korro: Test de corros. intercrist. 0.B. z
Wa certify that the above mentioned products :umnlﬂ
the terms of the order contract.
Wir bestatigen, dass die Lielarung den Vereinbarung
R Bestellannahmae entspncht.
2éan! Naus certilions quea les produits énuméres ci-dessus
2 conlormes aux prescnotons de la commande.
-«?;9_;
LTS SR : .| OUTOKUMPU OY POLARIT i
o i Authorized inspector . ' i
Waerkssachverstandiger }
I'

Inspecteur autonsé

Address SF-95400 Tarnio. Finland
Telephone (9688)4521 +358-6398-4521
Telefax (9698)452350 +358- 693-452350
Telex 3518 okto st 3
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Eindampfaniagen - Thermische Verfahrenstechnik
GEA Wiegand GmbH - Pastfach 1759 - D-750S Ettlingen Strahlpumpen - Gaswaschaniagen - Vakuumtechnik

Werksbescheinigungd
‘Wo rks test certiﬁcate_

mte B&den aus austenitischen Stahlen geméBAD-MerkblathZAusg. Feb. 1197 ader nach OIN 17440
t e 10 AQ-thert W 2, daled Fab. 1777 0t 3L l0 OIN 17440

{Jher kaltgetar

: lar cald larmed dished snd flanged endw

Besteller: . i ]
Custome G‘EQ“erqarﬂ{ GM5H 75-05- Eéélfﬂ(?qe”
fi-Nr. jeferung vom
Sesiel ™. 35py- 56-70.37 Lieferung ¥
WetksKam.  20(29 76
Abrmessungen Dimersions
o Pag. Sluck Bodenform Durchmesser Dicke Werkstafl
¢ R Cuarty o ol engs/heads cam, (Necxness Liateru
\
1 4 /((c;pperéoalt’& ‘1’2"(?.'/’!”»«}( Y jporm ~7.4S 77 SIsisielols
7 L} o e :
2 4 k{é.g,?_ef-éoolfﬂ ¢406;4mm)( Qmm //qs'gﬂ i
71 ST e
Chargen-Nr./ Schmelze Prabe-Nr. '
Heat-{la. Samate-No. "
Fos.1 o144 05 A . Dl
Pos.2 N A40S 41 ST
von Innen angelieferte Bleche ____Werkszeugsis, \"-lerksbescheinigu?*.é"
Verwendet ] Prertent rirbnenteet Ty Lirsicmme? Weeas cc-(-l-::ﬂe . * .
wurden l Bleche gem. beil. Bescheinigung(en) 2 ‘\f}i.‘?.‘,"f,.l?in‘f‘iﬂi?“‘s .
o w- gass Prates as 0=t altacned cerlcate(s) Annahmegrﬁlzeuurﬁs A8.C *eans
g nach DIN 50043 / 3 AR e crucneABC :
) acc 1o %
g . Abnah {orolakall A, C
Aussteller, Nummer, Datum, Pcs. 1 'na rﬂf_?fgﬁ"fg =
st By, Phumoct, Date. nem -
Wiérmebehandiung ja nein
Meat Usaiment 73—
Priilung der fedigen B&den
Feallest:
Besichtigung und Ausmessun (Untermafle nach DN 1542, 1543) ohne Beanstandung
\Mu»mumwm«ummnlu N 1842, 15430 Y, weihioud otyecd .
Werkstotfpriifun jef E .ot
Wer offp g2am Lieferzustand: ‘ . 2
Die verwendelen Bleche wurden, 5 edarderfich, umgestempelt und mil dem Slempel cder O versehen
n—--mnu-.-:--emmmw or dneccasay | ’
Bei mehteiligen Bdden: Schwei Qe scheini
Bei menrel igent od Schw M:I‘!“asu ' nmgge 8 anﬁegenderWexksbesdxe;ru% —~ AND GMBH
- Dot ics

D-4720 Beckum, den A0 . _ = T g :
R /{?_’-,0 1@ - ' _ P - 4720 "TETRum
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DIN 50049-3..8

5SS LiAUUUL/ 20

BESTELLER . CATUM ATTEST NA

AVESTA GMBH ~50-07-02 N009262

HEEERDTER SANDBERG 32 ERGTELLER AUFTRAGS NR POS N

D-4000 DUESSELDORF * | 1.0 ( 5/ )
- SESTELLER AUFTRAGS NR

VASTTYSKLAND —

ERIEUGNISFURH

GESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE, WARMEBEHANDELT, GEBEIZT,

IN HERSTELLANGEN,

LIEFERBEDINQUNQEN TOLERANZEN v
DIN 17457 PK 1 V=1.0 R ~-9#1% DIN2463D3T3
" . TEICHEM OES HERSTELLER
WERKSTOFF . . : : HERSﬁLLERﬁEZElCHNUNG .
W.NR 1.4571 = | 17-11-2TL | AST-N
RDHRKENN'ZEICHNUNG
W.NR 1.,4571; DZ ; W; PK 1;
AST-N 17-11-2TI 015322, 88.8 X 4 ,
UMFANG DER LIEFERUNG .
ANZAHL METER KL AEMESEUNG T CHARGE MR
88.90 X 4,00 ‘ 015322
CHEMISCHE ZUSAMMENSE!'ZUNG
c Si mMn P g Cr NI MO N L
ﬁ?&smwanuuus .036 ,46| 1.49| .033 ,001|16.70 11.30| 2.05 QL5 , 27
KONTROLLANRLTSE
ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN 1 i
Temp | Rpe2 Rp 1.0 Am - |A 5 |a HARTE TEMP Apo.d Ap 1.0 am _:; As WARTE
¢ &m; Wmﬁ Nenan 3, s, - C Wmi mmﬁ ij o %
ANFORDE 210 | 245 |500-| 35 ANFORDE l \ o :\nné
RUNGEN 730 AUNGEN f f
glL 70| 281 308 545 64 ',

AUFWELTVERSUCH DIN 50135 ¢

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
DIN 50914 (700 C 30') @

WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914 @
DICHTHEITSPRUEFUNG SEP 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG 3

OHNE BEANSTANDUNG .

OHNE BEANSTANDUNG.
OBNE BEANSTANDUNG.
OHNE BEANSTANDUNG.
OHNE BEANSTANDUNG.

AVESTA SANDVIK TUBE AB

rARQKAI LA ANY 4R Qnda 2¢ TABEHALI A AWENAL o1 TAINAN » 44 1A T8 U4 O LA reasboe =

EHSCHMEL:UNOS#RY 'N!-HMEBEHJ«NULLIHG STEMPEL OES WERK BESICHTIGUNG UNG AUSMESSU!
E/AOD SHCIPGTRYNOIGE
1040-1080 C LUFT UND WASSER. 6 OHNE BEANSTANDL
i QUALITATSSTELLE e
UT ANLAGE ER
OIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND LAUT ANLAGE ERFULLT o ERETOH
TELEPHOMNE NO TELEX TELEFAX

NIR.1E an DRe 4W TR

B EESES



LA M, PN TR

" Unsere Kom.-Nr.:
Our ident. No:

: Ihve Bestallung Nr./vom:

O qprevnee it Your Order No.Jof

Tag der Lieferung:
Data of Defivery:

=t Werkslolf-NH i’ Er

Marking of Parts:

3 4 e
Stempel des Werkssachverstandlgen'
% Stamp of Expert:
&% Stémpel des’ Lieferwerkes? 3 * J"E‘[!DW
S “Stamp of Suppller:
““patum ;" .
R DR R A L e 1 .
Pos. Prafgegenstand TeetSubject . Emchmefzungs- Probe-Nr. 0,2- 1% Zug- Deh- Eln- Kerbschlag-
b : ot - b | Bt~ Grenze | Dehn- |0 festigkelt. | nung | schnd- arbeit
Gesenkschmledestocke (wﬂrmebehandel(), | - Steeimaking:n i |-r1+ £ o 1| N/maT grenzg 1 N/mm :| Sz | rung
e allgettig gedreht - . Processi.en| - . - .| . N/mn’, sTenslle 1aal %
) Itern Ing pleces, heal treat rlamd liround ~ Schmelze Test-No. | 02lmi-| 1% trenght | Elon- | Reduc- Impact
{\‘_, ) No. £ 1omnqppmgtm i b . ;j':- i tatlon proof N/ma? | gation| ton Strenght
’ Locallon of specimen: tangential ] R As N/me? | stress I e Tes-aqme"
Heek-No. e . N/ . G .
Nopr| -+ | 500="| 9%,
Anfordsrungen Requirements: i ~ 60

fe Flansche warden nach-des: geg: nd: da Nasger abjeschreck
After f the fl h h n tion heat treated 05 C.and-aft ‘that! hed in water.
er. OEQ-H e Tlagges have bee snlu ition heat t redte a’m‘:‘%q‘z fj‘in::'ﬂ,: 1:::“ quenched in water

Bes!chtigung und Ausmessung ohne Beanstandung. inspection and dimensions without ¢ s
Die Prafung nach DIN 50914 wurde durchgefOhrt: Das Material Jst. bestm'ldlg gegen Intemﬂstalllne Kom)slon.
Tholnspectionmmrﬂedmnlnaoc.whhom 50914. The material Is mmwwmm@vxmgm A

Die Wemstoﬁverwechslungsprﬂfung wurde mit elnem Spectralgerat’ dml:hgafﬂhtt!'o.ﬂ.'.-‘lﬂﬁ'omh
Theledmconodnuteﬂdhasbemmadevd\humdmmmm T

oﬁ?w’ N 60048 wurde wner Emestz sines DU-Systes o6
{s. Ricksals) dem musummumwm
gaﬂ‘lﬂ Vernderungen u«mlﬁum!w

.. [
mo"Waffenschgnidt GmbH & Co. KG
i

ing K gﬁi?‘gn?‘i‘_&
” ik 1B g2 “ s
verlolgt. e L s 4 Do WerkbsSchRAaRBE  The Expert
Unser Betrieb ist Uiberprilft nach AD Markblatt W 0 und TRD 100 W1

Raathtimma dar Quanlititealrhanina nach niN/ISN ann? T . .
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¥ st s —CERTIFICATE No: = .77
P/N No
ABNAHME - 34191/54

SANDVIK 800612
m PRUFZEUGNIS Date of order Customer order No
GEMAESS 9002193
Manutacturer DIN 50049/3.18B Date of order Our order No
00307 300-56111

AB SANDVIK STEEL

536219

HF
~Pa

T e

1

s gei e
Date of certificate Customer/Intemal namn

GEA-WIEGAND 6

Cust No/Exp (Cons.)
340-0991/311

Cust No/Exp (Buyer)
340-9003/31!¢

SANDVIK GMBH

p- 7681

DEUTSCHLAND
irten . ..‘;

GEGENSTAND MARKENBEZEICHNUNG:
NAHTLOSE GEZOGENE NICHTROSTENDE SANDVIK 3R60
STAHLROHRE

ERSCHMELZUNGSART !
E

TECHNISCHE ANFORDERUNGEN! KURZNAME :

AD-W2 02.87 (EINBAUROHRE) X2CRNIMO18143

UMFANG DER LIEFERUNG:

POS ABMESSUNG(MM) ETC. ANZAHL QUANTITAET SCHM.NR
2 THT-3R60-16-1.5 125 68.0 463109
16.00 X 1.50
TOTAL 125 6&.0
SCHMELZENANALYSE (%):
SCHM.NR c SI MN P S
463109 .017 37 1.71 ,022 .007 17
PRUEFERGEBNISSE:
LOS NR RP0O.2 RP1.0 RM A5 HAERTE
N/MM2 N/MM2  N/MM2 % H
54815 2350 321 592 52
SPEKTROSKOPISCHE VERWECHSLUNGSKONTROLLE: GUTGEHEISSEN.

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE: GUTGEHEISSEN.
INTERKRISTALLINE KORROSIONSPRUEFUNG GEMAESS DIN 50914:
RINGFALTVERSUCH: GUTGEHEISSEN. =S

WAERMEBEHANDLUNG: LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT.
KENNZEICHNUNG DER ROHRE:

SANDVIK 3R60 W.NR 1.4435 H S 16.00 X 1.50 HT 463109

CR

HEERDTER LANDSTRASSE 229/243
D-4000 DUESSELDORF 11 :

STEMPEL DES WERKS-
SACHVERSTAENDIGEN

WERKSTOFF NR:

1.4435

LOS NR
54815

NI ..

L32 12,9150

aaaaa

MO |
2457

WASSER.... .
DRUCKPRUEFUNG
MPA>-,...

GUTGEHEISSEN.

8.0

AB SANDVIK STEEL Beteckningar enligt ISO, v g vand

Quality Assurance Depa

rtment
"MATS AHMAN / INSPECTOR Kurzzeichen laut ISO standards b.w.

Symbois according to ISO stendards, PTO

Symboles selon ISO standards, T.s.v.p.

S-81181 SANDVIKEN, SWEDEN

e poeT e

- .- Postal address Telephone Telex _ Bankgiro/Bankers Paostgiro accoL
_ AB SANDVIK STEEL ! 47023  sanwire S 788-747 4 Svenska Handeisbanken .
" Steel Research Nat 026-26 00 00 47145-47 santube 603-5711 Skandinaviska-Enskilda Banken LAt
int +46 26-26 00 00 47053-54 sastrip s 405-9788 Sundsvallsbanken 67 140



FRIEDRICH ZAPP & CIE. (05507

w-vGMBH & "CO.
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Oberprift als Hersteller nach AD "

Abrahme—Priif—-Zeugnis nac

Cartified Test Report

* “Kunde/Customer

5250 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH

Merkblaft WO/TRD 100 und VATOV Merkbikttem 1251, 1253, 350/3.364.

h DIN 50049-3.1.B

“Niroteo-Handelsges. mixH, 4708 Kamen
Bestell-Nr. Datum Unser Auftrag Los-Nr. e R
Order No. Date Works Order Identity No. T
2 893500 l 25.10,89 2478 / 09 9.7.145 31549
4571 DIN 17440 Schmelzen-Nr./ 649810

_ ‘Werkstoff-Nr./
7 Quality No.

ziUmfang der Lieferung/
~ Quantity of the Delivery

200 Stilal

DN
D1IN

Cast No.
50 / 60,3
2633

Ma8prafung und Oberfiachenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/
Werkstoﬁvamechselungmrumng wurde durchgefahrt.

ADWIY - ADWR L A A kb 5
k gnforfjerungten/ ADWS ; ADWE D TH 17440 Tab, 3 Dimensions/Surface - Without objection/Test to verty batch and qualty
i Bﬂest;;e b ?3'?“ g:'thk-ﬂ.l g/The R f the T
Eirme . ichen/ Stempel des Sachverstandi en/ as Ergebnis der n CR esult of the Test showed no fauits.
1 work e s0i7s stamp g Die gesteiften Anforderungen sind erfalit '
' Es Mr:c ‘t:estﬂﬁgt. daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung
_ entspricht
i We hereby certify, that the material described above has been tested and
complies with the terms of the order. I

" Ergebnis der Priifung/Result-Test

. TERE]

Kerbschlagarbeit/d +209C: “esses

Harte R .
Brinell ° Type of Specimen Charpy-Ifpact Test
Hardness No. N/mm?2 R As z oo .
® - HB 30 Rp 0,2% 1,0% N/mm? % % Auerprobe I ‘.S()----k,'w’l-”;'y‘wl:)e?
L& 297 BEH 61,0 75,0 300 300 e S
3 135 239 B4 63,0 77,0 300 300) 208 ...
2 A REL
f% 1o Proben wurden einen Probeflansch in tangent. Richtung entnoasen s
Chemisch ] .. l ) ) ) S
¢ ralyse A %5 M % %S %o %Mo ANG L
“"“hemical ) .
Analysis 0,043 | 0,440 | 1,380 | 0,024 0,003 | 16,84 2,11 | 12,03
Schmelzen-Nr. - e vy . :
°g”‘”" 2T, % T3 %N A yauy %Al %
ast No.
‘0,380 0,009
649810 : |
_ 3

Mach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff ik-bestindig

CEracntme Lzungsart s ACD Lieferzustand: Lssungsgeqglilbt 1070 ¢ Wasser

Sonstiges/COther Remarks
4,0

Hahpriifung und Oberfl3chenbehandlung erfolgte ohne Beanstandung
FRIEDRICH ZAPP & Cl

Engelskirchen Bickenbach, den 18.01 .90

-y



FRIEDRICH ZAPP & G- 21710

aMBH & CO.
RCHEN-BICKENBACH _

STOV Merkblattern 1251, 1253, 350/3.364.

anahme—Prﬁ
Certified Test Report

s/Customer ]
¥ N'J.\"ote':—Hande 1s

ges.mbH,4708aKamen

Bestell-Nr. -

Order No. Ltd.-Nr.

Lef. ) i 30683

e o . |

«stof-bie 4571 DIN 17440 Schmelzen-Nr./ 4628100

lity No. Cast No.

ang der Lieferung/ 200 St . DN 25 / 33, 7

yntity of the Delivery DIN 2633
maﬂprﬁf\é:aq und Oberﬁachenbesichtigung eﬁolg'.le ohne Beanstandung/

, 1) - )2 N 7 ah, 9 erksto mechselungspr(ltung wurde durchge ahrt

°"F‘emngen/ ADYI ’ ADWE DI | 17%40 Tab. 9 Dimenslons/Surface - Without objection/Test 10 verity batch and quality

auirements Bamﬁbr;eg can'ded %‘m /The Resul f T howed

L i i as Ergebnis der ng/The Result 0 \he Test showed no faults.

. JChen/k \Stemp?::g: p S;chverstandlgen, Dle gesteliten Anforderungen sind erfoilt

. ewor nspector’s stamp Es wird bestatigt, da8 die | jeferung den Vereinbarungen bei der Bestellung
entspricht

é é’ We hereby certify, that the material described above has been tested and

complies with the terms of the order.

rgebnis der Pri.'xfung/Result-Test .

Harte _ Kerbschiagarbei/d+20°C, .. S
grinell Type of Specimen Charpy-impagt Test *.....
Hardness No. Z. : g V.
Auerprobe 150-VU=-Freie

-HB 30
208%.1..

ie Frobe
_ Chemische . . ’
t( " Analyse - .
_ ~hemical “esee
- \nalysis .

Schmeizen-Nr.

£ ik-bestindig

Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstof

IT-.'.r’e;:.:hme1zur|gsa\"'l‘:: AQD L.iefer‘zustand g Lc'.-':sursgsgeglfjhi': 1070 C Wasser
S'onstigeslom'er Remarks ‘
s = 4,0 -
Hafpriifung und Oberflichenbehandlung erfolgte ohne Beanstandung
, _ : FRIEDRICH &C.
Engelskirchen Bickerbach, den 30 . 06.89 : .
: i
i
rd

4 - BVUPHE § Wt 4T 0
b Sk A ST K L LR

-

. T
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Eindampfaniagen - Thermische Verfahrenstechnik

GEA Wiegand GmbH - Pasttach 1753 - B-7505 Ettlingen Strahipumpen - Gaswaschaniagen - Vakuumtechnik

~
WERKSTOFFNACHWETLS /7k:7
Bescheinigung iiber Kleinteile
gemaB AD-Merkblatt HP 20
Gegenstand: Kondessator 2401 oo
Fabrik-Nr.: A% & A s
Baujahr: ________4_?_?_0 _____________________________________

Hiermit bestitigen wir, daB die im Anlagenverzeichnis nicht aufgefiihrten-Kleinteile
entsprechend der Stiicklistenangabe nach Ziffer 6.3 des AD-Merkblattes HP 1 gefertigt

wurden. .
Umstempelungen, die im Zuge der Fertigung erforderlich waren, wurden unter Beachtung

der Ziffern 4.1.1 bis 4.1.3 des AD-Merkblattes HP 0 vorgengmmen. ...
Die Umstempelungen der Zuschnitte sind mit den Stempeln oder ver§eheha'

Die Genehmigung wurde uns vom RWTOV e.V., Dienststelle Dortmund, mit Schreipeﬁivqu.

08.09.1971 zuerkannt. R
| Die entsprechenden Werkstoffnachweise liegen vor und kdnnen eingesehen werdeni'

INDICATION OF MATERIAL SO S :

Certificate for small-parts acc. to
AD-Merkblatt HP 20

object: hondessator 67497
T T 3.4 A — e
Year built: A7 .

We confirm that the small parts, which are not registeréd in the list of Annexa,
are manufactured corresponding to the parts lists acc. to no 6.3 of AD-Merkblatt HP1.
The necessary assignments of stamps are made acc. to no. 4.1.1 - 4.1.3 of AD-Merk-

blatt HP o.
The assigments of stamps on the blanks are marked as follows stamps: ar

The permission was given to us by BWTOV e.V., Dortmund branch with their letter

from 08.09.1971. :
The material certificate are on hand and to inspect.

GEA WIEGAND GMBH
Werk Beckum
m aBe 116

_Beckium , den 20111790 - - 5 , i
Ort, Datum ' Stempel und Unterschrift des Herstellers.
place/date - - stamp and signature of manufacturer.

\ Sp—
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