&

Industrie Service
TUOV SUD Industrie Service GmbH Thomas Fischer
Oskar-von-Miller-Str. 17
86199 Augsburg
Bescheinigung iiber die Priifung eines Behilters nach Betriebssicherheitsverordnung
Nummer 00122549
Ausfertigung 1 von 1
Firma INVISTA Resins & Fibers Technischer Platz DMT3-TRNA-NR1-M-040.02
Organisationeinheit DMT
il Objekt-Nr C00178
Werk Industriepark Gersthofen
Gebaude 243
Bezeichnung Transportbehalter 4m?
Hersteller Hoechst AG, Werk Offenbac
Herst.-Serialnr. 366
Baujahr/-monat 1987
Behélterauslequng Betriebsdaten gemaR Abnahme
V., Innenraum 4 000 Liter PB, Innenraum 6 bar
PS, Innenraum -1/6 bar TB, Innenraum 250 °C
TS, Innenraum 250 °C Fluide, Betrieb 1
V., AulRenraum 250 Liter Zustand, Betrieb Gase/Dampfe
PS, Auftenraum -1/20 bar Kategorie, Betrieb v
TS, Aullenraum 250 °C PB, Au3enraum 20 bar
TB, Aulkenraum 250 °C
Fluide, Betrieb 1
Zustand, Betrieb Gase/Dampfe
Kategorie, Betrieb v
Prifart Ausfiihrung Priftermin  Priiflberdruck, PT
01 Innere Priifung des Innenraums wiederkehrend 24.07.2012
07 Festigkeitspriifung Aussenraum wiederkehrend 24.07.2012 27,30 bar

Untergeordnete Objekte

Keine vorhanden

Es wurden keine Mangel festgestellt (Mangelkennziffer 0).
Das Objekt befindet sich hinsichtlich des Betriebs, soweit ersichtlich, in ordnungsgemafem Zustand.
Bei gleicher Betriebsweise ist ein Weiterbetrieb bis zur néchsten wiederkehrenden Prifung zulédssig.

Die Wandungen wurden ohne nennenswerte erkennbare Mangel und unter dem Priifdruck im AuBenraum dicht befunden.

Néchste Priifungen:
06-2017 01 Innere Prifung des Innenraums

06-2017 05
06-2017 07

Gersthofen, 24.07.201
L, A

TOV SUD Industrie Service
Thomas Fischer

Bezugsdatum 06-2007
Uberwachungsgr. 0420

SITAM, Stand 24.07.2012 RepA467, Seite 1
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BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

1. Anderung V. 7. 7L B8

. ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Ta ontainers
mit der Zulassungsnummer
D/17 236/TC-1. Neufassung

7C - ;30w 8

1. Rechtsgrundlagen

nationaler StrafBenverkehr nach der Verordnung {iber die innerstaat-
liche und grenziiberschreitende Befdrderung gefahrlicher Giiter auf
StraRen (Gefahrgutverordnung StraRe - GGVS) in der Fassung der
Bekanntmachung vom 13.11.1990 (BGBl. I, S. 2453)

- insbesondere § 6 und Anhang B.1lb -,

internationaler Strafenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefdhrlicher Giter
auf StraRen (Gefahrgutverordnung Strafe - GGVS) in der Fassung der
3. StraRen-Gefahrgutinderungsverordnung vom 18.06.1990 (BGBl. I,

. 1326)
- insbesondere §§ 1, 6 und Anhang B.1lb des ADR -,

2. Antragsteller:
Hoechst AG, D - 6230 Frankfurt am Main 80
3. Hersteller:
Hoechst AG, Werk Offenbach, D - 6050 Offenbach
4. Baumusterpriifung:
Priifbericht des TUV-Baden Nr. 1/82/80.vom 17.05.1982
sowie Schreiben des TUV-Rheinland vom 20.03.1991
1./pt-Ausfertigung 1.5/13 421
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7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

Tl

7.8

7.9

7.10

7.11

7.12

1./¥r-Ausfertigung 1.5/13 421

Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen. Sie diirfen fiir den Verwendungszweck
nach dieser Baumusterzulassung nur benutzt werden, wenn der fir
die Priifung zustdndige Sachverstindige bescheinigt hat, daR die
Tankcontainer und ihre Ausriistung dieser Zulassung entsprechen
bzv. daR die vorgeschriebenen Priifungen den Vorschriften ent-

sprechende Ergebnisse erbracht haben.

Jeder Tank ist mit dem in 5. aufgefiihrten Tankschild zu ver-

sehen. Dariiber hinaus ist jeder Tankcontainer mit den iibrigen
Angaben nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften und gut
sichtbar an beiden Lingsseiten in Hdhe der Mittellinie mit der

Zulassungsnummer

D/17 236/TC

zu kennzeichnen.

Die Schrifthéhe muR mindestens 50 mm betragen. Uber dieser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthéhe die Buchstaben

B A M anzubringen.

Entfallt

Die Inbetriebnahme der Heizung bzw. das Einfiillen von Stoffen
mit héheren Temperaturen ist nur gestattet, wenn die Vertrig-
lichkeit des Fiillgutes mit den Tank- und Ausriistungswerkstoffen
nach TRTC 007 gewdhrleistet ist.

Entfadllt

Die Stoffe mit einem Flammpunkt bis 55 °C sind zur Beférderung
im nationalen StraRenverkehr (GGVS) zugelassen.

Entfallt

Entfallt

Jeder Auf- und Abbau der Ausriistungsteile ist von einem
Sachkundigen oder Sachverstdndigen zu priifen und aufzuzeichnen.

Entfallt

Abdrucke der Bescheinigung nach 7.1 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. Uber Reparaturen an den nach dieser
Zulassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu
fihren und mindestens 10 Jahre aufzubewahren.




Seite 2 zum Zulassungsschein D/17 236/TC-1. And. der 1. Neuf. vom 18.12.1992

5. Tankcontainerdaten:
Typenbezeichnung des Herstellers: TC-Typ 8
- IS0-Typ: -- ’
- IMO-Tanktyp: --
- Lénge: 2300 mm, Breite: 1950 mm, HGhe: 2172 mm
- Tankvolumen ca. 4000 1
- zul. Gesamtgewicht: 10000 kg, Eigengewicht ca. 3140 kg
- max. Betriebsdruck (GGVS/ADR): 6 bar({iberdruck)
- max. Betriebsdruck (GGVSee/INDG-Code) : -- bar(Uberdruck)
- Priifdruck: 9,1 bar (Uberdruck)
- Berechnungsdruck: 10 bar (fberdruck)
- Tankwerkstoff: 1.4571 nach DIN 17440
- Tankwanddicke: 10 mm (B&den)
- gleichwertige Wanddicke in Baustahl: 12,0 mm
- Dichtungswerkstoff: PTFE
- Tankinnenauskleidung: --
- Offnungen unterhalb des Fliissigkeitsspiegels: nein
- Art der Bodendffnung: C
- Wirmeisolierung: ja, Sonnenschutz: nein
- Heizung: ja, Dampf
Zeichnungen des Herstellers:
03030-790241-0B 01b vom 06.02.1980 (Transportbehdlter 4 m?) bzw.
03030-790241-0B Olc vom 22.08.1989 (Transportbehilter 4 m3)
01484-00089-0 vom 13.08.1992 (Isolierung fir Tankcontainer)
03030-~890863a vom 22.08.1989 (Arbeitsbiihne)
01482-00040-0a vom 02.12.1979 (Flanschdeckel DN 80)
01484-00037-0 vom 25.09.1992 (Tankschild)
6. Zulassung des Baumusters
Es wird bescheinigt, daR das nach dem in 4. genannten Priif-
bericht einschlieflich zugehériger Unterlagen gefertigte Bau-
muster eines Tankcontainers (TC) fir die Beférderung der Stof-
fe, die nach den Anhingen einem TC mit den Daten dieser Zu-
lassung zugeordnet sind, geeignet ist und daR insoweit die
Vorschriften an den Bau, die Ausriistung, Priifung und Kenn-
zeichnung der/des GGVS/ADR erfiillt sind.
7. _Nebenbestimmungen
7.1 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer

1./Mt-Ausfertigung 1.5/13 421

ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend alle
2 1/2 Jahre den nach den unter 1. genannten Rechtsvorschriften
vorgeschriebenen Priifungen zu unterziehen.

Die Fristen fiir die innere Besichtigung betragen: 2,5 Jahre
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8. Geltungsdauer

Diese Anderung der Zulassung ersetzt den Zulassungsschein
D/05 236/TC-1. Neufassung und wird unter dem Vorbehalt des
jederzeitigen Widerrufes erteilt. Sie gilt lingstens bis
zum 12.02.1997.

9. Festlegung der Kennzeichnung nach CSC:

Entfillt

1000 Berlin 45, den 18.12.1992
Ugter den Eichen 87 )
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG

9.201
Baumusterzulassungen
von Transporttanks

>\ Im Auftrag 4\—:-——-.

Dipl.-Ing. H. Vaidyanathan

Fachgruppe 9.2
Gefahrguttanks und
Unfallmechanik

Im Auftrag

Dipl.-Ing. A. Ulrich

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. H. Vaidyanathan, Dipl.-Ing. W.-D. Mischke

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung, Anleitung zur Auswahl
zugelassener Stoffe

(Diese Zulassung besteht aus 4 Seiten sowie dem Anhang

"BAM-Liste; Anforderungen an Tanks fiir die Befdrderung
gefdhrlicher Giliter" sovie einen separaten Stoffanhang)

1./Bf-Ausfertigung 1.5/13 421
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BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG (BAM)

Anlage

zur Baumusterzulassung
D/17 236/TC - 1. Anderung der 1. Neufassung

Teil 1:

Anleitung zur Auswahl der zugelassenen Stoffe aus dem Anhang zur

Baumusterzulassung (BAM-Liste)
zuldssige WVerte

Spalte Bezeichnung und Symbole

Teil 1 (allgemeine Daten)

7 Dichte (kg/dm3)--==c-mmmmcmmcccee et Entfillt

Teil 2 (Landverkehr)

9 Berechnungsiiberdruck (bar)--------cceau-- < 10 oder AT
10 Prifiberdruck (bar)---------cccmcmcmean-- < 9,1 oder AT
11 Betriebsliberdruck (bar)------c-cccccaao-o £ 6 oder AT
12 Typ der Sicherheitseinrichtung----------- N oder NF
13 Bodéendffnung---------ccommmmmm . B oder C
14 Liftungseinrichtung (GGVE/GGVS)~-~-=====-- N, FT oder NA
14 Liftungseinrichtung (RID/ADR)---=v-eeeuca- N, FT oder NA
15 Entspannungseinrichtung (GGVE/GGVS)------ N oder FT
15 Entspannungseinrichtung (RID/ADR)----=-=- N oder FT
16 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 3 (Seeverkehr)

19 IMO Tank-Typ ~------c=c-mc-mmecmmcccmm——e Entfillt
20 Prifiiberdruck (bar) -------cemmmcccacaaao Entfdllt
21 Typ der Sicherheitseinrichtung ---------- Entfidllt
22 Bodendffnung --------ccmmmmmmceeeeo Entfdllt
23 Mindestvanddicke in Baustahl (mm) ------- Entfillt
24 Liftungseinrichtung -=----ccmcmmmmmccaao Entfallt
25 Sonderanforderungen sind einzuhalten

Teil 4 (Vertrdglichkeitsbewertung)

26 Bevertung/Auflage unleg.Stahl 5/6 J ----- Entfallt
27 " " y 2,5/3 J.--- Entfallt
28 Bewertung/Auflage CrNi-Stahl 5/6 J.----- Entfidllt
29 " " B 2,5/3 J.--- Entfidllt
30 Bewertung/Auflage CrNiMo-Stahl 5/6 J.---- +

31 " " " 2,5/3 J.-== +

32 Bevertung/Auflage Aluminium 5/6 J.-==-=-- Entfallt
33 b : " 2,5/3 J.====~ Entfallt
34 PTFE —----ccmemm oo cemcmeeee e +

35 8 G R it T Entfallt
36 NBR =- - ec oo e Entfallt
1./#t-Ausfertigung 1.5/13 421




BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

Anhang zum

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/17 236/TC - 1. Anderung der 1. Neufassung

Stoffbezeichnung RID/ADR Auflagen/
GGVE/GGVS Bemerkung
Klasse-
Ziffer

Trifluralin 48 EC 3 - 31c *)

Afugan 30 EC mit 6.1 - 71c *)

Pyrazophos (organ.

Phosphorverbindung

Afugan 60 Konz. mit 6.1 - 71c *)

Pyrazophos (organ.

Phosphorverbindung)

Aretit, flissig 50 6.1 - 75¢c *)

mit Dinosebacetat
(organ. Phosphorver-

bindung)

Endosulfan (chlorierter 6.1 - 72b *)
Kohlenwasserstoff)

Hostathion 60 Konz. in 6.1 - 71b *)

Methylnaphtalin mit
Triazophos (organ.
Phosphorverbindung)

Hostathion 40 EC mit 6.1 - 71c *)
Triazophos (organ.
Phosphorverbindung)

x) Produkt der Firma Hoechst AG, dessen Zusammensetzung der BAM
bekannt ist.

1./pf-Ausfertigung 1.5/13 421
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RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Présidenten der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auRer wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage mul§ den Kl&ger, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter besteilt wird, gilt sein Verschulden an der Versdaumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den 05. 01 1993

Bundesanstalt
fiir Materialforschung und -priifung
BAM

)
Unter den Eichen 87, 1000 Berlin 45

1. A
SV
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Betrieb: UMI— 8L in ikB Techn. Abt. D yn m }{ﬁ”’é//\?

i . ) 5,
Behalterbezeichnung: 1 R& PO D/ \ffz‘%"’. 7 7
Bescheinigung
lber eine wiederkehrende regelmaBige J@URNY
Werk: OFFENBACH
Herstsller: HGECH ST—A Q_BF FE NB ACH
Hoechst AG Nr.: BN, | (%1,0,9,5 | | ' [ I
Innenraum AuBenraum
Fabr.Nr: indanDohon iA-cie-Robie
Baujahr 19 87 _
Vereins-Nr. Zul. Betriebsiiberdruck bar 5.00/-1.0 20.00
Vollzug KZ| Prof- Anweisungs-
anrt Nr.
Jahr Monat| Tag
INNERE {U.AEUSSERE) PRUEFS. DES INNENRAUMS 2 O0Ll/3] (6,1 0,0,0,1
DRUCKPR. AUSSENRAUM {U.D.R>) MITZARAR 9210% 43 |9,7] [0,0,0,3
1 I ] 1 1 1 1
1 [} 1 | 1 1 1
Die Prufung ergab — keine Beanstandung —:
Anderung an Sicherheitsventil (BV) / Berstsicherung (BS)?  Ja D Nein Kennziffer zur ...
Folgende Sicherheitsventile / Berstsicherungen waren eingebaut: Méngelbeugtejlung
o N it i
sicherung ennwette Nummer Elnstsg?ruck UWaG Bemerkung
BV | BS Eing. Ausg.
Innen-
raum &
.
AuBen-
raum
Séamtliche Druckangaben sind Uberdriicke.
- il

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT Falligkeit:
Technische Uberwachung Hoechst Uberwachungsgruppen: 0420
Der Sachverstandige: Stichtag: 87 03

' - v ; - chste Prifung: 97 05
Wé y/%’w&?%den'fﬁcﬁ’f (3 Ni,f:r:en'? fune 01/07/05

I+ KHoe 4613-4-0  DH



Betrieb: DMT _ Techn. Abt. 7). Rad 716” b'e;/‘?
Behaélterbezeichnung: /'f'aloa Dy 562/’1(//6/

Bescheinigung

tber eine wiederkehrende resstmiBise/auBerordentliche Prifung eines Druckbehalters durch Sachversténdige

Werk: C?F/'en b@f:’h

Hersteller:
Hoechst AG Nr.: B|/V| | ig |'1 0 ]g ]5 l | ' | |
Innenraum AuBenraum
Fabr.-Nr.: indlon-Retron wr-die-Rebre-
Baujahr 19
Vereins-Nr. Zul. Betriebsiiberdruck ~ bar G/ 20,
Inhat | 28¢c0 &0
Vollzug KZ| Prof- Anweisungs-
art Nr.
Jahr |Monat| Tag
Janere Untersichiag . G210, 143 A0 .
Dmak?axmfumy Taueizraitin awr iT GAbar G2 4.0 4, 0.5 L
SRS Y | O . dﬂ&}fﬁ‘dﬂ w _Zzs_bﬂf_m Q2 l4e o1 A0 F U |
1 1 1 1 L l
Die Priffung ergab — keine Beanstandung —:
Anderung an Sicherheitsventit (BV) / Berstsicherung (BS)?  Ja L] Nein 1 Kennziffer zur .-.
Folgende Sicherheitsventile / Berstsicherungen waren eingebaut: Mangelbe feijung
— - ’
. Nennweite ;
sicherung Nummer Elnstglldruck Bemerkung
BV | BS | Eing. Ausg. ar

Innen-

raum

AuBen-
raum

Samtliche Druckangaben sind Uberdriicke. ﬁ

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT Falligkeit:
Technische Uberwachung Hoechst Uberwachungsgruppen:
Der Sachverstéandige: Stichtag:

N&chste Prifung:

/ﬂ,/é% WJWM ,den 'ﬂk ‘(d 2 Prufarten:

I+ K Hoe 4613-4-0  DH
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BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORéC : NG/UND -PRUFUNG
wJEﬁéQVBpe 1

GefahrgutumschliefBunge

Bundesanstalt fir Malerialforschung und -prifung (BAM) - Unter den Eichen 87 - D-1000 Berlin 45

Hoechst AG

Werk Offenbach

Zz, H. Herrn Dipl.-Ing. Palenberg
Postfach 10 08 63

Schreiben bitte nur an die BAM,
6050 Offenbach 1 nicht an Amtsangehdrige persénlich richten

lhre Zeichen thre Nachricht vom Unsere Zeichen ‘2 Durchwahi-Nr. Berlin

030/8104-
Vai/Gru 9002 13.02.1987

S——
Baumus terzulassung von Tankcontainern /yﬁ g

Ihr Antrag vom 16.12.1986 = Pa=111-Bi/Kh
— /Véuf&fjcz/qj‘ —

BAM-Antragsnummer 1.5/11 637

Sehr geehrte Damen und Herren,

als Anlage erhalten Sie die 1. Neufassung des Zulassungsscheilnes
Nr. D/ 05 236/TC fiir das Baumuster eines Tankcontainers zur Beférde-
rung gefidhrlicher Giliter.

Den Kostenbescheid erhalten Sie mit getrennter Post.

Die Neufassung wirdegd zu gegebener Zeit 1m Amts— und Mitteilungs-

blatt der BAM abgedruckt.
Verteiler: (mit Anlagen)

Mit freundlichen GriBSen DI. (TU) Zellmann, EIGU/Hoe
Laboratorium 1.51 DI. (TU) Olsch, Eigl/of
Transportbehdlter

fiir Gefahrgut DI. (TU) Grafen

Bitte Kennzeichnung (BAM~Nr.)

Im Auftrag an den Langsseiten veranlassen!

— v DI. Philipp
2,_\ e DI. (FH) Rodis

Ing. Standke (3x flir Verkehrsbetrieb)

_Dipl.-Ing. Vaidyanathan Herrmann, V+A

24.02.1987%‘
Anlage

Telefon Telex Telegramme Telefax Teletex Konto
(030) 8104-1 183261 bambd BAM BERLIN (030) 8112029 2627-308372=bamb Landeszentralbank Beriin
BLZ 100000 00, Kto-Nr. 100010 04

Besuche und Anrufe werden von 8.30 bis 15.00 Uhr erbeten. Erfallungsort und Gerichtsstand {ir alle Teile: Berlin
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BAM 4152 -15-1.87

BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORSCHUNG UND -PRUFUNG
(BAM)

e
1. Neufassung

ZULASSUNGSSCHEIN

fiir das Baumuster eines Tankcontainers
mit der Zulassungsnummer
D/ 05 236/TC

1, Hiermit wird fir

- den nationalen StraBenverkehr nach der Verordnung iiber die inner-
staatliche und grenziiberschreitende Befdrderung gefidhrlicher Gi-
ter auf StraBen (Gefahrgutverordnung StraBe — GGVS) in der
Fassung der Bekanntmachung vom 30. Juli 1985 (BGBl. I, S. 1550)
-~ insbesondere § 6 und Anhang B.lb -,

der Firma

Hoechst AG, Werk Offenbach, 6050 Offenbach
fiir das nachfolgend beschriebene Baumuster eines Tankcontainers

- Hersteller:

Firma Hoechst AG, Werk Offenmbach, 6050 Offenbach

- Typenbezeiéhnung des Herstellers: TC-Typ 8

— Tankcontainerdaten:

lLinge: 2300 mm, Breite: 1950 mm, Hohe 2172 mm,
Tankdurchmesser: 1600 mm, : i
Tankvolumen: ca. 4000 1, Eigengew1cht: ca. 3140 kg,
zul. Gesamtgewicht: 10000 kg

max. Betriebsdruck: 6 bar (fiberdruck),

Priifdruck: 9,1 bar (iberdruck),

Berechnungsdruck: 10 bar (Uberdruck),
Tankwerkstoff: 1.4571 nach DIN 17440

- Zeichnungen des Herstellers:

03030-790241-0B 0lb vom 06.02.1980 (Transportbehiler 4 m?)
01482—00040—0& vom 02.12.1979 (Flanschdeckel DN 80)

die 7ulassung zur Befdrderung der im Anhang zu dieser Zulassung
aufgefithrten Stoffe
erteilt.




7. Es wird hiermit bescheinigt, daB das nach dem im Zulassungsschein
Nr. D/ 05 236/TC vom 11.03.1983 aufgefilihrten Priifbericht (Prifbericht
des THV Baden Nr. 1/82/80 vom 17.05.1982) einschlieflich Anhdngen
(Anlagen) gefertigte Baumuster eines Tankcontailners fiir die Befdrde—
rung der unter 1. aufgefiihrten gefdhrlichen Giter geeignet ist und
den Ausriis tungsvorschriften der GGVS entspricht.

3. Nebenbes timmungen

3.1 Die Tankcontainer sind nach den mit dem Priifvermerk versehenen
Unterlagen herzustellen.

3.2 Jeder nach dieser Baumusterzulassung hergestellte Tankcontainer
ist erstmalig vor Inbetriebnahme und dann wiederkehrend den nach den
unter l. genannten Rechtsvorschriften vorgeschriebenen Priifungen zu
unterziehen. Im Rahmen dieser.2 1/2-jihrigen Priifungen ist das Tank-
{nnere der Tankcontainer gleichzeitig durch einen in den Rechtsvor-
schriften genannten Sachverstidndigen zu priifen.

Die Tankcontainer diirfen fiir den Verwendungszweck nach dieser Bau-

mus terzulassung nur benutzt werden, wenn der fiir die Priifung zustdn-—
dige Sachverstindige bescheinigt hat, da8 die Tankcontainer und ihre
Ausriistung dieser Zulassung entsprechen bzw. daf die vorgeschriebe-
nen Priifungen den Vorschriften entsprechende Ergebnisse erbracht ha-

ben.

3.3 Abdrucke der Bescheinigungen nach 3.2 sind der BAM innerhalb
eines Jahres einzureichen. ffber Reparaturen an den nach dieser Zu-
lassung gefertigten Tankcontainern sind Aufzeichnungen zu filhren und
mindestens 10 Jahre-aufzubewahren.

3.4 Jeder Tank ist mit dem Tankschild nach Zeichnungs-Nr.
01483-00019-0a vom 01.11,1978 zu versehen. Dariiberhinaus ist jeder
Tankcontainer mit den iibrigen Angaben nach den unter 1. genannten
Rechtsvorschriften zu kennzeichnen.

3.5 Die Tanks sind gut sichtbar an beiden Lingsseiten in HShe der
Mittellinie mit der Zulassungsnummer

D/ 05 236/TC

zu kennzeichnen.

Die Schrifthdhe muB mindestens 50 mm betragen. Uber dleser Zu-
lassungsnummer sind in gleicher Schrifthshe die Buchstaben B A M

anzubringen.

3.6 die Inbetriebnahme der Heizung ist nur gestattet, wenn die Ver-—
triglichkeit des Fiillgutes mit den Tank— und Ausriis tungs werks toffen
nach TRTC 007 gewidhrlelstet ist.

Y

__Ur-Ausfertigung. Zulassungsscheine ohne Dienstsiegel haben keine Giiltigkeir. 1. 5/ 11
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2 D/ 05 236/TC =1.

Blatt zum Zulassungsschein Nr.

Neuf. 13.02.1987
vom

beachten.

4, Festlegung der Rennzeichnung nach CSC:

Entfillt.

Fachgruppe 1.5
Gefahrgutumschlieflungen
aus Metallen

Im Auftrag

p !
. [ o

ipl.~Ing.

Sachbearbeiter: Dipl.-Ing. Vaidyanathan

Anlagen: Rechtsmittelbelehrung

Stoffanhang)

1000 Berlin 45, den 13.02.
Unter den Eichen 87 )
BUNDESANSTALT FUR MATERIALFORS CHUNG UND -PRUFUNG

3,7 Die im Anhang zu dieser Zulassung genannten Auflagen sind zu

3.8 Diese Zulassung ersetzt den 7ulassungsschein Nr. D/ 05 236/TC vom
11.03.1983 und wird unter dem Vorbehalt des jederzeitigen Widerru-
fes erteilt. Sie gilt ldngstens bls zum 12.02.1997.

1987

Laboratorium 1.51
Transportbehdlter
fir Gefahrgut

In Vertretung
/"" 7
Léi_'(:kfu

Dipl.-Ing. A. Ulrich

(Diese Zulassung besteht aus 3 Geiten auf Blatt 1 und 2 sowle einem

BAM 4152 - 1.24-10.76
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BAM 4406-1.5-1. 87

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist bei dem Présidenten der Bundesanstalt fur
Materialforschung und -priifung (BAM), Berlin 45, Unter den Eichen 87, schriftlich
oder zur Niederschrift einzulegen.

Ist iiber den Widerspruch ohne zureichenden Grund in angemessener Frist sachlich
nicht entschieden worden, so kann Klage bei dem Verwaltungsgericht in Berlin-Char-
lottenburg 2, Hardenbergstr. 21 — 24, erhoben werden.

Die Klage kann nicht vor Ablauf von 3 Monaten seit der Einlegung des Widerspruchs
erhoben werden, auBer wenn wegen der besonderen Umsténde des Falles eine kiirze-
re Frist geboten ist. Sie kann ferner nur bis zum Ablauf eines Jahres seit der Einle-
gung des Widerspruchs erhoben werden. Die Klage muB den Klager, den Beklagten
und den Streitgegenstand bezeichnen.

Wenn ein Bevollmichtigter bestellt wird, gilt sein Verschulden an der Versdumnis
einer Frist als eigenes Verschulden des Auftraggebers

Berlin 45, den /l_ r_;>‘_ 5. Kgl ?%

Bundssanstalt
fiir Materialforschung und -priifung
M

Unter den Eichen 87,1000 Berlin 45

-
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Wiegeschein 1 Fahrer

Werk Offenbach

12159 #072,56 L

0z37 14,.05.87
14,0%.87 12159 T#EOZ, 96 LE
UWETSS N 00,00 tE
BEHALTER—NEL
¥
Ladebestétigung
D Rauch- und Fotografierverbot flr Ausgangsgut
Geschwindigkeitsbegrenzung (30 km/h) .
Rechts-vor-Links-Verkehr Polyesterschnitzel Typ verladen
l. & {Unterschrift Betrieb)




...7s.. Ausfertigung

BESCHEINIGUNG
UBER DIE
BaupriFunG UND DRUCKPRUFUNG EINES TANKCONTAINERS
NACH GEFAHRGUTVERORDNUNG STRABE (GGVS)

Kennzeichnung auf Fabrikschild:

Hoechst AG-Nr.: BN 91095
Hersteller: Hoechst AG, Werk Offenbach
Herstell-Nr.: 366 max. Brutto-Gew.: 10 000 kg
Zulassungs-Nr.: D05 236/TC
Baujahr: 1987 Berechnungstemperatur: °C
1. Priifung: 03.87

Laderaum Heizraum
Prifdruck: 9,1 bar 27,3 bar
Zul. Fil1- und 6,0 20,0
Betriebsiiberdruck: ‘ bir : B
Inhalt: 3960 1 180 1

Verwendungszweck: Tankcontainer Typ 8

Zeichnungen:
Zeichnungs-Nr.:
Zeichnungs-Nr. des Herstellers: 03030-790241

Baupriifung: am 29.01.87

Die Ausflihrung des Tankcontainers und die beigefiigte(n) Zeich-
nung{en) entsprechen in ihren wesentlichen Teilen den Bestimmun-
gen der Zulassung des Baumusters vom

Wanddicke: Zarge 12 mm; Bdden 10 mm
SchweiBer: Buchta

Wasserdruckprifung:
am 29.01.87 pit einem Priifdruck von 9,1 bar im Behilterraum
am 03.03.87 pit einem Priifdruck von 27,3 bar im Heizraum.

Zum Zeichen der bestandenen Priifungen wurde ein Niet des Fabrik-
schildes - BeRGPOEPRORPRR X R TIK XX XD s e e e ¥ex
gestempelt,

Bemerkungen:
Offenbach
Rosaiiundoddd) 80, den 20.05.87 HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
Eigeniiberwachung
Antagen: Der Sachverstédndige
1 Zeichnungen
21 Werkstoffnachweise é«/;z/:,

" durch Auslitern ermittelt
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HERSTELLER — MANUFACTURER — PRODUCTEUR Abnahmepyiifzeugis
gem Dl 4. e

Shepcote Lane, P.O. Box 161, Sheffield 9 1TR f¢ v, 1936 é Scﬁjgﬁﬁ'cat DI.IIE},%%SE'OH
Telophone: 0742 443311 Telex: 547025

j erledigt:
LAUT ZUERKENUNGSSCHREIBEN OES RWTWY G-HR11,3.6-116/77 VON 15.9,78 UHHE CEGENZEICHNUNG
ACCORDING TO LETTER OF RECOGHITION FROM RNTUV 6-HR11,3.6-118/77 WITHOUT COUHTIR SIGNATURE DATED 15,9.78
EN ACCORD AVEC LA CONFIRHATLON ECRITE RWTUV G-MR11.3,4-118/77 DU 15.9.78 SANS BESOLV AE COHTRE STGUATURE
2at A, MANCEE I FSO

Besteller - Bestell-Nr.

Customer  psC STAINLESS Gnbl Customer Order Nojg 725 Caiik

Client - No. de commande

Priif-Nr. Rechnungs-Nreqeou Werks-Nr. i
Certificate No. ' lvcice Moy Dodsddis Works Order No. "¢7¢

No. du certificat ~No. de facture No. de référence interiie
Anforderungen Reguirements Exigzances

. AR-HERKBLATT H0/19745H2/1521» TRR 100 und/and/el DIN17440/1965

. 'erkstoff (Normbezeichnung) Markenbezeichnung PriifgegenstandBleche

“\aterial (Specification) XéLriitn(i1712 Arade Name 120 3L6Ti Article Plate

fatériel (Spécification) #4371 . Appellation Produit Tole
Erschmelzungsart E  Oberflichenzustand ., Wérmebehandlung. ., | C:H“““”"
Steelmaking Process E  Surface Condition Heat Treatment 1000 Ded Ciater
Procédé d'élaboration de I'acier E  Etat de Surface Traitement thermique 1"esu

Umfang der Lieferung ~ Scope of Delivery  Liste descriptive

A
&? vem heutigen Tage gehorig.

Pos-Nr. Stiickzahl Gegenstend Schmelze Nr. Probe-Nr,
ltem No. Number off Article Cast No. Test No.
Poste No. Gté. Produit No. de coulée| No. d’éprouvettc

1 A000 % 2000 ¥ 120w * #3828 HJF4
Anlage Nr. A

Zur Beschelnigung dber die Bauprifung

und Wasssrdruckpritfungy cos 'C.;ruckbe-
hatars Nr. GL.QL5 =BGl

Otfenbact/i., den &0 B 87
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
Eigenﬁberwachung

Die Farbhennzeichnung erfuldte im Einverstasndnic sil des RWTUeVsEsoen,
Ink stencil sarking effected with the ererovel of the RUTUeYy  Eusen,
Le wsrausde & 1'encre par stencil effectue avec I'osutorisation de RUTUeld Essen,

GESAMTNETTOGEWICHT
TOTAL NET WEIGHT 1,154 TONNES
POIDS TOTAL NET '
Zeichen des Lieferwerks Stempel des Werkssachverstandigen '°_
Brand of Manufacturer Surveyor's Brandmark =
Sigle du producteur Cachet de I'agent de contrdle ?
| ' Der Werkssachversténdige o 7

Works Inspector
Agent de contréle d’usine

e
4"

Ergebnis der Priifung  —Ohne Befund. s. Anlage Datum 19/60788 -
Results of Inspection ~ —Satisfactory. see enclosure Date
Résultats de I'nspection —Satisfaisant. voir annexe Date




Hochst AG
Werlk

6050 Offenbach

Offenhach
Postfach 100

Ihre Besteliung

™/

vl o2 pa LAY
Mﬂe ach : ‘( 3
B{idenpressera
CmbH & Co KG . m
D-5419 Puderbach
Werke/Usines/Works:
Puderbach/Bartmucdxc

Abnahmepriifzeugnis 318 @

Certificat de réception d' usine
Inspection/Test Certiticate
Cert'led Material Test Report

Werkspriifzeugnis 2.3

Certificat d'usine

Anlage Nr.

VO

Offenbach/M.,

vom heutigen Tage gehdrig.
gen
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT

Zur Bescheinigung Ober die Baupriifung
und Wasserdruckpriifung des Druckbe-

halters Nr.. G4 0F4 =~ 366

20, 05.87

Work's test certificate
geman DIN 50042

selen DIN 50049
acc to DIN 50049

for hot formed heads in stainless steels

Verschliisse, Ve:ichluBtelle aus austenltlschen Stéhlen

fermetures en aciers inoxydables

doors door-parts in stainless steels

Prilgrundlege AD—H3
Condilions 1mposées
Control Requiremenis

Eigenitberwachung

ve 200000 Binkaul T Schroe/inR

Bos b, -ide, 10700 467849 /=260

Datum:
date:
date:

Unser Aultrag
Noire reference

( 2tp. )

O

fir warmgeprefBle Bbden, aus austenitischen Stdhlen
pour fonds emboutis & chaud en aciers inoxydables

11.08.1986/bSch
S 76478

n

Y

yowe commande ATy ladoes Lol la Geb, 225 Our ¢om
Toleranzen . o Tln
Tolérances e, Aul bragsbhos Giibigunge
Tolerances ) -
Pos. Stlick Artikal/Abmessung Werkstoll Schmelze Probe Zeugnls
Poste | Quaniité Désignalton Dimension Nuance Coulge Essai Certificat
Hem | Quantity Product Dimension Malenial Heat Sample Test Certificate
YR 1B pporhiiden
nach DTH 28011
1 2 16,00 G s 00 e mind. | Nre. 14571 | M 3461 DT 367 B 397
2 2 F650 G« & e mind. | Hre. 1.4571 | 677440 259660/2 | 1 9Ll
3 1 nach b 207
TH, 3 8¢ 5,8 i mind, | We. 1 T M 3h 72 DT 304 L a7l 4
Y 2 albkugoe thiden(1t=0, 5D) oo o 5
- 9l oL
111 G« 4 o miad. Hr. 1. Ast1 | 680740 259492/2 | 1 9bh 4

WIir bestitigen, daB der Prefivorgang bel einer Tempeiatur > 1000° C

begonnen und bel einer Temperalur > 750° CH2$3¢X
e C mit elner Haltezeit von —— — — —~ Minuten und anschlieBeader

750° C 875° C

beendet wyrde. Nach dem Presen erlolgte elne Wirmbehandlung nicht:bel === =—~——-

Abkihlung Infomite  an |t

Nous cerlifions que 'emboubissage il communce a une lempérature 2» 10007 C et a &té lermine a une lemperature
Apiés emboutissage 1l y avinl ly aucun barlement termigue un baitenient termique i “ (. avec mainlien de

refioidissement dans pat

We cerlify that befare hot totining the imalenial hits been healed up to 3> 10000 C and thal pressing has been Iinished at a
> 750° C/875° C. Afler pressing the pieces have nol wdergone an additional heat treatment an additional heat trealment al

time of minules fullowed by coohing quenching with in

minules suivi d'un

temperature
? C with a holding

Dle Fertlgung entsprichi den Technlechen Regeln iiber die Wirmebehandiung warm -gelormier Telle aus austenitischen Stdhlen nach den AD-Merkbléttern

W2 Dezember 1977, HP 7/1 und HP 7 3 April 1975,
Le procédé appliqué est conforme aus prescriphons concernant le traitement thermique des piéces emboutis 4 chaud en aciers inoxydables suivant AD-

Merkblétier aciers W2 Dec
The applied manutacturing process 18 1 comphiance wilh the prescriptions of the AD Merkblalter W 2 Dec

1975, AD HP 71 et HP 7 3 avoil 1975,

heat treatment ol hot formead paits of made of staintess steels

Belde Werke sind {Ur dle Herstellung von Druckbehlllertetien vom TOV-Rhelnland bzw. Rheinisch-Westfdlischen TOV zugelassen, entsprechend TRD 100, AD-
WO, HPO, HP3, HP4,

HPT?.

Les deux usines o:'l eté agraes par le TUV Rheinland resp R-W TUV pour (a8 construction des elements de réservoirs sous pression selon TRD 100, AD-W0,

HPD, HP3, HP4, HP7
Both the works have been qualilied by TUV RAheiniand resp R-W TUV for the manufacture ol pressure-vessel components acc

HP3, HP4, HP7.

to TRD 100, AD-W0 HPQ,

Verwendet wurden:
Tales ulilisées
used plates

B

a) Bleche gemid belllegenden bzw. uns vorllegenden Beschetnigung{en) nach DIN 50049/3.1 .7 .

" suvant ceililicats ¢ joints selon DIN 50049 3 1

acc lo cerlilicates allached to DIN 50049/32 1
f yor {hnen angedie{ets, Bleghe Thyssen IBdelstahl A 8. 5.8
enmvwmngesz m.we-wﬁma .‘y - e t 28.5.86
Tgundnea:isEaE R ¢ 3SC Stainless v, 18,1.86
ﬂo(‘ Stajinless v. 28.4,.868

Zaugnis
Cerlificat
Certificate

L okl
B 674

L 897

Wir beschelnigen, daB dle Telle gepriilt wurden und den Bestellanierderungen entsprechen.
Nous certitions que la livraison est conlanme aux stipulalons de la commande
We hereby certily thal lhe malenal desciihed above has been lested and complies with the terms ol the order

Afflerbach

Bédenpresserei
GmPH A& Co KG

Der Werkssachversténdige
Le RAesponsable du Service Conlidle
The Waorks-Inspeclot

Prifung der lestigen Teile:
Controle des piéces fermines
Control of inished parts
Besichligung und Ausmessung: ohne Beansiandung
Controle d aspect et dimenstonnel

aucune observation

Inspection and dimensional conirol: wilhout objection

Werkeloflpriifung am Lleferzustand: gemdB AD-H3
) Essais & | élat de livraison suivant AD-H3
Material testing: acc. to AD H3

1977, AD-HP 7 1 and HP 7 3 april 1975 about the

Dle verw. Bleche wurden, sowsel! erforderl. im Elnvernehmen mit dem Sachverst. umgesiempelt und mil dem

soudés vair les cerlificats ci-joinis

licates

Stampel (=) versehen. Flr geschw. Bdden verwelsen wir auf belgel.
Les toles ulilisées ont él4 poingconnées autant que nécessaire,

SchwelBbescheinlgung.
les fonds porient nolre signe (). Pour fonds

Used plales have been reslamped as far as necessary wilh (8). For welded heads/parts: See attached certi- ¢

f
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THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG

Oberschieaienstraba 18
D—4160 Krelald 1
Tetefon 02161} 831
Teletax (021681) 832022
Telex 853120 (s d

0203/52-25179

AusstraBe 4

08810 Wiiten {
Talefon (023 07) 8831
Telelax (02302 6834000
Telon 8220000 (¢ ¢

Thyssen Edelstaniwsrie AG Posttach 730 4160 Kieléros Beachelnigung Uber Material neoh DIN 60040
Document on materisl teets (180 404)
AFFLERBACH BOEDENPRESSEREI Dooument de contrle des matérisux (NF AD3-115)
GHBH t CO. KG RechnungNr,*
HAUPTSTRASSE 28.05.86 D3/1045/86 scH® "63916/05 E
(@) Versanddatum Kunden-Nr, i
22.05086 212775 4
5419 PUDERBACH (@ Unssrs Abtellung ) Hauerut ) Unsers Auings . Order Mo  Comemance Ho
Afflerbach VR 2 83-3325 41-70562 MH
?denprﬂssom, Verksufsstelle | Bezirk Uelerwerk I
beman&EOKG S‘?@ (1‘.16 304 KREFELD/19
@ hﬂollnllm\g‘.‘w, - Order No - Commands No L (3 Zusstzdaten dec Besteliers Bescheinigung Ober Matedalprifung®
(3 mre ZeichenFach . ] 4403686 DIN 50 049— v3elB 2 4ch
K 603.40/LAGER S
$)_Versandart frol untrel | &) Varpackungeart ¢ @ versandzeichen @ Brutio Gesamtgewicht kg Ne' -
M X T_‘___§Iuscx__ 05/91010 10754y
& vereandanechiit = AN IHRE ANSCHRIFT AM 14.05.86 @ Emptangs-/Abladestells
VERSAND-NRe 27379 2722y 2701y 2601
geoensengouaiiat GROBBLECHE AUS WST.-NR. 4571 Frachtkosten(PZT)/OM Verpsckungek JoM
ProdulUNuance YERFAHREN C 2 -
NACH OIW 17440 UND AD W 2 / TRB 100 Pratasteliung
NACH DIN 1543 FRANCO
) Pos Anzahl . % Bach % Adaterial 1ok 4 /7skctrnga N, ¥ =@ Gewicht - Welght - Masse In kg (Einhett) G| Probe-/Bund-Nr. |Prifatompal
fem Quantity Bersichnung det Listorung/l sistung/Abmesawyy  Dimension In mm | = Test-/Coll-No. Inspector's atamp
Poste Nombie Vemeckungeelnreihetien C j: .’_ Netto Brutto No. d'éprouv./Coll |Poingon de 'expert
0l 4 ST |6¢5 X 2800 X 5600 R 3337400
680740/259486/1-2, 259492
Y259492/2 U. 259518/2 L
102 2 ST |8Be6:X 3000 X 6000 T 2562400
6TT7440/259641/1 UND 259641 (
1259660/2 " -
le02 1 ST |6TT440/259660/1 T|! 1279400 u
1203 1 ST (1067 X 3000 X 6000 T 1654400
680740/259676/3 259676
1604 1 ST |(12¢6 X 3000 X 6000 T 1922400
680100/259720/2 259720
CESAMT 10754400 ‘
! -2 -
! s
i Haralolierzeichen |
Mark of the manulsctorer @ ' r
8igle du producteur
Schmz;z:l\.-ﬂl ‘ llxmllunol—clba;;l;\;l_n; -PTon:oﬁL'Pvm a4 d-l_ll_bo_';llov\ ! - (l.uroaumm:(m—( llnI‘IAclw (Iocll;( R Y = Onygenulahi/Osygen BlealiAcies 8 'Oxygen j
Casl No e A = ADD VedshrsaAUD ProcéswADD Procdds ¥ = VOD Verfahesn/VOD Process/vOD- Proc#aé
_ﬁtﬂﬁ_T _ ¢ ] wot | wun | owe T ws | wor tﬁmi_*m ~ L {
. ’ I
P e : S0ty Dt THYsseN EDELSTAHLWERKE AG |
i ! nalime
| My




THYSSEN EDELSTARIWERKE AL
Bedblatt zur
Becchelnigung nach DIN 50 040
o oo i S
o e Coninoata date o 28,05,86  D3/104%/8¢ NoRai . 41/720,562
Usferbedingung und/odsr amitliche Vareohrifen
Terme of @ and/or ¢ Iher officlal reguletions
de k2 commands el/ou precoriptions officleles
Heratellerzaiohen @ Protetempel
Mark of the manutectorer irspectors stamp '
Sigle du producieur Poingan de l'expert |Q’
Schmelzen-r. Brach GoerlTsciaking Frocees Toosdd sy E = Bk Aiectic Gamel/Acier oot Y = OxygerstaniOxypen Gwel/Acker 8 oxypen
Cest No. A= rumnvm =
No. de oouiée %C %8l . * Mn - WP %§ L Yo % Mo NI % Ti b *
680740 | A| .0L4 b | 1,46 [ L027 [.003 7.00 | 2.10 [10.51 o Ll x x
677440 | A| .O4? | .39 | 1.32|.024 |.003 R6.77 | 2.10 [10.52 .50 x x
680100 | A| .047| .44 | 1.35]|.032 [.003 #6.67 [2.08 10.51 | .53 x x
' Probe-MBund Nr Pmb-'quc !;v-TTomp Rmmf AM AB z Av ok P: Form Hire
bic Gusravstoo poston [leepenee) 02 1) 44 mm?) v ™ o rem?) | VPR 0L SP MDorets
quer [+ 20| 225 | 265 |[500-730 | Lo 55 IS0-V
259492 | K 299 | 347 640 43 X X X XXX
259641 | K 296 | 347 625 43 X X X XXX
259676 | K 310 | 361 618 b7 ; 126/143/126 XXX
259720 | K 316 | 352 609 he : 137/137/140 XXX
1 e Lleferurg wurde
suf IX - Besthndigkelt| geprOft
auf Idenlirﬁueprafl spectro.)
besichtigt upd ouf MbB koatrdliert
wnd freigegeben
|
|
THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG |'
;'



HERSTELLER -— MANULACIURER FRODUCTEUR

s stainless v -

[N N3

Abnahmeprufzeugnis
gem. NINS0049 3,

Test Certificate
According to DINSOO49 3.1B

Certificat l;) L&?ppgtloﬂ
s34 1y

Suivant
LAUT ZUERKENNUNGSSCHREIREN DES RWTUV G-WR11.3.4-118/77 VON 15.9,78 OHNE GEGENZEICHNUNG 2'? ’f 86 é%

ACCORDING TO LETTER OF RECOGNITION FRON RWTUY G-NR11.3.6~118/77 WITHOUT COUHTER SIGHATURE DATED 15.9.78
EN ACCORD AVEC LA CONFIRMATION ECKRITE RWTUV G-NR11,3.6-118/77 DU 13.9.78 SANS RESOIN DE CONTRE SIGNATURE

Shepcote Lane, P.O. Box 161, Shettield 59 1TR
Telephone: 0742 443311 Telex 547025

ad

Besteller Bestell-Nr.

Customer pSC STAINLESS GubH Customer Order Nar 621 AFFPU

Client No. de commande

Prif-Nr. Rechnungs-Nr Werks-Nr.

Certificate No. 83741 Invoice No. 180/51540/10 Works Order NoR3938

No. du certificat No. de lgacture No. de référence interne

Anforderungen qwrements Exigence

AD-HERKBLATT W0/1974,82/1981+TRR 100 und/and/et DIN17440/1%72
ASTH A240-843

)Nerkstoff (Normbezeichnung) Markenbezeichnung Prifgegenstandleche

Material {Specification) X10CvHikoTi 18 | Trade Name 316Ti Article Plate

Matériel {(Spécification) 4571 Appellation Produit Tole

Erschmelzungsart Oberfldchenzustand Wirmebehandiun VMaSEER
Heat Treatment 1090 Des C/Mater

Steelmaking Process

E
E Surface Condition €2
Procédé d’'élaboration de I'aci_f_e_r E

Em[ de Surface

Traitement thermique  /1'e3u

4
. Umfang der Lieferung  Scope of Delivery Liste descriptiv
Pos-Nr Stuckzahl | Gegenstand Schmelze Nr Probe-Nr
ltem No. Number off Article Cast No. Test No.
Poste No. Qté. Produit No. de coulée| No. d'éprouve
1 6023 x 3025 x 10.7ww M3472 d )(—DT304
)

Die Farbkennzeichnund erfoldate 1s Einverstaendnis a1t des RWTUeV:/Essen.
Mok stenci] earking effected with the aprroval of the RWTUeVy  Essen.
e sarpuade a §'encre par stencil effectue avec 1'autorisation de RWTUeVs Essen.

GESAMTINETTOGEWICHT
TOTAL NET WEIGHT 1,580
POIDS TOTAL NET

TONNES

Stempel des Werkssachverstandigen
Surveyor's Brandmark
Cachet de l'agent de controle

Zeichen des Lieferwerks
Brand of Manufacturer
Sigle du producteur

Der Werkssachverstandige

g Works Inspector

Agenl de contrdle d'usine

- g)lmu Befund s Anlage Datum 17/01/86
Sansliactory sce enclosure Date

m™ .

Ergebnis der Prifung
Results of Ins;)ecm)n

RAciidetatr ey T




2

Prul-Nr. Certificate No. No. du certificalL_Z. '/§

a
l St n I S S s
,—/ a l e - -F”v_n!-;:\Iagu—»Schlus:;el Test Orientation Key Direction d’essal léger
. . g gnlrang Efol:l ?ébul
3 = noe
% | S de r Pr u f u ng en T = Oue'.r Tl'ﬂa:nsvarga 1lrg\rqrs
; L(Il : La::‘g;v» D.nggumgmau?mn#djnal
3 = I { C
Bk, . . ,{eSU ItS i } at '/;. Thcici:ngss I;elow roflog surface
N . = 3 a "k’ ?pa_:ri'ssaur'ugnlg au )
' 2 LJ Itats deS Essa IS i 1T Me!’r:]r al Through Thickness  vertical

© serungen: Mech und phys Eigenséiia!ien “Valeurs prescrites caractéristiques méchaniques et physiqu

=f B Speaified Requitements and Mechanical and Physical Properties
@
_ Probenabimessung  Btreck -Dehingrenge e Dehnung g % Kerbschiagzahigkeit
3 _ i ot specimen [Wedd 1 Prool Stress| | 2 Elongation P Impact Test
ga § 3 |um de I aprouvettel mnto d élasbcnd o9 : Aliungement | £o Hart Essar de Résthence -
=3y - g = on Y G © N z
2% e =" - 20 D c Hardness ]
En.&) OICU Yits woo g [""‘"“' Coc Dureté ]
¥, est No, 383 §gc | Brewe (Dicke szwg|l " PR =3
INo d'éprouverte| EEE c52 | widih  [Ibickness| 0 2% 10% [gcei b m 535 DUH Jas U g:
”’23 § e [ Largeus |[Epaisseur NiE-@C s *5 ;E% ‘ﬁ
=g E v €
E’g& =0 hforderungen] min 225 265 215 40 130
Heguiemants
Exigences  [max) 730 190
°c nm mm N/mm? N/mm? % % HB Joules
hT304 20 1 12,5 10,7 297 294 371 €9 154 193,0 205.0 210.0 |H34

Anforderungen: Sch mel?a?éTyEe Analyse precrite et analyse de coulé
Specified Requirements and Cast Analysis

% | %S %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Ti
Schmelze-Nr. X
Cast No min 16:50 | 2,00 10,50
No.de coutée '™ 17,080 | 1,00 | 2.00 | .045 | .030 | 18,00 | 2,50 | 13,50 | .70
M3472 05 30 1,51 1024 + 004 16,93 2'1.6 11,94 W33 Lo .17 N 014

Prufund auf inberkristelline Korrsion des DINSO914-A 0,befund
Intercrustalline corrosion tests to DINSO914-4 Satisf,
Evsai de corrosion intee~cristalline selon DINSOPI4-A Satist,

Besichtidung und Masskontrolle -0tine Befund
Recylis of inspeclion aud segsureaent -Satisfactory

F:amen visuel et controle disensonrel -Satisfalsant

Der Werkssachverstandige Hisrmit bestatigen wir, dal das oben aulgefunhine
Works Inspector Ma':eual den dem Aultrag zugrundeliegenden
) o techmschen Anforderungen entspricht Ber Abnahme
Agent du controle nach mehreren verschiedenen Spazlikationen ward nu
garannert, dall dwe fur die Schmelzre ermiisiten Werte
{chemische Analyse und mechanische Eggonschetfient
Verwechislurdserufund wurde Jurchdefuhrl it der eweilgen Spunifikation uberenstimmen
. . Wa cerufy that the above motanal has been tested m
fgality confireed by spectruscore evamingtion Datum accordance with the order and specilicalion ad that
h l . t ) f 3 ( ‘ the results comply with i tsquatemients of the ordes
Bualite confireee Fer exaninalion ey skeclroscore Date . and spacihcation (Note that whiesre mors than one
Date e 111_914/ Bﬁ- | specihication s involved, oty the techidmicsl progar e
—— e ———— | and cast chemucal composition itk certitied 1o the
Alle Prufreogiisse der BSC sust mut einem Progestempet versshen Emplanges von Ziagrissen, iy requitementsiofleschligdividiilispecilication
dresanr Sterenpd ouc i aubwansesa, sollten sich b Lisfaranten vergewissern, dass es Sech G e Nous certifons que ke matanel menhonnd ct (Msm.,; a4
genaus Kopse des Ovgunals henihelt suly lus tests sipukes par la commarie st la
Al tast cortibicates ivsued by (ha BSC will continn this ambossad seal Any reapant al a BS5C st spdcifrcation et que ks résullats sont conlonmes sux
cartibicate withiout Qe seal shocht ensuen Tram the suggsiar thal dom ot oned agcundte reptodocbion of sugencas (s la comimande et the la spcthcanon
ther original Meudlar noter. que tans e (olearei e g
Bl o ne measefu o

Tows s et e eronn et b [ compat te ot e cat et vngebet Chae cogros e an Geihifa at
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gem. " DINS0049 3.1B

BSCstainless ... . Igiiidﬁszg'f'mm

rmp@Q’@!Nﬂfﬁ?""'—di
Shepcote Lane, P.O. Box 161, Sheffield S9 11R GmbH & CoKG [ :ﬂ
Telephone: 0742 443311 Telex 547025 bestimmt #0r AttmateNt | Eg
Kom.g ‘46)‘/‘ jg [TV IR -

LAUT IUERKENNUNGSSCHREIBEN DES RWTUV G-¥R11.3.6-110/77 VON 15,9,76 OHHE GEGENZEI
ACCORDING TO LETTER OF RECOSMITION FROM RUTUV 6-#R11,3.6-118/77 WITHOUT COUNTER SIGMATURE DATED 1S, 9 78
EN ACCORD AVEC LA COMFIRMATION ECRITE RWTIV 6-NR11,3.6-118/77 DU 15.9.78 SANS BESOIN DE CONTRE SIGNATURE

Bestell-Nr.

Besteller

Cuslomer s STAIMLESS Gabil Customer Order NowR 421 aFFPU

Client - ) No. de commande

Pruf-Nr. Rechnungs-Nr Werks-Nr.

Certificate No. 49431 Invoice No. 180/57298/01 Works Order No. R3738

No. du certificat o No. de facture B No. de référence interne

Anforderungen ment: Exige

g AD-HERKBLATT wnwwz%ﬂHrl\ B 100 und/and %DIHUMO/I?B" g nces
' ASTit A240-B4a

Werkstoff (Normbezeichnung) Markenbezeichnung PriiffgegenstandBleche

Material (Specification) XI0CrHiNuTi1B 10Trade Name  316Ti Article Plate

Aatériel (Spécification) 4571 Appellation Produit Tole (
x = /Hasser

Erschmelzungsart E  Oberflachenzustand Wéarmebehandlun

Steelmaking Process E  Surface Condition ©2 Heat Treatment 050 e Cruater

Procédé d'élaboration de l'acier E  Etat de Surface Traitement thermique /1eau

Umfang der Lieferung  Scope of Delivery Liste descriptive

Pos:Nr Stickzah! Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr
Item No Number off Article Cast No. Test No.
Poste No Qté. Produit No. de coulée| No. d'éprouvetie

1 6025 x 3013 % 10.7an M346t X DT347

Die Farbkennzeichmmd erfoldte im Einverstaendnis it dem RUTUeV:Essen,
1ok stencil sarking effected with the arproval of the RWTUeVy  Essen.
Le marauade a !'encre par stencil effectue avec 1'sutorisation de RETUeVd Essen.

GESAMTNETTOGEWICHT
TOTAL NET WEIGHT 1,995 TONNES
POIDS TOTAL NET :

Zeichen des Lieferwerks Stempel des Werkssachverstandigen

Brand of Manufacturer Surveyor's Brandmark c
Sigle du producteur Cachet de I'agent de controle -P

Der Werkssachverstandige

Works Inspector //t// s

Agent de contréle d'usine

o

Ergebnis der Prafung - Ohne Befund. s Anlage Datum 28/04/84

Results of Inspection -- Satisfactory. see enclosure | Date

Résultats de I'nspection - Satislaisant. voir annexe Date
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' 7wd D
__O & &a I i E Btﬁ Probentege—Schiussel Test Orientatlion Key Direction d’essai; légende

in ¥, Dicke unter Oberflache
at 4 Thicknaess below rolled surfac

- Aesults T
' ,ultats des Essais Tz Yerthal Thigugh Thic

derungen: Mech. und phys. Eaénschéiién Valeurs prescrites caractéristiques méchaniques et physiques
Specified Requirements and Mechanical and Physical Properties

. . 3 : E.rr:;nng Eror;‘l :ildbut
{ lS de r Pl’ UfU nge n T}lt = O_uoer T?acnqverse 1:-:vers : | v B
Litf= Langs _Longitudinal longitudinal l XS _[
l =
I

Eeau )
nass  vertical

- L’robenabmessung Streck /Dehngrenze £ Dehnung gg Kerbschlagzshigkeit
a _ IDim. of specimen  [Yield Pt /Proof Stress| _ &~ Elongstion S Impact Test
. g_g 5 % Dim. de I'dprouvettelimite d'étasticité ‘E, g“ Allongement E'B Harte Essai de Rdésilience e
37 5. = § 2 c Hardness z =
robe Nr s 5 ¢ [ -] . . he g g Ii—j"’Gi“ £0c [Durelé g {
es1 No. g g5 g_g S Breite |Dicke RN R o'v O <98
i d'dprouvene| EE® | £5 Width  [Thickness| 0 2% 10% |BRELE|L éﬁ‘ﬁ_ g 2% ISOV 2pa V g2y
§2% § - 8 | Largeur [Epaisseur NIy L,‘ L] 2% E £E,
EwE | 285 axn 384
&3.2,9 a3 lantorderunget| min| 225 245 515 - 40 130
Hequirements
Exigences max 79 19
°C mm mm N/mm? N/mm? % % HB Joules
D1347 29 T 12,3 10,07 284 328 387 36 168 183.0 190.0 201.0 K3464.

Anforderungen: Schmelzanal?s_é Analyse precrite et analyse de coulée
) Specified Requirements and Cast Analysis

Schmaize-Ne %C %S| %Mn %P %S %Cr %Mo %Ni %Ti
Cast No. min 16,500 2,060 | 10,50

No. de coulée 0™ 1000 | 1,00 | 2,00 | .045| 030 18,00 2,50 | 13,50] .700

13461 105 40 1,58 027 004 16,54 2,15 | 12,01 37 (0o 17 N 4012

rrafund auf interkristalline Korrsion sea DING0914-h O.befund
Intercrystalline corrosion tests to DINSO?14-A Satisf,
Essai de corrosion inter-cristalline selon DINJO914-4 Satisf.

Resichtidung und Nasskontrolle ~-0hne Befund
Resulls of inspection and seasureseni -Satisfactory
Exasen visuel et controle diwensonnel -Satisfaisant

Der Werkssachverstandige . Hiermit bestatigen war, dal das aben autgefiihrte
Works Inspector Material den dem Aufirag zugrundeliegenden
Agent de contré technischen Anforderungen entgpricht. Bei Abnahme
nach mahreren verschiedenen SpeZifikationen wird nur
7/ — . garentien, dall die 1ur die Schmelze ermittelian Wene
‘s 4 (chamische Analyse und mechanische Eigenschalten)
mn der instimme
Verwechs lundse rufung wurde durchdefuhrt JANEY S S 1 der jewsiligen Spexifikation Cbereinstimmen
. R . . ‘ We centify that the above material has been tested in
Quality confirsed by srectroscore exasinalion Datum e d ::ordnnco wilhlheo;‘darnnd q)ocﬂicllioglnd that
. . . ; resuhts comply with the requirements of the order
Qualite confireee por exawinalion su seectroscore | Date 2870 o soscification. [Noia that where more kn one
Date 4/86 specilication is invotved, only the mechanical properties
— and cast chermical composition are centified to the
Alle Prufreugrisse der BSC sind mit ainem Pragaestempel versetien Enplanger von Zeugrussen, die lequlram!?nls clisech lndmd.ual specification |
desen Stempel nicht aufweisen sofiten sich bewn Lieferanten vargewissern, dass es sich um aine Nous certifions que e matériel mentionnd ci-dessus a
genaue Kopwe des Quigirale hembeht subi lqs lests stipulds par 18 commande et la
All test conilikates ssuid by the BSC wall contaim ths embossed seal Any recynent of a B8SC lesl spéaification et que les résultats sonl conformes susx
certihcate withou e sanl shuukl ensure from (he supplier that its 8 true and accurate reproduction of exigences de ls commande et de ls spécilication
the onginal Veuillez noter que dans le cas oi 1l est fan rélérence &
Tous les cermihicsts 8aus par ia BSC compuorterunt ce cachiet en rehet Quiconque recevri un certifical plus d'une spécification, seules les caracténisiiques
BSC sans ce cachel dont s assed aupeés du lounisseur gue ke cernficat reprodul precisement en fous médcaniques et ['analyse chimique sont cectifiés suvant
les aétals l'orginal les exigences de chaque spécification }




AJA 2200 Parajett Langshvons 422097/424372 PE

(Lt T7 & >0

604 289-01 DIN 50047/3.18 72/ P £ 33342401

AORSERTRSEE 00057 CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT SEITE ¢
;-V;E_;S‘T&ﬁ“mk E 000 UO BBR O Date - Datum - Date Your order - Ihre Bestellung - Votre commande
SWEDEN ? SCHWEDEN - SUEDE 1984-05-30 01.01.200
Produst - Erzeugnisionm - Proqnl 3 Avesta order - Aultrag - Commando Kolll No - Kolll Nr - Ceissa r?
ROSTFREIES BLECH, WARMGEWALZT TGR 46104692 02 724932,

Regu gan - Exigences Purchaser - Besteller - Achatour
AD NZ(? 81) & AVESTA~NYBY GMBH
DIN 17440¢(07.85). TERSTEEGENSTR. 3 EINKAUF
FOSTFACH 6040 g i
D-4000 DUSSELDORF 1 05 JUL1986
| DEUTSCHLAND o I
X &6 CRNIMOTI 17 12 2 eriedigt.
. | Marking - Kennzeichnung - Marquage
-’Gmde - M,’:.",“i'?" - Nuance Erand LnarkI Inspector's stamp | Melting process
17-11-2T1 Sie i producins Poineon ds Terpart N Frooeds do fuson
dias71=C2 FPAVESTA S E+AQD
Ext. of delivery - Lieferumtang - Etendue de fivr.
:ﬁm ” Dimenstans - Abmessungen - Dimensions ll:gls r:‘c: ﬂ%'at Nlo " 'fo (lr:dlv_ldual No)
Nombre kg mm Lot n° E;[\ﬂrg:znﬁ ' m’ﬂd: Igr;xé\gguelle '.m
4 2070 4000 2000.0 B8.00 48563 367986

WARMEBEHANDLUNG ABGESCHRECKT GEM DIN 17440 TAB B.Z

Chemical composition - Chemische Zusarnmensetzung - Compasition chimigue %

N g-C . SI MNP . 8 CR . NI . MO ,TL
SCHMELZE - (047 .44 1.56 .030 .001 17.0 10.7 2.08 .37

DA~ Ml FAA Nc 66 285D -lor - Qo

Test results - Prilfergebnisse - Résultats d'essais

m Pos Temp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm sV J
N db i piéco Pos °C N/rmim? W/im? N/mm? AS 1 = e MEAN
SOLL MIN 215 250 500 35 Z5 55 855 55
MAX 7320
K043 29464 347 593 50 1279 132 128 130

AUSMESSUNGy BESICHTIGUNG UND VERWECHSLUNGSPRUFUNG (SPEKTROSKOPISCH):

OHNE BEANSTANDUNG
UBERPRUFT NACH AD-WG/TRD 100 MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG.

AKTENZEICHEN DES TUY-NORDDEUTSCHLAND 121WP07266 VOM 19.6.1972.

I'_‘_'DAS MATERIAL IST HERGESTELLT UND GEPRUFT IN VIELFACHFORMATEN VON Z

Anlage Nr. 3

Zur Bescheinigung uber die Bauprifung

und Wasserdruckpriiung des Druckbe-

halters Nr.. Q42394 =36 Z (7/70?\

vom heutigen Tage gehérig.

Offenbach/M., den ... 2.0,.05.- 87 . g b f%

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
Eigendbherwachung

Comosion test ace to - Korrosionspriiiung geméiss - Essai de corrosion selon /‘ / /
DIN S0914:GENUEGEND A 3
Tho requirements stipulated are salisfied. 1 N/mm*=1 MPa AVESTA AB y WL\
‘Die gesteliten Anfordsrungen aind eriulit
.Las conditlons imposées sont saticlaltes
INGE/ JANSSON

[\Symbols are explained overteal.

[L

"Kurzzaichen sind Umatéiiend eskir. W EBKSQC ‘. ERSTAND 16, *1;

Explication das symboles eur ls revers.
3 ':i



= /™ ko on
B3SCstainless

Ergebnis der Prufungen

Test Results

Résultats des Essals

evitf-Mr. Certificate No. No. du certificat.
71507

Test Orientation Key Direction d'ussai: légende
début

Probenlage—Schiussel

Anfang Front
Ende Back fin
Quer Transverse Iravers
Lings _ Longitudinal longitudinal
t in %, Dicke unter Oberilache
| } at 4 Thickness below rolled surface
4 'y épaisseur de la peau
T Veml?a
N/mm? MPa

-
==mn
wnonnu

vertical

Anforderungen: Mech. und phys. Eigenschaften
Specified Requirements and M

I Through Thickness
Valeurs prescrites caractéristiques méchaniques ¢ i physiques
echanical and Physical Properties

(=]
- Probenabmessung [Streck/Dehngrenze =l Dehnung ] Kerbschlagzahighkeit
e — |Dim. of specimen  [Yield Pt./Proof Stress| _ & Elongation S Impact Test
i g§ 5 gl Dim. de I'dpiouvettef imite d'élasticitd ‘T g"; Allongement E“B Hirte Essai de Résilierice oo
257° g8 B0 ¢ T 8c Hardness —_—
ﬁ?eNgjr' § gg %%2 Breile |Dicke gg ‘3 § L*u“““* 'g £ § |Dureté R g ¢
st No. 88 € ; Fas|LbaF 5.8 22"
o, d'éprouvette “éie % | €52 |width [Thickness| 0.2% | 1.0% BEE o | LIHAEHRY| S35 1804 20m Y EZY
o Largeur |Epaisseur Ri= 5 | Ly =5do ZBS So.
o8 5 ° G &
g = E S oS @oc noz
Eo8 =3 JAnforderungen| min |0 215 - R e L
Requitements > Tl >
Exigences max s 4730 e
oC mmn mm N/ N/mm? % % Hg Joules
K548 20 T 12,3 12,00 352 194 404 Y4 174 (64,0 17,0 17,0 W38

Anforderungen: Schmelzanalyse

Specified Requirem

Analyse precrite et analyse de coulée
ents and Cast Analysis

%C %51 %Mn %P %S %Cr | %Ni %Ti
Schmelze-Nr. e e —— ~T5
Cast No. min St R o i s i TR T TR
No. de coulde =T I'g‘ag Tl IQ() 2800
43828 109 W32 1,98 034 011 16,69 2,20 | 11,68 A3 Co 222
<
Frufuns suf inlerkristelling Rorrsion dee DIH30914-8 O.befund
Intercrustalling corvosiun beels tu DINSGY14-4 Satisf,
Essel de coervsion intee-vrisbelline selun DINGO914-4 Satisf,
Resichtigung und Hasshoutrolle ~Otne Befund
Results of Insewction end sedsurcwent, -8atisfectory
Eyaren visuel et controle divensonnel -Satisfaisant
Der Werkssachversténdige m:mrain Ibg:tﬁgg;ln ;mi;" dafi das ?:f 1 aufg;feﬁhna
Works Inspector ¢ i terial dan ag zugrund.liegenden .
Agent de controle  » o7 [F ¢ o b, el S
FA fe ftun 1| gorantiert, daft die fiir die Schmalze ermitteiten Wert:
i 4” {ehemische Analyss und mechanische Eigenschaiten)

Vurwechslungserolng werde durchdefurt
Puzlity confireed Ly svectruscore examination

mit der jewslligen Spezifikation (bereinstimmen.

We certify that the above material is been tested in
accordanca with the order and specification and that

PR =g -,\-da

. . ] - L Datum the results comply with the requirements of the ordes
Bualite confivees pdr oxseinatlon gu srectroscore | Date and specification. (Note that whera imore than one
e Date 12/04/86 specification Is Involved, only the nachanical propert
A and cast chemical composition ara certified to the
. ificat
estempel versshon. Empfiinger von Zeugnissan, die requirements of each individual sp.cification.)

Alla Priifzaugnisse dar BSC sind mit sinem Prs{{

n, duss es sich um eine Nous certifions que le matériel mes tonné ci-dessus

dieean Stempal nicht sufweisen, soliten gich bsim Li
naus Kople des Origlnals handelt.
| test certificatos issuad by the BSC
cantlficate without the cal should ensure from the supplier that
the original.
Tous los cartificats dmis par fa BSC compotieront ce cacl

les détalls J'original.

1 varg

will cantain this embossed seal. Any recipient of & BSC test

het en rellef. Quiconque recevra un certificat
BSC cans ca cachel dolt s'assurer suprds du lournisseur qua le cartificat reprodult preéisément en tous

subi les tests stipulés par la commi.nde et la
spécification et que les résultats so it conformes aux
exigences de la commands et de la spécification. |
{Veuillez noter que dans le cas od |l est fait réfdrante |
plus d'une spécification, seulas les caracidristiques
mécaniques et I'analyse chimiqua sont certifiés suiva
les exigences de chaque spéeification.)

itis o true and accurste reprodustion of
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@ KRUPP ST AHL CERTIFYCAT OF RECEFTTON K Zoc Fhs. 28 SIESE
Aktiengesellschal DIN 50049 3.1 N e
2 Date: 01.08.848
Besteller:
4000 NUESSELTORF 13 FOSTF. 180241 o, KIRUFE GTaHL, A6
Besleli-Nr .
KRUFF STAHL AG QuaerNo. | F&=hf. 607
AUSS':"ILAGI:R MANMHIETM Unser Autirag Nr : Listeranzeige Nr
OurorderNo- 77040 e ipeanon e BG203006
SOMUEF‘-’RURUI:R STR.14 Zeichen des Lieterwerkes Zeichen d. Sachverstandigen
HB00 MAMMHETM 31 ark ot e manmtscirer . KRUPP e e Terpor AD

Lielerbedingungen /Temmns of delivery /Condilions de hvraison

Erzeugnisiorm - ey eyt e e — = - g o
Product: RLECH/ZSHEET A TOLE NI 17 440 AL W2
Produit:
v;...,,:.Jngsk:‘»%‘.‘Bl e F
o LR N ol
: - R =
{ " . d Lii(O Nl’. = L ! [ P
. 13
Waerkstoff l X r TF sronrd o
Quality : - . RIS S0 WL, iad f
Nuance | MIROSTA 4571 4
Position Sluckzaht Gewicht kg Abmessung mm Erschm -Arl Schmelz-Nr. t.os-/Bund-Nr. Auslihru
{lem Quantity Weight/Poids Size /Dimension Mell. furn. Cast-No. Lot-/Coii-No. Finish
Posta Nombre Mode de lus Coulee N° Lol- /Rouleau-N° Fini

1 32 2008 | 4,00 X 1000,00 X

2000,00 |AQ0 [G35195  [00Z87E00 |2A/7C

Schmeiz-Nr.
Cast-No.
Coulée-N° % % %

%

%

CR 10 MY TI
% % % % % % %

835195 0,035 0,53 ] 1,06

, 020

y0021(16,78 (2,06 (10,70 |, 330

Proba Nr. Los-/Bund-Nr. Rpo02 Rp10 Rm _
Test No. Lot-/Cail-No. N/mum? N /mm? N/mm2 A b
Epr. N* - Lot~ /Rouleau-N° % % ¥
“q
75000 (00387500 | 340 | 3E3| 11 0y HEQE N, oo e
ZEO0E | 00BB7S00 346 27| G616 & Eur Bescheinigung ber die Baupriiung
ind Wasserdruckprifung des Druckbe-
hallers Ni... 9457?-5_‘"' 3¢6 ... =
sora heutigen Tage gshirig.
) etenbach/M., den . 20 0580
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
. Eig&?:i;lﬂmﬁ:‘.yn{;‘ig
Verwechslungsprilung (Spekiralanalyse)/Test of identity {spectrum analysis)/ Controle d' identilication (analyse spectrale) 1.0

MaBe - Overllache/Dimensions - Surface/Dimensions - Surlaca

Priilung auf interkrist. Korros./ Test ot intercryst. corros./ Test de corros. intercrisl.

1.0,
niM 50914 0.H.

KRUPP STAHL

Aktiangeseiischaft

DIESES ZEUGNITIS WUIRDE
VOM RECHMER ERSTELLT
WERK BEMRATH, AlNAHME

AEe e & T e
WERKSSACHVERSTAEMOT GER

INSPECTOR 7 EXFPERT
(O 71072324

WAERMEREHAMILUNG S OURCHLAUFGLUEHUNG  (LOESUNGSGE-
GLUEHTY  BETL
LLNT.

1050 GRAD/ARSCHFEZCKUNG AN BEWEGTER

£ A2 P6
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Stahl u. Plistic—Flan§

GmbH u. Co. KG
Postfach 1228

4755 Holzwic

the Zeichen

\ § a T e
VA SanGena

19.335

kede

Vel ¢

KLAES GMBH & C

> KG CFLANSCHENWERK

waltung Lng W

Guage Duientach Brienl soriee Stepfie 143

. Bie Geseilsohall 50 cina nooa e 4t
%q 1 . 1ot B0z o L0 Do
ﬁ g e g O n g @ n Hegltergerant Swegen YA 0

Forabich haftends Gesouoadt g an di:

oA

Vorwaana s Cir bl

otanres Blarired roone

Erledigh ....ooooo.. .

telef.
Herr Siebelhoff cowew o Mller

[T

per A b holu

~—-R.-Tlelsch - -
20 254/3 |
am 12.6.1986 3 2 1 s 16.06,1985 do.

n g

ab Werk

iaG det

tieslﬁ:.’gum;: 12.6.1986/g91‘.
5800 Siegen

Fasrtlach 222304

e Code THL L

P WA AR

Anlage Nr. 2. . Abnahmeprifzeugnis

Zur Bescheinigung iber die Bauprﬂfun@é"’” DN

und Wasserdruckptiiiung des Druckbebc® VOrmaterfalhestelinrs wnd

- - Werks! ein ‘
hatters Nr....2799% - 36 6. ‘__"f”" hescheinigung

004975 1 b

-‘:n gat-eng 6 T b ach IRIh LONSY e
L oetag VQl'ﬂ &Jcl’ieﬂ age ge :.J(lQ. <ol mbe i ar e 5 ) R
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Hoesch Hohenlimburg AG, Posifach 1360, 5840 Schwerte |

HOESCH

i I.J 'I_J ,[’

HOHENLIMBURG AG

PROFILWERK SCHWERTE

Fritv Klaes Gmbil. & Co. KG. Ab“‘_’hmep‘foZGUgms Nr./No./No.
Flanschenwe rk Inspection certlficate
; - . Certificat de reception 1132 /834
z. Hd. Herrn Schumidt (DIN 50049 ~ 3.1 %) 8z/8
Birlenbacher StraBe 143 .
5000 Siegen 21 5840 Schwerta 1, den Q74
4, Mai 1984 ra/Fl.
Bestell.-Nr,: Unsare Auftrags-Nr.: . S smp =
Order No. Kd.Nr. 84/1972 Qur order No, 35/112200/ 50
Commande No. Kow. -Nr. 161/309%50 Notre commande No.
Werkstoff: LoQp z2m Erschmelzungsart (M, E, Y} : N
’ — ) Y
Quality h o 2E — Melting furnace
Nuance Mode de fusion
Lieferbedingungen: r— i Zeichen des Herstellerwerkes:
Terms of delivery DLW 17100 Mark of itha manufacturer @
Stipuletions de la commande Sigle du producteur
Kennzeichnung: .. ., ; . . Zeichen des Sachverstandigen:
Marks w Bt 37-2 - Chax gen—Nl . Inspector's stamp
Références Puincan de l'expert
Poy. Nr. Anzahi Erzsugnisform Schmalzen-Nr. Probe-Nr,
ltem Quanlity Product Cost-No. Tos-No.
Pos. No. Nombre Prodult Coulda Mo, Eprouvatts No.
Domilanschwinkelstahl,
warmgewalzt , gerichtet,
L. 2673, Lg. 11200+200 mm, 43 142 - B3
" f 1 /" 25E)O+ 200 mm , un 1

Es wird bestGligt, doB dle Lieferung geprilt wurde und den
Vareinbarurgen bui aer Bestellannchma entspricht,

We hareby certify, that the malerlal described above has bean
tested and comgplies with the lerms of the order conlract.

Nous certifions que la livraison &lail vérlilée et est conforme
aux stipulations de |'occeplion da la commande,

Anlage(n} / Enclosure(s) /| Annexe(s)

Deahtwaort: profil ichwaerle - Fernsprachsr: {02304} 106-1 - Tolex: 821 69120 ch

Qualitatswirtechaft
Qualitdtssielle - Schwerlo

Der Werksse

ﬂww/

sifndigo / Works inspactor / L'expert de |'using




" HOESCH

Fritz Klaes & Co.
e i

Sisg. \ 18 MAL198Y ‘}

;7thJ !

Co. s

s TR
Belneb \ guchh. ‘\Lﬂc‘.ilul

HOESCH

1
\ED HOHENLIMBURG AG

|

Hoesch Hohenlimburg AG, Posttotr1380; S840 Schwerte 1

PROFILWERK SCHWERTE

Fritz Klaes GmbH. & Co. KG.
Flanschenwerk

7. Hd. Herrn Schmidt
Birlenbacher Strafle 143

-

5900 Siegen 271

|

|
Abnchmeprifzeugnis | Nr./No./No.
Inspection certlficate ..
Certificat da reception 131 5/84
(DIN 50049 - 3.1 B)

!
5840 Schwerte 1, den : Q74

17. Mai 1984 ka/P1.

Bestell-Nr.:

Order No. 161/306052 vom 14.12.1983

Unssre Auftrags-Nr.:

Qur order No. 55/1 1 2052/50

Stipulations de la commande :

Commande No.  83%/1062 Notre commande Mo.
Werksioff: - Erschmelzungsart (M,E,Y):

A 2 . [t ]
Quality k 5t 37-2 Melting furnace y
Nuance Mada de fuslon
Lieferbedingungen: Znichen des Mersisllarwarkas: i
Terms of delivery DIR 17100 tAarl of the manufacturer ]

Sigla du preducteur

Kennzeichnung:

Zoichaon das Sachverstandigen:

Marks kR St %7-2 -~ Chargen-Nr. lnspector's stamp
Références Poincon de l'expert
Pos. Nr. Anzahl Erzeugnlsform Schmelaen-bir, Probe-iir,
hem Quontity Froduct Caost-Mo. Tost-No.
Pos. No. Nombra Prodult Coulde Mo, Eprouvetta Ne.
Domflanschwinkelstahl, warmgewalzt,
gerichtet,
") Nr. 2120/1, Lg. 10275+200 mu 80730 | 984
n il 7 i n 80829 986~387
1 " n 5425_‘_ 50 mn, il - 1
" n 1 1855+5O m' ) | 1n
Es wird bestdiigt, daB dla Ueferung gaprdft ‘wurdo und den
Vereinbarungan bei der Bestellannshme antspricht. QUG”?&MWBN‘S@GH‘
We hereby certify, that tha matertal described above hos been Qualltatsstells - Schwerls

fasted ond complies with the terms of the order conlract.

Nous certlfions que fa livraison stait verifibs et es! conforme
oux stipulations da I'occeplion de g cermmanda.

“ o Do’

Dar YWerksso, sit@ndigo / Worke inspectar / L'expert da l'usi

1 __ Anlage(n) / Enclosure(s) / Annexa(s)

8 Drahtwort profil schwarte « Fernepeechor {023 04) 106-1 « Telens 821 £¥1-20 ch
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HOESCH Prifungsergobnisse
' HOESCH HOHENLIMBURG AG Test rosults
PROFILWERK SCHWERTE Resultats d'essais
Unsere Aufirags-Nr.: 35 /112052/3%0 Anlogs 1 zum Zeugnis Nr.: 1375 /ol
Qur order No. Enclosure to cerlificate No.
Notre commande No. Annexa au certificat No.
Besichtigung und Ausmessung: duchgefghrt tK-Test (gem. DIN 50914):
Inspection and gaugling exscuted Intergronular corrosion test {according fo DIN 50914)
Contrdle dimensionnel effectud Essais da corrosion intergranylaire {sulvant DIN 50714)
Wasserdrudkversuch: bar Ringversuche:
Hydrostatic test Ring tests
£ssai de pression hydraulique Esyais d'anneaux
Faltversuch: Profung auf Werkstoffverwachselung:
Bending. test Tes? to ascartoin exact quality
Essai de plioge Contréle enti-mélange
3
J% Probe-Nr. ﬁ;{m% Re 16 Rm A Ay
Test-No. R I80-5pitzkerd
Eprouveife- : Lo = YIRS S T - Frabe / Type
No. A5~ Pos. Temp. Mittal /
Avarege
1/q” N/mm? N/mm? MN{mm? Y% 1/7q* LA J Moyenne
Anfordnrungen %[‘ O _ .-
Reguiroments | > 22D " 400 > 26 : 1 | +20 > 2/
ety S 452 28 S I
s |2 455 | 27 51 | 53| 58
PRy, 240 459 27 64 | 5B | 63
Zﬁmﬂ"""- Chemische Zusammensetzung | Chem. composition [ Composition chimique
i, | € | Si | Mo | | S o] N %] " " | " | ‘
@ ,,'D(J O,:!/ O’?)O 0’69 0,052 0)029 0,009
o s |08 (0,29 0,65 [0,027 0,032 P,010
\
Bemarkungen: n Bt 37-2
Remarks
Remarques

¢ | = llngs / longlludinal / langltudinals
q = quer / Iransverse / en lravors

A0
/

5840 Schwerte, /. Mal

19 84

Qucllttitewirsdhoft
Qualitdtzstelie - Schwerte

Der VWeorkaa rgdndiga | Worlulr:fctur ] Vexpar! de i’
i a
(137727



i Hoechst Aktiengeselischaft
Werkstofftechnik
Materialprtfung (THP)
Lieferungskontrolle

%%emc_%_j;st

Umstempelungs-Bescheinigung

Nr.__ 850

(ber das Umstempeln von Werkstoffen mit Gltenachweis

Begtellerr Frau Breitenbach, Techn.Lager, Werk Offenbach

Aufttags-Nr: zu MES Nr.: 947085

Gegenstand: fplech’ Menge; 1 Stlick

Abmessung: 20005 x..2000:%x7 40 mm

Werkstoff-Nr:  1.0425 {17 Markenname:
Likc-Kennummer; 140812 1 Schmeilze-Nr.: 436098
Warkstoffprif-Bescheinigung: Abnahmepriifzeugnis B DIN 50049 _3.1B

der Firma: Voest - Alpine AG

Aniage Nr. G :
Zur Bescheinigung Uber die Bauprifung
und Wasserdruckpriifung des Druckbe-

hatters Nr... 971094 - 3é¢

Name und Zeichen des Umstempelnden:  Kilian vom heutigen Tage gehdrig.
Offenbach/M., dzn

HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT
Eigenitberwachung

Die Umstempelung und Kennzeichnung mit einer ,Liko-Kennummer“ erfoigte im Einvernehmen mit dem

Sachverstandigen durch die Lieferungskontrolle der Heechst AG.
7 :
e W(,

6230 Frankfurt 80, den  16.12.1985 /

Jaz78P5
V.oAf 13.85

TP 132 45318-852 O



A/ L2

uFsemgend) pun Sunppimiug Bumpeso g
DV ANIIV-1SI0A

TUSPIeA IONDIIIMA S2-1E-1200 PUN EZ-0S9EN Wde wakeg-And
BOF VERQGOAST P PUD DT uuTy uspIRURlay-slumpimirgg
MOIENPE] PBPURIBAL $1P \Sinp Dumapretuslen sue my

$L5L sequueson
WelFR~ADL WP W BeowIeAD Wi

A
AHEGOE NI U0 (29 1@ (50 1 IHONG woped
008 NIQ ®1 Buipridae phw 0O0C 1 HYONQ ©f Buipssase
WO0P NI WYL DUD DOOE 15 WYONG WP {,

33003123 ANE SR IO U JU FFNIZDj2 BILSED 2D TN B2

@

E-Uowuﬂu A #p tpoquily

Qi ep o

JLIQIew NP BDUNNU ‘USHIDIDdS
w0 joquuls RQUNNEG IT H _.ﬂ.ti _o 39 ‘uoleayIeds
BIVESITIRIES [ 3U0SUSWP SIP 1921 IV0T 1 FYEIR QI ILCTD) R SR T e FRNIT UL . - bata big i g ) T
Yugen | op swabrepy 2910 op "o 1= A VePIERED eppIciy
VIO RUA 00T Iyl Ylim co:n__..?cou Ul PIT PAW 01T §1EAL J3 S1NSIY MY rd s - o
Aui39isies IOUIRYS [HUQ RLAWLID PUE LINTTILIERD prRsia _.Mn& ngﬁﬁﬂhw ZE:&»Hu“MRNMUw E—M...n.m.u—:s“h_w\%LHHWMMWM“M_.“n”WWWM””M_.W M M‘ vucuel&““.,uﬁw -
0T I0A LA LY AU BIBUN AL LILIYN 2B AP J3D #5h1ug3843 3
Oonpunisireag ausey © Suninadgei pun Sundiiuxsad abenbreyy — Buppreyy — dunuyapzuuey
LA
~——
(oo
[
-3
-
=
+
L=
=
Youd
w 0sx%000Zx0009 |8 |x | ¢ 9669LL/
b ( mmmoeu\mmmmmr
L (_z2698LL/ n
L O%X0002x0009 [|Z | X | ( 16984./ b
i (- 0698LL/B609% .
—_— - . - -
3 ¥ % z i ) 1 ¥ t 4 L
M.E laasl] LM SO0 [ LY ®Og | ¢ [nesinos ep) st 3p epnon ep opn By 5ey (S %) MY WUO{TUSRN T ‘80 (nesnas 8p) »19) ep/epiNET B "t
B .Oc«m Wik B0 | XUeaLiq) weg | Moz Niez) jeeys v iswy &% ssoy e W UGSV | weqy (- ‘Ui (1D} S seind i
o0 W SUNFEIUGY 0 1N ey} weyg eTiswpE by #o3evy wos wilt Sunzesuigy ooy I eipoy) \weigreariediyxg

UOSeIAll ] Op STIeIa(] — mc.ﬂﬁmﬁ Jap Buwpun — Aiddng jo symern - |

ON UBHPRdxa B sjay
O e1eN ynedeg
B R T YN ]

d¢o-H0-¢g A
ZLone/29LL0

ERN

L A 36T nwwgarw«

e AN ST
U e . .“
1 2l

BB|{BUSNDPR sovedpg
| SRMWaNnDeY [SUCIPPY
- ....B.aﬁ.&ﬁﬂen Q«Suafu

SN D BOLMURIOS oY) = Y]
OH BRI evioa

ﬁ}wmwww&wm e QGG EFIITY ¢ SHUBWGEOS @ "5

qu%men«

mwm_ 53 '8 N @nuaﬁnﬁuunﬁw e ?a?iro m
B _g.r%uwgtﬁul :
_connc%wo uBﬁ:Sw:utaﬁm

r_. NI IT R H{Bsmarrozaquisonl) ovessms <

) S . - oNepIQ eesBpang -,vkwwuﬁﬂw.rm wﬂﬁmaw eATNOS-ueg8AUL ey
58024 MsRia Ny ereen i,eudtmm ry mmmao.u J2iGhiasg o uimmeen Ty gm&ﬁﬂ«mm.mnamsu s1TaROE-uees Lyl SﬁVm -~
il Seon . _ qCﬂhﬂvN&fwﬂﬁ@v ok a.r.f. ST x d — g 7 ) o

P TRl Rt Sl

-

rmwﬁm..wisbw&r mﬂ

\-f_.ﬂ B

g@ﬁ?&@&:ﬁzad

T aurtoLory 2 Rgisad. T -
DY IMIITV-ASI0OA

= s A

N



wg.ﬂnﬂﬁkzgmwxhczT R R T AT (S RedIRGT P VI/PU TTEL IO 8PURUNIO == F I S Hatiibadled PN
¥ . ST A 2 - pmained ep NSININ/IIUED J[SQRLINUSIOY = 1y .. 0 ;= 5 ;
\“M \ . R o A6 (155 - PEeinal ep AQEQPILH 1 uBjavus|| oy = ¥ a 3 T w3 e\
e . £ SeRANONGRTNS — 2 . ' o
. . ;. . ; 103pyda L UaN = N WewmeAzI§id ’ - -
TRHENO mv..:u\ _Ju_?__..— nc:ﬁohb.m c”_._n_..“uwnvw _:Mﬂnmu_ww o ©r peuppnpdueyizupmiduoysiuyy = 3 PENLELS! . :
oY .J:&J{ .rwu0> FUTIIAIUSQOLY —~ Td . jakisastss | ARIOASURILI#ND — O eBRuRgold — d . . . "
.
.| % . ; . » .
S . i Z ) - e
. Inpnay Jud . =] oL LT CH B . . . . g -
o9 drmgses syaancrds Ins 9de|\d sp (9se] ¢ ) - .. - w3 . A
ppnos ! ) . -
o] 2ear ByBancIda ind slnd op vas3 I ; N E o \ i B
- PPASE » J IR O s .a...,..,.. ", . mo; PNOa MFO. mmo ON. mw\ ) ﬂﬂ@ﬂﬂﬁ
japa| odAw BlOARSIde JNO UOPIAN OP [VERT | et Y R T - . -
eoal ke S TNE . Go* 020" | GLO" | wi° €27 ] sv° __fmmomm@m
o N 0 v S d up 15 ja) v
T
wu. ~ _ : N .
o | 86 e oo |atee | Ewy| 00% " " ‘ 066 1
- ?
- s - =, 1
S =14 e . g-9¢ | ¢gv| 982 " u .

L9 otk | 09C | ony| €62 | 2Ly | » "
79 b y'€e Ley| 6L2 i u
3% B i e colsr2e | eyn| s8¢ . u
€ SR RS I S “lzTug | sgw| 0BT u "
9 e g*0¢ | 64n| 682 " .

95 _ A vz | 9¢w| §Li2 ] .
8% . € Ve | Lyl 282 | Ll | D 0z p

mmmwﬁ$“

[iko-HNr.

SN V- TR T

by fxe
<
N
D
o
-
£~

5 - = tayplis snsipp
L e e - - e.m . : ow A 0.. .m.l.mmw,ﬁlh: ' W e e ] A Oan“ ﬂqN mm\. L Apusursinbey

”

e e e L O ARRE s T ] 90 [ -0y | /662 |00+ HH | sumediathioren

5an | 2 v Ol BT TN e pbeg ] Ung 537 WA - arg o

@ sarton LN an e . J ,_ Da e f.ﬂ.«.....ﬂh..... .,.%.q 5ot emibeq. . % s il Ui wovunaEﬂv ek -
: P, L Gooan Wy e e B iy, | o T TS R LS e 2 G = et | onemiep | mpmewe p | ¥ <5} - noidel, 20 WO
vogg I Pl Thauns pinmpra e B S n et = A e B AR I lrviviesteat RCTTY T o : 2 Bs) eijzua) E_o
", W L hisa = = ) i‘bﬁ* 4 sRang | FeANS a3 et |
w.a..b -MC.HMB,»—W..M) ywesaaating . e el W hatl A H.r padux g C_Mﬂk _...\ Qﬂni_wtf_r uNium_ﬂ d 3 unD Nb -
R 2] P n . b b s . "

ey PR REmMUyrs 3 oL P . L > -Breaydny |~ WG w, N.Q . 42 gh::ﬁ::k.m.ﬂ

,,wﬁ%ﬁau sﬁ%ﬁs....
ﬁﬁﬁ%ﬂﬁiﬁ .._,.r..r.u% _

Ay




Tt 2. Zee. P, 4g

§ Hoechst Aktiengesellschaft
Werkstofftechnik
Ho ech St Materialpriifung (TMP)
: # Lieferungskontrolie

Umstempelungs-Bescheinigung

Nr. 877

tber das Umstempein von Werkstoffen mit Gitenachweis

P

Besteller: Frau Breitenbach, Techn. Lager, Werk Offenbach

Auftrags-Nr.: zu MES-Nr. 39 5770

Gegenstand: Blech Menge: 1 Stck
Abmessung: 1000 x 1000 x 25 mm
Werkstoff-Nr.. 1.4571 ' Mar.kenname: Nirosta 4571
Liko-Kennummer: 40315 Schmelze-Nr: 831093
Werkstoffpriif-Bescheinigung: Abnahmepriifzeugnis B DIN50049 _3.1 B
der Firma: Krupp Slidwestfalen AG

Anlage Nr. (]

Zur Bescheinigung (ber die Bauprifung
und Wasserdruckoriifung des Druckbe-

halters Mr.. Q056 -Zc&

. TF. \ j Tage cehdrig.
Name und Zeichen des Umstempelnden: ~ Kilian vom heutigen 232 9 o 87
O¢fenbach/M., den. LV MO0

HOECHST AKTIENGESELLSCRAFT
Eigeniberwachung

Die Umstempelung und Kennzeichnung mit einer ,Liko-Kennummer" erfolgte im Einvernehmen mit dem
Sachverstandigen durch die Lieferungskontrolle der Hoechst AG.

6230 Frankfurt 80, den 18.06.1986

TP 122 AER1R.A82 O



NS

Aktiengesellschaft

INKUFF OQUL/VY LU 1 M,

Abnahmepriifzeugnis nach
Inspection certificate according to
Certificat de réception seion

DIN 50048-

2.1R

HA4NHBG0

Praf-Nr.

Krupp Siidwestlalan AG - Postlach 101220 + 5900 Siegen 1

KIRUFF STaHL 66
GESCH L ST LG W MANME -

FOSTFACH 310408
SO0 MAMMHETM 31

Bestslier . pee
Purchaser (SR ST AL
Graerna.  LABERERGAENZUNG HOECHET

Commande No

el

Erzeugnla-  [TTHTL ST AHLBLIECH , VERF .

Prescriptions
de contrdie

Herateller B N R . g -~
menutacturer LI SUETIWESTF . &6
Productaur
Une. Auttr=Nr, E—

Pldens 660753
otre Com. No
Aniforderungen _. .. w o~ s B .
Requirementa LILM 17440 / AD-W2

form Liko-Nr. 4 15

Product ___,._k_ i O 3

Prodult

oy LedSFL K 10 CRNIMDTI 18 10| aimezendeet a0 KRUPP

Nusnce MIFROSTA 45971 Mode de fusion

Pos. Anzahl Gewicht Abmessung Schmaizen-Nr. | Proba-Nr. Los-Nr. MaBe / Obearfiichs

itlem Quanlity Waight kg Dimensions mm Cest No Test No Lot No Dimansions / Surtace

) Poste Nombre Masse Dimenasions Coulée No Eprouv. No Lot No Dimensions / Surface
Keine Beanstandung
< o= Hlion sr 2o 2o e B rs e - - P - Without objection

0400| 0005 [OO2040 | 1000, OX02E, 00X02000 (831093 145390 (453920 Satisfaisants
Stempel d. Werksachverst
inspector's stamp
Poincon de I'expert

' TA.

Schmelzan-Nr. o o . o o N o o 0 i r [

CastNo % C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo % Ni :

Coulée No

831093 0,030 0,44 D1,40 | ,028 5002 (14,84 (02,23 (10,79 00, 39

)Probe-Nr. Probsnabmesa. R Z A
Test No Sample dimens. - TR m -
Eprouv. No | Dimens. d'éprouv. RFO2 RFILO AG v [IVM
mm N/mm’ Nimm? % % J
4S3IPG] 12 RD 201 304 &0& 48,0 64,0 177 183 174

WERKST. IS8T INTERKRIST.

TR

AT, 16 RESIST. TO INTERCR. CORR.
.7 aCTER EST RESIST. & Lo CORK
RUEF . AUF WERKSTOFF LDEMTITAE
TEST TO VERIFY QUAL.L:L1007 8I

SORNTROLE

LY TOENTTTF 1 O0Y SRFETROS .

BESTALENMII.
FLIRE
THTERGR.
WH1LO0Z

CTROSBE.

Sl

MACH IIINES0914
TO LDIENSO914
OTHE0Y14
SRFEKTROSKOR . O
WITHOWUT ORJ.

P MY O IFCT T A

OR

Krupp Sidwestialen AG
Werksgruppe Slegen
Qualitdtswesen / Stahikontrolle

Siegen, den
30.01.1985

Fey Qe

Der Werkssachversidndige




4 pas 54

GMBH & CO.

Abnahme-WEFKS-Priif-Zeugnis nach DIN 50049 2*2(3X

5250 ENGELSKIRCHEN- BlCKENBACH)@m7906

Certified Test Report 3.1. %
Stahl u. Plastic-Flanschen GmbH & Co. KG, Holzwickede e
Kunde/Customer Lo
) Bestell-Nr. Datum Unser Auftrag Los-Nr. Ltd "
Order No. Date Works Order Identity No. % s
13477/LA \
. u. Rq. Nr. 12810-851-8228 13.09.85 1909 6.1.106 21605 3
o
hmelzen-Nr. ;
Werkstoft/Quality No. 1,4571 pin _ 17440 Behmelzen astho
Anforderungen  ADW?2 u. DIN 17440 Tab. 2 ? Pos.
Requirements AD Merkblatt W9 4 251 535 -
AD Merkblatt W13 Pos.
XXX ARG N
Firmenzeichen Stempel des Werksachverstindigen é Pos.
Sign of the work Inspector's stamp
* Pos.
Ergebnis Harte | . Kerbschlagarbeit/J
der Prifung Brirell A +20°C
Hardness No. N/mm? R As d Querprobe W/1SO-V-Probe
Result-Test HB 30 Rp 0,2 % Rp 1,0 % N/mm? % % Type of Specimen Charpy-impact Test
Pos 4 150 237 279 557 60 72 176 | 214 194
’ 149 233 273 549 60 74 176 192 160
Pos. Antage Hr. g
Zur Sescheimgulg ubel [Uie baupruiunyg
i : und \Wadserdruckprifunf) des Druckbe-
: - L2 e o LFSE L = /’6
nahers Ny, J.4. .U 227 = E e
Pos. . - ol
’ / uligen Tapje gehdrig.
Yo ey 1% 23 gé = 5:
Die Praben wurden emnem Propeflansch/Ni{ XXX ¥Xin tangentialer Richtung entnomimdgPach/id., - def.. £l lide Bl
The Probes for the test have been cut of a Flange intangential Direction. HOECHST AKT!ENGESELLSCHAF‘T
B | zen-Nr | ctgelipbel waviwily
%E&ﬁffkggﬁﬂh“g %C | %S | %Ma | %P | %S | %cCr | %Mo | %N | %Ti
Pos. 4 | 251 535 | .040 441 1.60 | .022 | .025(16.76 | 2.08| 10.6| .34
Pos.
)_/ ‘os. f
Pos. i !

Nach DIM 50514 (SEP1 ist der Werkstoff interknstallin bestandig./Intergranular Corrosion According to DIN 50914 satisfactory.

Erschmetzungsart/Mefiing furnace E Lieferzustand: Ldsungsgegliht 1080 °C Wasser/water
so lucion
Sonsliges/Other Remarks Condition of XRITEEENK “Erbpiiaiey y
delevery e y !

Umfang der Lieferung/Quantity of tne Delivery

Pos. 4 _]_5___ Stek. DN/Size 80 / PN 16 DIN 2527/3 Blindf1 ansche
Pos. — Stck.DN/Size / DIN :
Pos. _ Stck.DN/Size / DIN
Pos. _ Swck.DN/Size / DIN

MaBprifung und Cberflachenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/Werkstoffverwechselungsprifung wurde durchgefihrt.
Dimensions/Surface - Without objection/Test to verity batch and guality have been caried out.

Das Ergetris der Prifung/The Result of the Test showed ne faults. ' -
Die gesteliter Anforderungen sind erfllit, DA :
Es wird bestatigt, dafl die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. o £

We hereby certity, that the matenal described above nas been tesied and complies with the terms of the order. v R N

17.02.1986
elavirchen Bickanbach, den/date FRIEDRI P& c.
Eng l: rr? )- rl1bd'<'1 (?1‘d'.1_te- H ;‘E . % ZA#) Cle

« S fA

FRIEDRICH ZAPP & CIE. 057sil

N /-\
LN -

A

v o

NN

K

e

N



b}

Pt p G, 557

FRIEDRICH ZAPP & CIE. , ;"
5250 ENGELS»?FST:&HC:&-BlcKENa'ACH)gmz o

Abnahme-Werks-Priif-Zeugnis nach DIN 50049 — %50 7543

Certified Test Report 31 .B
Kunde/Customer St ahl -y Plastic~FlanschenGmbH , Holzwickede —
-~ Bestell-Nr. Datum Unser Auftrag Los-Nr. Lid.-Ne
Order No. Date Works Order identity No. s
5.5.1¢21 20999
13477/LA 13.09.85 1909 5.5.136 21004
Werkstoft/Quality No. 1.4511 _ON 17440 Sehmetzen;hir/Cast Ne:
s - Pos.
Anforderungen ADW 2 u. DIN 17440 Tab. 2
Requirements AD Merkbtatt W9 ] 10 917
. AD Markblatt W 13 Pos. 4 B-84
vd. TUV Wa?xxtxfwx
Firmenzeichen 4 2 . Stempe! des Werksachverstandigen é Pos.
Sign of the v'vork ‘Inspectof's stamp Pos. J
Ergebnis | Harte ! ) Kerbschlagrahigked
der Prifung |  Brinell- | Re + 20°C  JcmPeoan-
Hardness No N/mré Rm As z Querprobe DVM/ISO-V-Probe
Result-Test HB 30 1 Rp 02 % | Rp10% N/mm? % % Type of Specimen Charpy-impact Test
I
pos. | 152261 393 567 56 266 24612601257
143 238 273 5583 £5 12 317 312 323 319
1 154 259! 301 547 58 75! 326 331 337 331
Pos. 169  334]  372] 561 57[ 75 280 306,297 ] 299
Anlage Nr. S -
695 Zur Bdscheinifjung tbler die fauprufung
fo ] und_Wasserdfuckpriifung dep Druckbe-
s. —
halterd Nr 94.¢ 4
Die Proben wurden einem Probefiansch/Mittelbutzen in tangentialer Richtung entnommercm hautigen Tage gehor ig-ﬁ
The Probes for the test have been cut of Xafbdedtangential Direction e aeh/lA. den ..f.M 48?_
Offenbach/li., aen
Chernical! Schmelzen-Nr. - . i K TENGRSELISCHAFT
emicall Sonmetzen: %C | %Si | %M | %P | %S | %CrHDBOMET Hﬂi% BSF
:5;:—--1- alrwar hlunag
Pos'l ‘ 10917 054 £7!11.43 044: 007 117 10!12.09 11075 33
i 1 B8-84 .D-M-_—.-3-8-!—1_.-65--—f(l34 ~00 16742010 61 27
Pos. | :
Pos. : i
Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstaff interkristallin bestandig/Intergranular Corrosicn According to DIN 50914 satistactery
Erschmelzungsart/Melting furnace Lieferzustand: L8sungsgegliht °C Wasser/water
E %0 lucion 1080
Sonstiges/Other Remarks Conditicen of NormaoeigK X X mxf)(*n( X
delevery annealed :

Umfang der Lieferung/Quantity of the Delivery

Pos. 1 130 Sick ON/Size __* 25 _+__ PN 16 DN 2527/8B Blindflansche

Pos. ] 10 Stck.DN/Size 28 7/ __PN 16 __DIN 2527/8 Blindflansche—
Pos. ——  Stck. DN/Size / DIN :

Pos. Stck. DN/Size / DIN

MaBprofung und Oberflachenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/Werksloftverwechsslungspritung wurde durchgetihrt

Dimensions/Surtace - Without objection/Test to verity batch and quality have been caried out !

Das Ergebnis der Pritung/The Result of the Test showed no laults ) A/ t/' ( y (
. . N {

Die gesteiiten Antorderungen sind ertalit o

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Veremnbarungen bei der Bestetlung entspricht. I }”;’. / / /

We hereby certify, that the material described above has been tested and complies with the terms of the order.

26.08.1985
Engelskirchen Bickenbach, den/date - F'\QFDRI
: VAT

Der Warksza, nverstandqe/Cerified ,//

T

< 2%



241, 5. of
FRIEDRICH ZAPP & CIE. 7{

GMBH & CO.
5250 ENGELSKIRCHEN- BICKENBACH

KXAPXX
Abnahme-W&HKS-Priif-Zeugnis nach DIN 50049 XXZ3XX
Certified Test Report 3.1.B
: ' Stahl u. Plastic-Flanschen GmbH & Co. KG, Rodermark
unde/Customer
Bestell-Nr. Datum UnserAuftrag Los-Nr.
Order No. Date Works Order {dentity No. Lid.-Nr.
140 625
u.-Rq. Nr. 12810-858-8223 28.01.86 256 6.1.220 21584
Werkstoft/Quaiity No. __1,4571 oIN _17440 FERME e NH/GASLED,
Anford ADW 2 u. DIN 17440 Tab. 2 ’ Pos. -
Re:;r:rr;:ggtesn AD Merll:blattwg o 14 571 704
AD Merkblatt W 13 Pos.
XXM XX XXX X X
Firmenzeichen 2 Stempel des Werksachverstandigen é Pos.
Sign of the work Inspector’s stamp
. . Pos.
Ergebnis Hérte : Kerbschiagarbeit/J
' l‘) der Priifung Brinell Re +20°C .
‘e Hardness No. N/mm? Rm As Z Querprobe KX K/ISO-V-Probe
Result-Test HB 30 Rp0,2 % Rp1,0% N/mm? % % Type of Specimen Charpy-lmpact Test
Pos 14 135 255 298 504 55 75 226 | 254 244
) 143 283 318 521 54 75 248 | 258 252
Pos. - Antage N AZ
AT (T TP RIS U =) s
Pos. und Wasderdruckpriffung| des Drjickbe-
. L flem s v "26/"
RETIEUS Nl e o e B oo
R vom ha:;ii 1en Tagl gehdr g‘_‘r .
Fon ol e e ———

Die Proben wurden einem Probeflansch/MXKX %X n tangentialer Richtung entnoming
The Probes for the test have been cut of a Flange intangential Direction.

H OECHST AKTIENG ESELLSCHAFT

CIHUIIJHUL‘ ettt

it Schmelzen-Nr | o, | 9%Si | %Mn | %P | %S | %Or | %Mo | %Ni | %T

Pos. 14| 5§71 704 .044 .46 1,70 | .028 | .003(16.83 | 2.18 | 12.40| .39

Pos.

. Pos.
Pos.
Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff interkristallin besténdig./intergranular Corrosion According to DIN 50914 satisfactory.
Erschmelzungsart/Melting furnace E Lieferzustand: Losungsgegliiht 1080 °C Wasser/water
' so lucion
Sonstiges/Other Remarks Condition of WXt Byt

delevery mﬁﬂ(x

Umfan% der Lieferung/Quantity of the Delivery

pos. !4 _100 stk DN/Size 25 4 33,7 oin _2635
Pos. ____ Stck.DN/Size / DIN
Pos. __ Stck.DN/Size / DIN
Pos. __ Stck.DN/Size / DIN

MaBprifung und Oberflichenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/Werkstoffverwechselungsprifung wurde durchgeflhrt.
Dimensions/Surface - Without objection/Test to verity batch and quality have been caried out. ]

Das Ergebnis der Prifung/The Resuit of the Test showed no faults. . /{ ’/1 L/ A €

Die gestellten Anforderungen sind erfilt. . , i
Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. / ,‘1 A
We hereby certify, that the material described above has been tested and complies with the terms of the order.

Engelskirchen Bickenbach, den/date 12.02.1986 FR'EDRIC}' ZA/?P & C'E
) .

Dar Werksachuarstindice/Certified = N1/
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2w Fes. 64 /29
e Hoechst Akliengesellschaft
£ Werkstotftechnik
Matarialprolung (TMP)
Lieferungskontrolle

Hoechst

Umstempelungs-Bescheinigung

Nr._877

iber das Umstempeln von Werkstoffen mit Gltenachweis

Besielier: Frau Breitenbach, Techn. Lager, Werk Offenbach

AURT&QS-NE: zia MES-Nr. 39 57“70

Gegenstand: fB1 éciy Menge: 1 Stck
Abmessung: FQO0w 1000 x ;25 gam
Werkstoff-Nt.. 2457 1 Markenname: Nirosta 4571
Uko-Kennummer:  |20315F Schmelze-Nr: 831093
Werkstoffprif-Bescheinigung: Abnahmepriifzeugnis B DIN 50049 _3.1 B
der Firma: Krupp Siidwestfalen AG

Anlage Nr. A2

Zur Bescheinigung Uber die Bauprifung
und V/acserdruckoriifung das Druckbe-

hatters Nr.. 9L P94 = 3¢6......

vom heutigen Tage gehdrig.

50 08
Name und Zeichen des Umstempelnden: ~ Kilian offenbach/M., den... 20 0880
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT

Eigeniiberwachung

Die Umstempelung und Kennzeichnung mit einer ,Liko-Kennummer” erfolgte im Einvernehmen mit dem
Sachverstindigen durch die Lieferungskontrolle der Hoechst AG.

el —oar an tun !
6230 Frankfurt 80, den 18.06.1986

TP 132 A5318-652 O



Telti

it NP DU Y Y B o VR
’ Aktiengesellschait
Abrahmeprifzeugnis nach RN |
inspection cerificale according to DIN 50048- ==& :
Certiticat de reception sefon !
Kruog Suoweutalan AG - Postlech 101220 500 Swgen | Bogtolier
- Purchaser P T A
| Lo KRUEE STl
e . Sy . o Bestall-Nr, = E——— - L RN
N B S S IOt B | S TR Order Na LSGERERGAENMIUNMG HOECHST
T T I L Communde No
GiEGCH LSBT0 G L MARNEE S Nt Y ;‘?
Shaln bud KHarstellar T T T . R
qrety éﬁL %MmmRMM FEUPE SURTUESTF . 46
e . - = Productaur
FOSTFACH 310408 P g L '
PP Ll e -t nr. Auttr-Nr, NGRS
GGG MAabRHETM 31 0 {,\? A 120 ‘Eu; OrdarNa A& 7R
\'—’/3/;“/-”-’-‘# olre Com. Mg
wﬂ
Anfyrdarungan .. .. . ’ M & =
Requiramenia JANRR 17440 / Ry AR NIa
Prgacriplions DT
de contrdie Liko 2§
Erzvegris DL STAHLBLECH, VIERF L C2 o
Like-hr. 40315
Product . -
Frocuit
warkgtoll e e 4 T ALY 6 ~| Erachmeizunguert .
ety AeATTL K 10 CRMIMOTL 18 1of ehmewnssert anp, KRUPP
Musnce MIFRQSTA 4571 Mode de fuslon
Pos. Anzsnl Gawicht Abmessung Schmalzen-Nr. | Proba-Nr, Loa-Nr. MabBa ! Obertiache
| ham Quarntity ‘Waight kp Dimensiong mm Canl No Yeat No Lol No Dimenalane / Surigce
i Fosie Hompe Mzise Gimanzions Coulés No Eorouv. No Lot No Dimensiona / Surisce
Keine Beanstandung
R WS B g . B —— . Withou! objsction
0400 QO0T |002040 1000, HX025, 00X02000 (831093 45290 [ 45390 Satislatuants
Stempel d. Werksechvarst.
Ingpector's stamp
Paincon de 'expen
* Y
N
! iA.

Gavel %e | w%si| %mn | %P | %S | %or | %Mo | % Ni TI
Coulds No
G31093 | 0,030 (0,44 D1,40 | ,028 k002 |14,84 |02,23 [10,79 00,39

1

4T . 18
T BCTER
RUEF .

RESTIST.
E5T
FHLIF

TO INTERCR.

RESI&SET. A Lo CORR.
WERRSTOFF LT T T 8RE
TEST TO VERIFY QUAL.=100x 8l
COMTROLE Ty TOENTITE #1607

CORR.

T

INT
FLO0Z BEERTROSKOM. OB
CTROS0.

GFECTROS .

)
7 prope-Nr. Probenabmesa, 4 A
Test No Samipie dimans. s PO B Rm =
Eprouv. No | Dimwns. d'éprouy. RFOZ2 RHFLO A v TIUM
mm Nime? N/mm’ % Y 4
4537G1 13 RD 251 304 &H06 48,01 44,0 | 179 183 174
Krupp Stdwesatialen AG
Warksgruppe Slegen
QualltBtewsssn / Swhikontrole
Siegen, dun
DER WERKST . IS8T IMTERKRIST. BESTAENMD. MACH DINS0914 OB E0.01.1985

FURG. TO DINSO914
ERGR. S. DINSOY14

WETHOWUT QR
g 1V ORJECTION

V.
" q& i

Dor Warkatachvsentandigs
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GMBH & CO.

5250 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH 7499
XX P
Abnahme-Werks*Prif-Zeugnis nach DIN 50049 - 2*3“ x
Certified Test Report 31.B
Stahl u. Plastic-Flanschen GmbH, & Co. KG Holzwickede
Kunde/Customer -
U. R g-NT, Bestell-Nr. Datum Unser Auftrag Los-Nr.
Order No. Date Works QOrder Identity No. Lfd.-Nr.
12810-87-8223
13477 /LA 13.09.85 1907 5.1.108 20375
Werkstoft/GQuaiity No. 1.4571 DIN 17 440/? 2 Sehmeizen-hr/Cast No.
Anforderungen AB ‘62 u. DINV:/'/‘élAOTab. 2 ’ Pcs. 19 251 535
H AD Merkblatt
Requitements .5 bicrician w 13 : Pos.
¥ TUVANE K A0 R T
Firmenzeichen Stempel des Werksachverstandigen fé, Pos.
Sign of the work Inspector’s stamp
. Pos. _ )
Ergebnis Harte ; &@mﬁ:kﬁeiiﬁri 'ﬂ—:;‘m eit
< 'fler Pritung |  Brineil R +20°c J/em
= Hardness No. N/mm? Rm As Querprobe DVM/SC-YB X
Result-Test HB 20 Rp0.2 % Rp 1.0 % N/mm? % % Type of Specimen Charpy-Impact Test
19 153 254 299 555 60 71 274 | 271 (291 278

FiEs: 156 260 309 559 58 67 249 |[266 |203 239
Pos.
Pos.
Pos.

Die Proben wurcden einem Probeflansch/wtitteimateexin tangentialer Richtung entnommen.
The Probes for the test have been cut of a Flange intangential Direction.

Cremeal] Saor | wc | s ! %Mn | %P | %S | %Cr | %Mo | %Ni | %Ti
Pos. 19 | 251 535 .040.44 [1.60 [.022 [.025 |16.75 2.08|10.60 .34
-, *es.
,/ FOS.
Pcs.
Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff interkristallin bestidndig./Intergranular Corrosion According to DIN 50914 satisfactory.
Erschmelzungsart/Melting furnace E Lieferzustand: Lésungsgegiint 1080 °C Wasser/water
so lucion
i n TR A S —————
Sanstiges/Other Remarks Condtion of xmmmmog)om’;‘ tage (f" KX
delevery annealed Zur Bescheinigung Uber die auprifung
und Wasseld'uckprmm“ des Druckbe-
mEHEre 9’[“' Bé‘é g
Umfang der Lieferung/Quantity of the Detivery =i neutican Tege gehbri
= heuticen Teg gncng.
posl® 400 Stck. DN/Size 100 ,114,3 pin 2633 77 ap oo 07
OHennac/ V., GBI e e e ST
Pcs. —__ Stck.DN/Size / DIN - SRR
CEC LT IENGESEL =
Pos. __ _____ Stck.DN/Size / DIN A SHst £
cigenuopelw C:u‘l-.l't\_.,
Pos. —_— Stck. DN/Size / DIN =

Mafpritung und Oberflachenbesichtigung erfcigte ohne Beanstandung/Werkstoffverwechselungsprifung wurde durchgefuht.
Dimensions/Surface - Without abjection/Test to verily batch and quality have been caried out.

Das Ergebrus der Prufung/The Resuilt of the Test showed no faults. . / 5o P

Die gesteliten Anforderungen sind erfuilt. .

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Versinbarungen bei der Bestellung entspricht. f 0 7 e

We hereby cerufy, that the materiat described above has been tested and complies with the terms of the order. ’ '
T T e e e o FRIEDRIGH ZPP & CIE. £
Der\vorvas-h, astindiae Carttisg ~ IAN ] a 1, £ iv

. oo
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DOCLAENT HUMBLA i Siif
TISTAINNLESS TURBES LTD ST G i jral SCI v rlra s
: Corvtdina o DL S00AY - Mate gl Cevtadacals
& i lo clouse 3010
vt "1
“ember of tha Ti Group Producting 5 — VLA HT UGN 1 D
e e a5t b Derly Road, O Ir)IijrfS()\')nl‘z ;[}lf_"L'Cfli-_‘illl'JllII') ubren
-V heq. No. 161 8423 60 e £ P e 3 0 [ s i
2 Wo. 261074 ENGLAND e
Desbiyshite S0 2EA L‘]EfOFUn'
Taios 547076 Lm (02461 77211 : QSWHB
ACHASER ROGGCHE AGEE AN 1R [ICHASE OROER. No: bl T
TV R FOSTRACH 191 AR
GO0 MANNI TH 1 P | 4. JULJ 1”8{; . —
MEST GERMANT Brt.-Nr. 1 7 4 1 o 2
e,
€M No. NUMBER LENGTH wiindsl | CASI Na SIZE SPECIFICATION/GRADE
Dy - | STUCKAHIL LANGE GE LI SCHHI T 21| GROSS VORSCUHRIFT/NENNZE LTHUNG
1132 =) J1.670 mt SD1t32 » 144.30mm ¥ 4.50mm DIN 17458/07.85 WL 4571 TEST CLASST
(3976 )
Electrit on THIN Xé CRNIMNOTI L7 i 2
BSC HOT FINISHED SEAHLESS STAlHILESS Tuil
NT: I YERATURE:
EMEERIEE SOUUTLOIL ANHEALED TEME
REIZVEHANDLUNG ¢ [l\llNl")lJf l)l UHT
CHEMICAL ANALYSIS % ANALYSE 3
HI[ )
. C Si M F M Cr Ni tho Ti
FIED VALUES T
! = - i b = 16.5 10.5 2.0 SXC
CGESCHRIEWENE | 0.08 1.0 0.030 0,045 2.0 18.5 13.5 2.5 .80
SDP1132 0.050 0.44 0.00% 0.025 (.94 i4.64 12.50 2.20 0.34
Al
P S = MECHANISCHE E1GENSCHAFTEN
TENSIENEST TUGUERSULI HARBNESS] || DUGTILITY 1E5TS BIEGSAHKEITSVERUCH
Rm Re fle A% 1E51 PIECE HARTE
Ring Drift Test:-— Satistactory.
FROWESTUCK Ringaufdornversuch: - Cut.
Rp0.2 Ret. o] H.4a5%/S0
NAow2 | NAwa2 | MZam?} faterial has proved to be reristant againsl
"CIFIED VALUES e intergranular corrosion according to DIN SO714
June 1984 + Sensaitization 720 Deg C for 30 wios
RGEZSCHRIE-| 470 i90 225 35 Das material ist bestandig gegen ianterkriztalli
ME WERTE 420 = - . korrosion gemass:DIN 5021{4 June L1964 4
Sensitization 700 Deg C 30 wmins.
VZE S34.2 | 252.7 | 279.3 | 46¥%
”/j
it
Hydraulic Fressure Test - ALl tubes- Tubes are identified by continuens wmarking
a9 bars-Jatisfactory black ink with the following as detailed he =zian
Wasserinnendruckversuch (100¥%) 030 Bars:-Gut. Die Rohre sind durch kontinuvierliche markiernng in
schwarzey Tinte der folgendeu Dateu Wie hresy in

Spectroscopic Inspection (100R?

Spektraoskopische Verwechslungspyufung (1004):-Gut.

TIST Wi.a57is¥ ¢2 § 114 30 %u
Malerial solution amiesled by wstler gquenching from (Ma ter ighlding ¢ Lazsld G
a minimum temperature of 1030 Deg.C. (19325 Deg.F.) (Stahtsurtéj (klasse) (

Wev kstoff losungsgeglubht durch
wasrser aus einer mindesttempeyatur
1925 Deg.f.)

von

Visnal inspection and measuvement

-Satisfactory

abschrecken
1050 Deg.C

~fatisfactory.

angegeben, gekennzeichuet.

132

o

meeEiie ool

Zur Besc .emlgung i
und Wasserdruckpri

hatters Nr... J40.9% =

im

grc-sgieelaaﬁamﬁjﬁgrh :
fung ces Druckbe-

3zé...

Besichligung und ausmessunyg —Gul. vom heutigen Tage gehOHQ
Offenbaoh/h’%., den . 20
5 s R SEEELLSCHEART
NAME: PRODUCER
COETILF ¢ THAT THE DELIVEKED FRODUCTS COMFLY Mr. S. Bruce E'|g enjitber rw 2l alRd v
d THEC STECIFICATION OF THE ORDER. *
beslatigen dass die geliefey fen 4 -
wuyniyse der Spezifihkation des Aufli gges  |SIGHAIURE: *ﬂ
sprechen, N 14 -
UNDERSCHRIFT k_/ KLL.\J ' = B
Laul Schy ieben des KWlUw [
6 Mo.Tl1.3.0,- 233776 Wind anf DAVE: : £
Geapnseichnung verezithtet, 26,0600 = -
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W Hoechst Aktiengesellschaft
Werkstofftechnik
Hoechst \ Materialpriifung (TMP)
: Lieferungskontrolie

Umstempelungs-Bescheinigung

Nr._e77

tber das Umstempeln von Werkstoffen mit Gitenachweis

4

Besteller: Frau Breitenbach, Techn. Lager, Werk Offenbach

Auftrags-Nr.. 2u MES-Nr. 39 5770

Gegenstand: Blech Menge: 1 Stck
Abmessung: 1000 x 1000 x 25 mm
Werkstoff-Nr.: 1.4571 Mar‘kenname: Nirosta 4571
Liko-Kennummer: 40315 Schmelze-Nr: 831093
Werkstoffprif-Bescheinigung: Abnahmepriifzeugnis B DIN50049 3.1 B
der Firma: Krupp Silidwestfalen AG

Anlage Nr. . f i

Zur Bescheinigung ber die Bauprifung
und Wasserdruckprifung des Druckbe-
hilters Nr. 9’/&’9’5’—365
vom heutigen Tage gehorig.

Name und Zeichen des Umstempelnden: ~ kilian (k¥ ) otienbach/m., den.... 9 0. 05, 87
HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT

Eigenﬁberwachung

Die Umstempelung und Kennzeichnung mit einer ,Liko-Kennummer* erfolgte im Einvernehmen mit dem
Sachverstdndigen durch die Lieferungskontrolle der Hoechst AG.

6230 Frankfurt 80, den 18.06.1986

TMP 132 4RUIA-RR2 N
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. Aktiengesellschaft
Abnahmeprifzeugnis nach < PRRT . i
Inspection certificate according to DIN 50049- = A48 Prif-Nr, 342570
Certificat de réeception seion
Krupp Sidwestalen AG  Pastiach 101220 5800 Siegen 1 Bestallar
- Purchaser  [ILIFF &AM
' ommettant
C ppee g eore . B {1-Nr. N {SE (s s (RN = 1s ) S . e T
FFRL t-mu-u_ 6. orderta  LAGERERGAEMZUNG HOEGHS
GIEGCH W ST-+L.G W MO L :°'“'“’I"°° e
tol = - Al e o« gom -
Manutaciurer  FEUFE SUETIWESTF . &G
FOSTFACH 310408 "'°“1°';“'N
N — oo 2. Auftr=Nr. .,
&HBO00 MAaMMHIETHM 31 k:romomo HOHOT7HZ
otre Com. No
52!.?}.?'-’:'#."3.‘:" DIM 17440 / AD-W2
ti 0 -
Eipaerhaes
Esuong ELELSTAHLBLECH , VERF . G2 l-k Nr 4 0
iko-Nr. 19
Product =ihe 3
Prodult
Gty b w&GFL X 10 CRMIMOTY 18 10| feemezungsert a7 KRUPP
Nuance NTROSTA 4571 Mode de tusion
Pos. Anzahl Gewicht Abmaessung Schmelzen-Nr, | Probe-Nr. Los-Nr. MaBe / Oberfliche
4 Item Quantiity Waight kg Dimensions mm Cast No Test No Lot No Dimenaiona / Surface
j; Posts Nombre Masse Dimensions Coulés No Eprouv. No {ol No Dimennions / Surface
Keine Beanstandung
el nane b - S TS . Without objection
0400| 000% [CGO20&LD | 1000, OX0ZE, 00X02000 (831093 45390 | 45390 Satisfaisants
Stempel d. Werksachverst
Inspector's stamp
Poincon de f'expert
' Y
‘ AL
Schmelzen-Nr. o o . . TE
CastNo % C %Si | %Mn | %P %S % Cr % Mo | % Ni .
Couiée No
931093 | 0,030 (0,44 D1,50 | ,028 K002 (16,88 02,23 10,79 00,39
_ Probe-Nr. | Probenabmesa. . z A
Test N S di 5 D T Ene il =
Eproow. No| Dimant. deprowy. | KFO2 RELO A Y v TIVUM
mm N/mm? N/mm? % LY J
439G 12 KD TN F04 506 48,0 &4,0 | 179 183 174
Krupp Sidwesttelen AG
Werksgruppe Siegen
Qualltatswesan / Stahikontroile
Siegen, den
TER WERKST . IS8T INTERKRIST. BESTAEND. NaCH DINS0914 OR B0.01.1985
dET. IS RESTST. TO INTERCR. CORR. FURS. TO DINSO®L4 1
LY ACTER EST RESIST. & LA CORE Il'\ITIZI'm e Be DIMS0Y1L4 4? dac
l WEF . el WERKSTOFFLIDENTITSET S 1007 SFEKTROSKO . OR FlF
' T 'f[) VERIFY QUAL L2 LOGX SFECTROSC. WITHOUT OEJ. Der Werkssachverstandigs
CORNTROLE DY TOENTTITE L0 & TG . FAasS DYORJECTION
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Nirobo
Me!alIverarbeitungsgesellschaﬂ mbH
Mainhausen

i Zre Mo

Nirobo GmbH Fernruf
Ostring 25-27 (06182) 4184529
6451 Mainhausen1 31 51-52 nirod

Fernschreiber

STAHL "U. PLASTIC-FLANSCHEN
HAN[)ELSGESELLSCHAFT/PF . 200353

MAX-PLANCK-STR. 14

6074

praigegenstand: Discription Part:

RODERMARK /0OBER-RODEN

Noria 3, DIN 2L0%,
gseamless stainless

Nahtlose Edelstahlrohrbogen

o0 Grad

steel elbous
AUS ROHR DIN 17458/6/H-DIN 2462
:AUSFUHRUNG:MATTGEBEIZT

Rohrbogen aus Edelstahl

ABNGHNEPRUGFZEUGNIS
(gem. DIN 50049) 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE
N = 4974 Rg.-Nr.5842-86

Bestell-Nr. / Orrder—-No.
141.647 - TTX - ST/HURM

vom 7/ from 15.059.986

WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
Hessen e. V. vom 11.7.1877 - Aktenzeichen W 2395

Werkstoff: 4 57 1
rade ofMateria: X & CrNiMoTi 17 12

;
2

Erschmelzungsart:

Steelmaking Process: E/AOD

(Electrosteel)

Kennzeichnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark

Marking: Werkstof{-Nr./Grade-No. E
. Chargen-Nr./Heat-No.
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pos. Stuckzahl Abmessungen (mm} Chargen-Nr. Probe-Nr. Besichtigung u. Ausmessung
item Quantity Dimension {mm) Heat-No. Test piece-No. Inspection and Measurement
| 4 33,7 X 4,00 A460504 (1 ohne Beanstandung
without complaint

Werkzeugnis des Stanlwerkes) / Chemical composition {according to certificate trom the Steelwork)

Chemische Analyse (gem.
g c Si Mn P s cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
A4 60504 0,050 0.49 1,490, 025%0,00416, 6512.402,08 |0, 47(b /’;Z
n;niega Mr. . - i PR TR
Zur Hescneitigung dher die|Baupriiung
ungd |Vasser kruckpriifung dps Drugkbe-
Ergebnis der Prufung / Mechanical Properties in condition of delivery oo hputinsn TB08 achdric.
i Dehngrenze/Prool Stress Zuglestigkeil Dehnung | n o NG 7
T R s | Wi Lo, den 20 f__-
est piece-No. dimension of test piece . ongalion | kS \Fi’ibe‘ékﬁiiﬂh&ﬁﬁ die-geligienen
T mooze | mers e AT *‘-Hoﬁ'rt_i»&g‘eﬁ‘dérrbﬁ'ehfal%%é;ﬁenen
Requirement: 210 a45| 500~-730 3=y lefetb&dingufigen entéprethen.
= ™ = Die Rohrbogen befinden sich im
2 SO
1 328,0(383,0| wod- Y 37,0 vorgeschrieb jeferzyustand.
We certifyrthat the elbow comply
with 1@ above specification. The test
resdits in the enclosur correspond

Bestindigkeit gegen interkristalline Korrosion gemiB DIN 50914:
Intergranular corrasion test according to DIN 50914:

ohne Beansténdung
without complaint

{th the requirementg.

Vverwechsiungsprafung durch Spekiroskop = 100%
Spectroscopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

erkséchverstandige
Inspector

Bemerkungen: : -
Comment: PRUFDRUCK =80 BAR FUOR DIE ROHRE
GEM. APZ NACH DIN 50049/3.18 DES i
ROHRHERSTELLERS. g
[4

16.05.86

Mainhausen,
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 FRIEDRICH ZAPP & @H:. 056465

GMBH & CO. '
5250 ENGELSKIF‘ICHEN-BICI‘(ENBACM%_’;’ES(Bgq

AtnahmeX{i&rs-Priif-Zeugnis nach DIN 56049 £

Certified Test Report
Stahl u. Plastic-Flanschen GmbH & Co. KG, Holzwickede

Kunde/Customer

I Bestall-Nr. Datum Unser Auftrag Los-Nr. Lid. Nr
Order No. Date Works Order Identity No. T
£1182Q Nl N7 @R N137Q 5.7.131 2711R7
Werkstoft/Quaity No. 1. 4571 - oin 17440 l | Senmeizen-hr./Cast No.
Antorderungen ADW 2u. DIN 17440 Tab. 2 ’ Pos.
Requirements AD Maerkblait W9 ]5 649 9?0
AD Merkblatt w13 Pos.

XXM R Rss 1oL Rt
Firmenzeichen Stempel des Werksachverstandigen é Pos.
Sign of the w?rk Inspector’'s stamp Pos.

Ergebnis ! Harte . Kerbschlagzahigkeit
der Pritung Brineli- Re + 20°C  J/cm?
Hardness Noi N/mn?? Rim Asg z Querprobe DVIIEIN K dbe
Result-Test ; HB 30 | Rp 02 % | Rp10% N/mm? % % Type of Specimen Charpy-impact Test
Pos]s 135 229 271 731 59 12 326 323 320 313
' 134 ! 237 | 279 531 60 77 1323 1349 1337 336

Pos.
Pos. [

| ! |
Pos. F =S

| | |

Die Proben wurden einem ProbeflanscH{hK5% XN KN in tangentialer Richtung entnommen
The Probes for the test have been cut of a Flange intangential Direction

Chemical. Schmeizen-Nr. g . :
dliiatyas : Cast No. [ % C % Si % Mn % P % S % Cr % Mo % Ni % Ti
Pos 15 1649 970  1.036 .31 {1.36 | .023 |.003 N7.45 [2.12 N11.63 | .46
Pos. | :
Pos. i i i |
Pos. ! | I '
Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstof! interkristallin bestandig/Intergranular Corrosion According to DIN 50914 satisfactory
Erschmelzungsart/Metting furnace £ Lieferzustand: L05ungsgegll.‘|ht 1080 °C Wasser/water
- wonor WELECRK il
Sonstiges/Other Remarks Condition of X t XX Kutdrdik X
[
dolevery annealed Anlage Nr. ... . 5
2ur BeSﬂhcinigung Uber die Bauprifung
Umlang der Lieterung/Quantity of the Delivery 25 33 N 7 2635 und Wa "J:{'(pﬂr'- ‘:;',3 "‘-:5;-‘ Druckbe-
I

Pos 19 550 _  sick DNSize i, DIN hatters ir. .. FA 29 CE...
Pos. —_____ Stck.DN/Size e _DIN _— ha'“'J"'“ Tega gehdrig.
Pos.  ___ Stck.DMN/Size / DIN Offenbacn/id., den..2.
Pos — __ ___ Stck DN/Size / DIN HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT

fnenitheprwasshuuna

Maipritung und Oberllachentesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/Werkstoftverwechselungsprifung wurde durchgefuhrt
Dimensions/Surtace - Without objecticn/Test to verity balch and quality have been caried out

Das E:gebnis der Pritung/The Result of the Test showed na faults : A A
Die gestellten Anforderungen sind erfilit ;

Es wird bestatigt, daB die Lieterung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.

We hereby certify, that the materiai gescribed above has been tested and complies with the terms of the order.

28.10.1985

Engelskirchien Sickenbach, den/date f
Darverk.ac . verstandige/Cetiadg Yoy #n o A

FT?EEDF})IC}/-’ ZAPP & CiE
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FRIEDRICH ZAPP & CIE. -~
GMBH & CO. 1853
5250 ENGELSKIRCHEN- BICKENBAC -
XX
Abnahme-We{Ks-Prif- Zeugms nach DIN 50049 23X
Certified Test Report 3.1.B
Kunde/Customer Stahl u. Plastic-Flanschen-GmbH & Co. KG, Rogermark
Bestell-Nr. Datum UnserAuftrag Los-Nr. Lid.-N
Order No. Date Works Order Identity No. d.-Nr.
140 625 .
u.RG 12810-1483-8223 28.01.86 256 6.1.149 21885
Werkstoff/Quality No. 1.4521 DIN __17440 penmEtzanshFISast NG:
Anforderungen  ADW2u. DIN 174407Tab. 2 s Pos. -
Requirements AD Merkblatt W9 9 B 2038
AD Merkblatt W 13 Pos.
MO KRKNRRKRIGIAK XX
Firmenzeichen Stempel des Werksachversténdigen é Pos.
Sign of the work Inspector’s stamp
‘ Pos.
Ergebnis Harte Kerbschiagarbeit/J
. der Prufung Brinell Re +20°C
3 Hardness No. N/mm? Rm As 4 Querprobe DNXXISO-V-Probe
“*" Result-Test HB 30 Rp0,2 % Rp 1,0 % N/mm? % % Type of Specimen Charpy-Impact Test
Pos 9 148 257 303 557 | 59 75| 238 | 244 242
149 263 305 551 58 76 | 222 | 226 236
Pos.
Pos.
Pos.
Die Proben wurden einem Probeflansch/Ki¥ab(X26X in tangentialer Richtung entnommen.
The Probes for the test have been cut of a Flange intangential Direction.
A Schmelzen-Nr. | ;¢ | 9%sSi | %Mn | %P | %S | %Cr | %Mo | %Ni | %Ti
Pos. 9| B - 2038 .038 .46/ 1.96| .033| .00l 16.7 2.0] lo.§ .34
Pos.
) 20s.
~~Pos.
Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff interkristallin besténdig./intergranular Corrosion According to DIN 50914 satisfactory.
Erschmeizungsart/Melting furnace E Lieferzustand: Lésungsgeglitht 1080 °C Wasser/water
so lucion
Sonstiges/Other Remarks Condition of ROt Gty aix
delevery FVRAWUX Anlage Nr. .. o 4 T :
Zur Beschebnigung Gber die Baupriifung
Umtang der Lieferung/Quantity of the Delivery und Wasserdruckprifung des Uruckbe-
pos. 2 100 Stck. DN/Size 80 ,_88,9 pin _2633 haiters M. G40 95~ 366..
Pos. Stck. DN/Size / DIN vom heutinen Tzoe gehdric
Pos. Stck. DN/Size / DIN Difenbach /M 2.0.. E:J d‘; P
Pos. Stck. DN/Size / DIN HOECHST AKTIENGERESLLSCHAFT
l;i‘—,ﬂu erwacinung
MaBpriifung und Oberflachenbesichtigung erfoigte ohne BeanstandungNVerkstoffverwechselungspr fung wurde durchgefuhrt.
Dimensions/Surface - Without objection/Test to verity batch and quality have been caried out. z ,
Das Ergebnis der Priifung/The Result of the Test showed no faults. A0 Al
Die gesteliten Anforderungen sind erfullt. i1y / -/
Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. ¢ A
We hereby certify, that the material described above has been tested and complies with the terms of the order.
28.04.1986 ) %
Engeilskirchen Bickenbach, den/date 2 FRIEDRIC P & CIE.
Der Werksachvorstiandige/Certified ///// i ,A /o . ﬂ{ | ~ /' /
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zet s K6
FRIEDRICH ZAPP & CIE. ix7490
GMBH & CO. <
5250 ENGELSKIRCHEN-BICKENBACH /(018
N XX PR XX
Abnahme-WarkKsiPrif-Zeugnis nach DIN 50049 XX gUXX
Certified Test Report 3.1.B
Stahl u.Plastic-Flanschen, 4755 Ho]zwicke_de

Kunde/Customer
“Bestall-Nr. Datum Unser Auftrag Los-Nr. .,
Order No. Date Works Order Identity No. Lfd.-Ne.
RG.126810-425-8223
13477/LA 13.9.85 1909 5.9.160 21486
Werkstoft/QualityNo. _1,4571 .OIN 17440 pehmelzen-hriSastilo
Anforderungen  ADW2u. DIN 17440 Tab. 2 ! Pos. g B - 775
Requirements AD Merkblatt WS
AD Merkblatt W 13 Pos.
X XAXDRA A RAXEKK
Firmenzeichen Stempel des Werksachverstandigen é Pos.
Sign of the work Inspecter’s stamp
' Pos.
Ergebnis Harte . Kerbschlagarbeit/ J
der Pritung Brineli R, +20°C
Hardness No. N/mm? R As z Querprobl XY M/ISO-V-Probe
Result-Test HB 30 Rp 0.2 % Rp 1,0 % N/mm? % % Type of Specimen Charpy-impact Test
Pos. B 144 235 271 541 63 76 248 | 242 236
' 145 229 265 537 63 75 228 | 226 222
Pos. Anlage| Nr. . Z2..
Sy Dobobainiding fhisr Aia Rbnriifi ing
Pos. und Wzas scrdrsv.‘,,.u. ing das _Druckbe-
~ Gyods- 2ol
Pos. vorm Rutigen [age ge wng‘i
_ . 2in_5 &7
WAL Tidcawat 17 iV \rutl asrnesan
. . > ) 3 3 - I -
Die Proben wurden einem Probeflansch/BAXENX kX in tan'g‘emila.er' Richtung enlnommen.HOECHS.i AKTIENGESELLSCHAFT
The Probes for the test have been cut of a Flange intangential Direction. )
. Cinonifihasarwachunog
n I - =
iﬁ?ﬁ:l | Scrmezen-Ne | wc %Si | %Mn | %P %S | %Cr | %Mo | %Ni | %Ti
Pos. 8| B - 775 .046 .36 1.47 | .029 | .006| 16.9 2.1 10.67 .29
Pos.
Pos.
Pos.
Nach DIN 50914 (SEP) ist der Werkstoff interkristallin besténdig./Intergranutar Corrosion According to DIN 50914 satisfactory.
Erschmeizungsart/Melting furnace E Lieferzustand: Ldsungsgegliiht 1080 2C Wasser/water
so lucion
Sonstiges/Cther Remarks Condition of WO Rsaht “Chuery
delevery mmk :
Umtang der Lieferung/Quantity of the Delivery
Pos. 8 2165 Stck, DN/Size 25 / PN 40 DIN 2527/8 Blindflansche
Pos. _ Stck.DN/Size / DIN
Pos. _ Stck.DN/Size / DIN
Pes. ___ Stck.DN/Size / OIN
MaBprifung und Cberflachenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung/Werkstofiverwechselungsprlfung wurde durchgetthrt,
Dimensions/Surface - Without objection/Test to verity batch and quality have been caned out. P
Das Ergebnis der Prufung/The Result of the Test showed no faults. R
Die gesteiiten Anforcerungen sing erfdlit. v b 7
Es wird bestitigt, daf die Lieferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht. T -
We hereby cernty. that the matenal descnoedg above has been tested and comphes with the terms of the order. /—'
Engelskirchen Bickerbach, den/aate .:2 1 86 FR'CDRICH ZA); & Cl

n
G
Dear Wrrksachverstardiga D erefed }' A



Nirobo .
Me!alIverarbeitungsgesellschah mbH
Mainhausen

2u A2

RIRCBO

—

Nirobo GmbH Fernruf Fernschreiber
Ostring 25-27 (06182) 4184529
6451 Mainhausen1 3151 -52 nirod

STAHL " U. PLASTIC-FLANSCHEN

HF\N[)ELSGESELLSCHAFT/PF . 200353

MAX-PLANCK-STR. 14

6074 RODERMARK /OBER-RODEN

Profgegenstand: Discription Part:

Rohrbogen aus Edelstahl

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
(gem. DIN 50049) 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE
Nr.: 4974 Rg.-Nr.58A2—86
Bestell-Nr. / Oircder—-No .

141.647 TTX ST/HUM
vom /7 from 15.05:85

Nzhtlose Edelstahlrohrboge
Nora 3, DIN 2405, 20 Grad
seamless stal

=2

')j{, AUSFUHRUNG: MATTGEBELZT

{

nless steel elbous
4US ROHR DIN 17458/6/H-DIN 24462

WO - Zuerkennung des Technischen (berwachungs-Vereins
Hessen e. V. vom 11.7. 1977 - Aktenzeichen W 2395

Werkstoff: 4 3 7 1
Grade of Material: X & CrNinoT i 17 12

;
2

Erschmelzungsar:

Steelmaking Process:  ~ E/AOCD

(Electrosteel}

Kennzeichnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark
Marking: Werkstoft-Nr./Grade-No.
Chargen-Nr./Heal-No.

Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery

Intergranular corrosion test according to DIN 50914:

without complaint

Pos. Stuckzah! Abmessungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besichligung u. Ausmessung
ftem Quantity Dimension (mm) Heat-No. Tes! piece-No. inspection and Measurement
g3 4 33.7 X 4,00 £460504 |1 ohne Beanstandung
without comptlaint
N s
~ r
Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)
e c Si Mn P s cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
A4560504 - |0,039 0,49 1,490, 0250,00416,6%12 402,08 0,470
;) - Anlage Nr. 2A N
v 7ur Bescheihigung fiber dig¢ Bauprpifung
und |Wasseqdruckpifung ¢SS Drujckbe-
haltdrs il g4 ‘5?-9- Béé. ...........
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery \ara havtinen Tage gehdrig
i De /Prool St Zuglestigkeil Dehnung |~ o
Tep{g?e;:'&o Abmess;r:gear:;te::r[;)lzsztabesm hnurersfm';g’cv ress A n[:\l"n:‘ng) " C‘éﬁia’f’itfa&'.. -/M-y den . 20.05-8,_ .
S ece-Mo. " A enslie reng ongation i 241 1 H
dimenslon of test piece Rp 0.2% I fip i% e gr ey {'.'-E.$ “Qt[_g’.')]t}_sfjug]“dé ;% g_{lﬂgﬁlen
— R - — S Rohrbogen denabe ebenen
nforderungen: - % . e
Requirement: a10  245| 500-73¢ 35 cLigferbedingurigérceritspreéhen.
5 = =Y = Die Rohrbogen befinden sich im
1 328,0|383,0| wwds 0 37,0 vorgeschrieb ieferzustand.
. We certify-fhat the elbows comply
with Jpré abave specification. The test
= regdits in the enclosurg correspond
Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion gemaB DIN 50914: ohne Beanstandung th the requirementy.

verwechsiungsprafung durch Spektroskop = 100%
Spectroscopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

erksdchverstandige
Inspector

Bemerkungen:

Comment:
GEM. APZ NACH DIN

ROHRHERSTELLERS.

PRUFDRUCK: 80 BAR F(.'lfi DIE ROHRE
50049/3.18 DES

poe— )

RKénig

16.05.86

Mainhausen,

7




SchweiBer: Buchta ¢

a

HOECHST AKTIENGESELLSCHAPRT

Werk Offenbach

Umstempelungsbescheinigung

Fabrik Nr. ...§§§ ...................................
Inventar Nr. oo 91095 .................................
Art des Behdlters .Transportbehalter ...................
Zeichn.Nr. e 92020 7902410808 < svuvianssansnave

Position des Attest
Abnahmezeugnisses| Gegenstand Abmessungen Material Bemerkungen | Nr.
2828 v/ Zarge 12 mm 3574 1,40
M3461/DT367 ¢ | 2 Bbden g 1600 X 10 | 4571 2
387986 v Mantel 8 mm 4571 3
677440 2 Bdden g 1650 X 8 4574 4
835195 Halbschalen 4 om 4571 55’23’
465476 1 Flansch |DN 500 PN 1Q R St 37.2 44
40812 v~ 1 Deckel @ 690 X 33 H II 47
10%15 1 Flanschring@ 190 X 116 ¥ 20 4571 49
251535 4 B.Flansch |DN 80 PN 16| 4571 51
10917 1 B.Flansch- DN 25 PN 16 4571 55
571704 1 A.Flansch |DN 25 PN 16| 4571 58

Die oben angefiihrten Teile,die im beiliegenden Abnahmezeugnis unter

der genannten Position bescheinigt sind und mit dem Stempel der

Sachverstédndigen
gestempelt waren,wurden wihrend der Rearbeitung mit dem Stempel

der Werksabnahme ;Ejﬁ umgestempelt.
Offenbach/Main, den 20. 88,809 ... ’éﬂé .....

(Unterschrift)



SchweiBer : Buchta <€>

EOECHST AKXKTIEZENGESELLSCHAFT

Werk Offenbach

Umstempelungsbescheinigung

Fabrik Nr. o5 51 DS . ke e Bl eiaeesnm sl
Inventar Nr. B 14 (0 T
Art des Behdlters ...Llransportbehdlten.................
Zeichn.Nr. _ ... 03030, 7902840080k, ..o ve i

Position des Attest
Abnahmezeugnisses Gegenstand Abmessungen Material Bemerkungen | Nr,
636950 Rohr 33,7 X 3,2 | 4571 | 74.85523:35
680740 v 2 Kugelbdden | 111 X & 4571 50,82
40315 Deckel 20 mm 4571 654.79
251535 / A Flansch |DN 100 PN 16 4571 68
SD 1132 Rohr 14,3 X 4,5 | 4571 69.48
40315 Deckel 15 mm 1571 70
96100 Rohr 88,9 X 4 4571 71.75
649970 A Flansche |DN 25 PN16 4571 7%
52038 v/ A Flansch |DN 80 PN 14 4574 76
M 3472 Kappe 114,% X 8,8 | 4571 a1
B 775 | B Flansch [DN 25 PN 40/ 4571 86

Die oben angefiihrten Teile,die im beilisgenden Abnahmezeugnis unter

der genannten Position bescheinigt sind und mit dem Stempel der

Sachversfidndigen
gestempelt waren,wurden wihrend der Bearbeitung mit dem Stempel
. s,
der Werksabnahme (Ef } umgestempelt.
S
' it
Offenbach/Main, den 20, 05819 L TR B e

(Unterschrift)

e



SchweiBer : Buchta ¢.

EOECHST AKTIEZENGESELLSCHAFT

Werk Offenbach

Umstempelungsbescheinigung

Fabrik Nr. e DCs, e e oe BUalee K aie Siem ataete R

Inventar Nr. ..:31@95i.................................

Art des Behalters ..LTanspertbehdlter........ o . h

Zeichn.Nr, .. 03030, .790241-0BQ17b, ... S

Position des Attest
Abnahmezeugnisses Gegenstand Abmessungen Material Bemerkungen | Nr.
460504 H Bogen 32,7 X 4 4574 —
4771008 A Flansch |[DN 25 PN 16 4571 ohne Artest| zu 7

Die oben angefiihrten Teile,die im beiliegenden Abnahmezeugnis unter

der genannten Position bescheinigt sind und mit dem Stempel der

Sachverstandigen

gestempelt waren,wurden wihrend der Bearbeitung mit dem Stempel

der Werksabnahme (%é\} umgestempelt.

Offen‘-bach/Main, den 20, 65 8719

Dtk

(Unterschrift)



