ra e
Rheinisch. estfalischer Technischer Uberwachungs-Verein ey, gg é
Sitz: Essen/ Dienststelle Siegen - ! u
Leimbachstrage 227, D-57074 Siegen '

Telefon (0271) 33780/ Telefax (0271) 3378-113

Bescheinigung
lber die erstmalige Priifung eines Druckbehiiters

Certificate of first-time inspection of a pressure vessel
according to § 9 Section 1 Druckbehv

Werks-Nr.: Auftrags-Nr. -

Works No. Order No.
Kennzeichnung: aufFabrikschﬂd // - Ausfem'gung
Markings Copy
Hersteller: PASS +Co., 57076 Siegen
Manufacturer

Herstellerzeichen: =
Manufacturer's mark

Herstell-Nr. - 2700041 Herstelljahr- 2000

Manufacturer's No. Year of construction
Clariant-Nr. 15000275 Innen -Raym Halbrohr -Raum -Raum
chamber chamber chamber
I9er Betriebsiiberdruck bar 1

ermissibl% service overpressure
Zuldssige Belriebslemperatur °C
Design temperalure

Inhalt |
Capacity litre

Verwendungszweck: stehender Behalter 6 m?

Purpose

Priifbedingung: Druckbeha'lterverordnung

Test regulation

Vorpriifung durch: Signum GmbH, Frankfurt

Design approval by

Vorpriif-Nr.: VP01-00-00583 Datum: 04.09.2000
Approval No, Date

Bauprijfung am: 19.12.2000 Zeichnung Nr. P 210800-0 Rev. 3
Inspection of the construction

Drawing No,

Druckprijfung am:  08.12.2000 / 18.12.2000

Pressure test

Innen -Raum
chamber

9,1 stehend

Halbrohr -Raum

chamber

91 stehend

Priifdruck bar

Test pressure

Druckmedium

Pressure medium

Bemerkungen:
Remarks

iT:’rl;jfstempei: @ auf Fabrikschilg - Niet - Behdlterwang - Flanschen - vorgeschraubten Teilen
est slamp it

Bemerkungen fiir den Betreiber:
Remarks for he user

Der Druckbehiliter befindet sich nach dem Ergebnis der érstmaligen Priifung in ordnungsmz'a‘Bigem Zustand.
According to the result of the first-time inspection, the vessel(s) is (are) in Proper condition.

Die Ausriistung wurde nicht gepri}ft. Die Abnahmeprl'.ifung am Aufstellungsort ist noch erforderlich.
he equipment was nol lested, An accepiance test on sife Is necessg

Meldung vor Inbetriebnahme an die zusténdige Uberwachungs-Organisation.
Information to the competent Supervising organisalion before commi:

ssioning.
Siegen 05.01.2001 /ht
Anlagen 1 Zeichnung
Enclosures Drawing

&)
YAnlagenverz

f engpsures L4

Werkstoffnachweise ?e
Material cerlificates according fo lis

F23-1 (03.02.95)



Bescheiniqung Gber die Bauprij UNg ung
i ‘.’/assern'mrl-"m S ad Dryek

WERKS-BESCHEINIGUNG

Anlage 7y den Bescheinigungen
Uber Bay- und Werkstoffprﬂfungen

a!brohr-SchIange

H
Stehender Bensjte, 6m? 'n den Rohren
P21 0800-0
Clariant GmbH -

z‘tﬁc:- % Bauteif (Bezeichnung) :
liste
nnmm 34125 | 55—
nnlmmmﬁmm-
nnlzm.-m-
nnlm-—m.—n-
n-lm.— I I
n-lmz.—-n-
nnlzm.—-n-
nnlm.-lzmm-
[ 78 [ IRohr o143 lmz.mlmm—-
91017 Ronr oo 3 lmz.m_
nnlmz.-m-mmm=
12 |1 Verkieiaung g [ 57 55— 0 T
mnlm..mm.lm-
mnhm 03239 -as-m.@z-
mnlmz.-m-mmm=
lmnlzzz.m-m—m-
mnhm 2603 Imz.m
mn-m.m-m-mr%
B T lm.-mm—m-
21 5 Bogen g R i

[ 22 [ Rohr o 457 5 — —n=
mnmz-m ot 25| 50— o
EIIIIEEI.-!_—.E.-
28 T 1 JFianseh Besoics mm—m
mnm-
mnl:am
37 1 Verkleidung 2585

i ati Kontrolle ung Verwendung des Vorstehenden Materials

fir diesen Auftrag, Sowie die Vorgeschriebene Verwendung der Werkstoffe
It. Stuckiiste fur Kieinteile gem, AD-Merkaaﬂ‘

fang:

1 -Fonnulére/WeﬂtsheﬂZ700041lSelle 1
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WERKS-BESCHEINIGU
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Bescheinigung Uber Werkstorr. Bericht-Nr. o

Verwechslungs-Prﬁfungen T o
Certificate for Spectroscopje tests E hitt 1 on: 1

H, Werk Griesheim
65916 Frankfurt

4500 527 833/ Dgg

Priifanforderungen:
Test reqiurements:

Priifa it/ Methog:-
<Al Methog:
X1 Wareneingangsprﬂfung [XT1 ]Spectra!ana!yse Gerdt: Spectrotest F
~ Contro/ of recejpt Spectroscapic apparatys:
2 |Vor Beginn dey Fertigung Rﬁntgenfluoreszenz~Analyse
Before the beg;hmhg of manufacturing R

adlographic Fluorescence Analysis

|3 {Vor Montage der Einbauten L‘ X [ 3 ]Spectrometer: Fuess
" Before assembly Spectroscopic:
4 {Vc:r dem Berohren

Before equipment of Pipes

Vor Versang (Ausgangsprﬂfung)

Before despatch (final control)

2. Bestatigte 1
Abmessung Bauteile ~§ @S Werkstoff-n. Wﬂ:rmf ;Mte;'er
Dimension Piece parts g 85 Confirmend materiay anuisctuter o
a”g grade or No .

A 700 |
siehe obige Zeichnung :;2?’ /\?:2;-;;; i .
—~lm
NS S Behalterbsdeniieas

] Stulzen/Nozzels

| 1007]

srene Werks-Bescheinigne
. — o buit -~——~
-m-mz- siehe Werks-Bescheinigan
‘hmmmme lining -~~
Wérmetauscherrohre
Pipes of heat exchanger

P S -~
Screws, Nuts, Bolts
‘ Halbrohrschfange!Conﬁnous coil .m

F'roduklberuhde Schweifnaht-
decklagen

Medfum-tauched final pass




Durchstrahiungs-Priifprotokoll Berioht-Nr.
SchweiBnihte s
industriestraBe 12 Radiographic Examination Record fg_t 1 ngf‘: 1
D-57076 Siegen of Welds
Hersteiler: PASS + Co. GmbH Besteller: CLARIANT GmbH
Manufactyrer 57076 Siegen Purchaser 65916 F rankfurt am Main
PASS~Kom,—Nr. : 2700041 Bestell-N - 450052?833/090
PASS- Jop No.: Order No .-
Prifobjekt 1 stehender Behiiter 6m? Zeichnungs-Ny - P 210800-9 Rev, a3
Test Object: Drawing No -
Fabrik-Nr. - 2700041 Abmessung: ag 1 800x3200mm
Works No, - Dimensions:
Werkstofr: 1.4571 Schweirsverfahren: siehe unten
Material Welding Process:
Schweiﬁfaktor: V=085 Prufumfang: Sti chproben Priifklasse DIN EN 1435 B
Wer’a:r'ng Joint factor- Scope of Testing: Examination Class DIN £n 7435:
Prﬂfanforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 Strahlenquelle: Réntgenréhre
Test regiurements: Radiation Source:
Aufnahmeanordnung Nach DIN EN 1435, Bilg: 2 - Rdntgengerétherstelfer und -typ: Seifert Aktivitat: Ci
Exposurs Anangement aSsperDINEN 1 435, Ficture: X-ray Equipment Menufacfurer and Type: Activity:
Rdhrenspannung: kv 200 Rc‘)hrenstrom: SmA Be!ichtungszeft: min. 2 Abstang Strahlenque]fe 700
Tube Voltage: Tube Currept- Exposure Time: Werkstﬁckoberﬂéchefmm
Abmessyn €n des Bren ck trahlenqy lle: 3 , mx Source-to-Opj -Distance
.Sources./:oca?Spor Size: Hieshees aue E 23 K ™ Su:;ace s,
.'Ffrmhersteﬂer und -typ: AGFA D5 Folienart yng -dicke: Pb vorn: 0,02 hinten: 0,02
Film Brapg and Type: Screen Materia/ and Thickness: front: back:
Oberﬂéchenzustand-AuBensefte: SchweiEzustand Innenseite: Schweiﬂzus{'and
Surface Condition Outside: Inside:
Bi.'dg&tepr&fkérper hach DIN EN 462 Teil1- F E 10/16 Filmnah/gim Side- Prafung vor der Wérmebehandlung
Image Quality Indicator ag Per DIN EN 463, Part 1: Filmfern!Source Side: X Examination before Heat Treatment
Fﬂmabmessung: 10 x 48 ¢m
Fiim Dimensions:
Prﬁfabschn'rrtf Sshwsrzung Bildgttezan Befund Bemerkungan
Filmbezeichn ung Density (B2) /image Deseription of Discontinujties Beurteilung Remarks
Weld Section/ Quality Index Kurzzeichen nach DIN En 26520 Evaluation
Fdrmdenﬁﬁbafr‘m nachlas per Designation ag Per DIN EN 26520
DIN EN 462/ 4
=g §§ _é'L’ ? @ o 5 2
AaAbBaCDEaEbEcFHJK Hlk]| T
LN 1/ST1] 3 14 X X |2 WIG/ beig.-
seitig Up
RN 2/sT2 3 14 X 2 innen; wiG/g
aulen: yp
Quernghte
HS 1A| 3 13 X 2 einseitig
2A[ 3 13 X 2 WiG
3A| 3 13 X 2 Boden
1B| 3 13 X X 2
2B| 3 13 X 2
3B| 3 13 X 2
2= brauchbar/sufiicigry 3= be!assen/acceptabfe |4 = ausbessern/repajr |5 = erneuern/reney, ]
Unterschrift (*H) Unterschrift (*K) Unterschrift (*T)
PrUfaufsicht Herstellgr: A e: Abnahmeorganfsaﬁon:
Signature Expert Manufacturer: Signature Insp, Authority:

Ort:




1538,

Bsschainfgungsnr. 18.08.2
OCumant number
Numéro de dacument

0000009;

Seite / Page /Page:

1T/ 1

Art der Prﬂﬂ:eschninigung Mype ofinspaciion document Type du document

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE
CERTIFICAT DE RECEPTION
nach /according 10 / suivant

04-3.1B

Homlm%nufaclurars Works / Using Productricg
{" Krupp Thyssen Nirosta

Ein Unlemehmen von
Krupp Thyssen Stainless

ThyssenKrupp

Sestelle Wafanger / CuslnmeriConsignaaf

‘ ! &

OberschlesienstraGe 16, 47807 Krefeld

PASS & o GMBH & CO0 ke
EDELSTAHLVERARBEITUNG
INDUSTRIESTR. 12

57076 SIEGEN WEIDENAyY

Mafe deg El‘zeugnisses_ [ Dicke s Breite 4 Lénge ) Herstoljar
F'mducrdirnensians { Thickness ! Width s Length ) Sreormaking prog,
Dimensigns du produijt { Epasseyr Largaur /longeur ) Mode ¢ * efabar,

14,000 mm X2.120,00 mm DRM - einteilig

Stiickzah| Ist-Gewich; Ident.-Nr, rzeugnis Schmelzanny. Priiflos Proben.ig,
No of piecas Actuga) mass ldant.-Ng of product 851 number inspaction lot location of samp|e
Nede pléces s5e effective ldent-negy aroduig - la coulsa lotde conrdle Empi,dy Préldvemeny,

lﬁ‘lnmn.spec:ion lot
Lotde pop trdle

J-
Samnfu-ld.f-!ocaunn
&nt/empl.dy
Prilvemen;

CONDITION OF DELIVERY. 10590 C/WATER
ETAT pg LIVRAISON: 1050 C/L'Eay

ung / Originator of the document/ Auteur dy document

Stempel des Ider) Abnah mebeaui‘r.ragten
Raceiw‘ng 3gent' s stam

Krupp Thyssen Nirosta GmbH HUNDERTMARK Poincon de |+ 398Nt réceptionnaire
Dieseg Zeugnis Wurde
vom Rechner erstelit Werkssachversténdiger _ :
Werk Krﬂfeld Inspector / EXDEI"I Datum ger Ausstenung und Besﬁn’gun'g

Tel: 02151-83 2115
Abnahme Fax: 02151-83 4198

Date of issyp and validation
date g* emission er validation 18. 08 .20 00




15382

Beschainlgungsnr, 18,08.2
Ocument ny, mber
Umeéro de documany

0000009;

Seite /Page / Page:

T/ 1

lesi 16, 0 fel ‘ -
Obersch esienstralke 16 47807 Krefe d . SIEGEN WEIDENAU
PASS & co GMBH & co KG Kundanhastnﬂnr. / Cusmmnr‘s order number ; Numéro ge Ia Commande g, client

EDELSTAHLVERARBEITUNG
INDUSTRIESTR. 12
57076 SIEGEN WEIDENAyY

Krupp Thyssen Nirosta

Ein Umamahman von
Krupp Thyssen Stainlesg

ThyssenKrupp

Erzeugnig ! Product Produjt

BLECHZUSCHNITTE-RONDE- '
CUT-Up gy

Mats das Erzeugnisses { Dicke / Breiy
Produgy dimensions i
imensians du pradyit

B [ Langa |
Thickness f Width Length |
[EpasseurfLargeurr longayr )

DRM - einteilig

Herstellan
!ae!maldng Proc;
Mode d * elabor,

Ident.-ne, g rZeugnjs Schrnu!zennn Priifios Praben-1y.
Mo of pigces ldent:Ng of Praduct Cast number inspection lat location of sampla
Node piécas ldent.-Negy, produit -de 13 coyldg lotde conwdle Empl.dy Préléveman,.

Ple-Id 1o tion
!dnn!..rempl.du
Préig vement

LIEFERZUSTAND: 1050 (:.‘/WASSER
CONDITION OF DELIVERY: 1050 C/WATER
ETAT pg LIVRAISON: 1050 C/L'EAy

Stempei des (dey) nbnahmebeau firagien

. Recaly .
yssen Nirosta Gmpjy HUNDERTMARK Poinean %3‘?-“5'5&?1?532’;1:;““.-;9
Dieses Zeugnis Wurde
Yom Rechner erstellt Werkssachuersténdiger
Werk Krefefd lnspector / ExDen Daum der Ausstellun und Bestan'gun'g
Tel: 02151-83 2115 Date of issue and vafj ation
Abnahme Fax: 02151_33 4198 date d" emissign et validation 18 .08. 2000




15564
ASSES

KONIG + CO. GMBH

Biidenpresswefke - Netphen ungd Hockenheim-Baden

Hauptwerk: 5723 Netphen, Postfach 1261 Telefon (02738) 601-0 Telefax (02738) 601-161 Telex 872734
Werksbesch einigung
Work test Certificate / Certificat d* usine
utaerfaboutfattestant
Warmformgebungfhot forrninglfagonnage a chaud
Besteller / Customer / Commettant: PASS + co, Siegen

Bestell-Nr, / Order-No. / Numéro de Commande: 0009795 vom 16.08.2000
Werks-Nr. / Works-No. / Numeéro d' ysine: 0 /15135
Lieferung vom / Date of delivery / Livraison dy: 19.09.2_9_!1{1

Abnahmezeugnis 3.1 B nach EN 10204
Inspection ! test cerificate 318 according to EN 10204
Cerlificat de féception o' usine suivant 3.1 B -EN 10204

Prﬁfungsgrundlage: AD-Merkbiatt HP 8/1 bzw. TRD 202 fiir Warmgeprefite Béden, Konen, Verschiiisse, VerschluBeile,
Inspection based op AD-leaflet Hp 8/ resp. TRD 202 for hot formed heads, cones, doors, door-parts.
Base d’essai: rkblatt HP g/1 ou bien TRD 202 pour fonds embouljs 5 chaud, cones, fermetures, Parties de fermetures.

Daten der Lieferung / dates on Material deliverad / données sur notre envoi
Norm(en) /Standard(s) /Norme(s): piy 28011

Stiickzah] Art/Form Abmessung Werkstoff Schmelze / Prope ITUV-NF,
[Item-No. Units Type / form Dimensions Materiaj Charge!sample
Pos-No. Ng, des pigces Type / forme Dimensions Matériay Coulée / échantillon
1 1 Klépperboder - DIN 28011 pa = 1800 mm 1.4571 640150-341232
S =13 mm
Kl('ipperboden - DIN 28011 pa = 1800 m 1.4571 257503-8362?0

S=9mm

Welterbehandlung nach dem Fresvcrgang: warmgeprefit bej 1050°c, Ahkuhiung mit Wasser,
further trealment after Pressing procedure: hot formed at 1050°C, water quenching,
Traitement ultérieur: chaud presser 1050°c, refraidissement 3 l'eau,

Oberﬂéchenhahand!ung /Surface freatment / Usinage des surfaces: gebeizt / pickled / décapage

Die Verwendeten Bleche Wurden, soweit erforderlich, Umgestempelt yng mit dem Stempel xa versehen,
The used plates were restamped if necessary, and equiped with the stamp x[ﬂ .
Les téles utilisées ont été répoingonnges s; Nécessaire gy marquées par |e cachet x&

Verwendet wurden: von hnen angelieferte Ronden
We used material supplied by yourself
Téles utilisges: fournies par Vaus méme

hach EN 10204
ace. lo EN 10204
d"aprés EN 10204

Priifung der fertigen Teile; . gem. Spezifikation:
inspection after forming: . according lo:
Réception des piéces fagonnées: selon spécification:

Besichti‘gung und Ausmessung ohne Beanstandung. Nach DiN 50914 ist der Werkstoff interkristailin bestsndlg
i i i j . Materiaj j

is resist 1o intercristalin corrosion ace. to DIy 50914 |
Inspection ef vérification des dimensions sans objection, L'acler ist risistant 4 la corrosion intergranulaire suivant DIN 50914

Netphen, den 21.09.00 g
the

le




| zEUGNTS

NR. (NO.) : 000281661001 DUISBURG-SUED

U1 SPO=-NR =

Liefera T, Werks-Nr. Bestell-Nr,
& M'Hfgzggﬂ o, Works-Ng, Order No.

N® davis ge livraison N* de r'usine NO de commande
'00417413?

41.25520

Thyssen Krupp Stahl aG - 47161 Duisburg

PASS & cp. GMBH. & cp,

INDUSTRIEBTR. 1z
D 37030 SIEGEN

sp T )
S S :
ARy,

Werkstoff/ Lfeferbudingungen
Quality/ Spaci fication

Mateériay / Conditions de livraison

Kennzeichnung:
Marking:
, ) Marque:

WERKSTORE H

SCHI“!ELZ"NR. r FERTI GUNGE-

GEWICHT
GEwos.
X 8000

GEWICHTY g8

THEDR.

8,0 x 2420,0 Lmmy

A KG

1 930,000 457180
?301000 %
%30, 000

4

THYSSéN KRUPP STAHL AG

Zentrale Abnahmetechnik

1.4371 , DIN 17349 , Al-w = , TRE 1p9 IVERE,

KRupp THYSgEN NIROSTA

CHMELZE BLECH-NR

21%19303

Th_yssenKrupp Stah

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

Datum

Direkrwahl-Hausruf°7 211, (
Phone/Te. direct

F EN8od
ALS TESTS EN 10204
" 'ROLE DES MATERIAUX g 10204

Blatt-Nr,
Page-No,
Page.NoO.

cx
Zaichen d, Lief, kes:
/FROBE~NR | Suppliermeiclerweries X X
Marque d'usine:
XXXxx

ABNAHNEPRUEFSTEHF’EL ’W

FPAKET

0479

S

SCHMEL ZVERFANR .,
10010




y ————

IEUGNIS @\ ThyssenKrupp Stahi

NR. ¢ND. 3 000331&61001 DUISBURG"’SUED - Ein Unternehmen von g
. ThyssenKrupp Steel

Werks-Nr.
Works-No,
N° de 'ysine

Bestell-Nr.
Order No.
N° de commande

Datum '
Dlrn‘.aith.-.r.ahl-Hausrul‘g7 -1 1. 0
Phone/Te. direct ’

TEL.OEDSSE?SEO?

B R G AR MATERIATHRE ORGP 28003
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE pEs MATERIAUX *  EN 10204

BNAHMEPRUEFZEUGNIS J.1 B

SRl |

N? d'avis de livraison

004174139 41.25520

Thyssen Krupp Stahj AG . 47161 Duisburg

PASS % co. GMBH & co. Ki

Blatt-Nr,
INDUSTRIESTR, 12 FadeNe. &
D 37030 SIEGEN

T ; - ___—_-_-_--——-—_
g:;:;:;gf;;g*;;fgg;g;ﬂﬂmae" 14571 7 DIN 17449 7/ AD-W 2 / TRB 100 /VERF. gg

Matériay/ Conditions de livraison

Kennzaichnung:

Marki, WERKSTOFF ; SCHMELZ~NR., rFerTy GUNGS-/PROBE-NR . Supphyacs Lieferwerkes, X X x
XXX X

Marque: Marque d'usine;
XXX
SN
Vs

SCHM. - PROBE- 1)L gk TEMP Fp. g RN R/ L0 & agr g RM X a

KRUPP THYSSEN NIROSTA

MECHANISCHE EIBENSCHAFTEN Z UGvYVE RS uc H

NKR. NR. Z)zusT., RM
3)ALTER GR.C N/MM=z N/MMZE 3 MM % LI
ag7180 382354 110601 + 20 0poz a94 619 47 pgy 33 J2a07
RFO. 2%
2)0013 338 031 a4 37614
RF 1 2
3) 0000

SCHMELZ-NR, . PROBE-nNR,

637180 *38247

IK-PROBE GEMAESS BEETELLUNG BESTANDEN

* PROBEBLECH NICHT 1N LIEFERUNG ENTHALTEN

PRUBENZUSTAND ' ALTERUNG
0013 LDEEUNGSSEGLUEHT OOQQ=UNGEALTERT

PROBENLAGE (IsT) - FROBENFORM ZUGVERSUCH
0601 QUER Fuss UBERFLHECHE . OUQE=FLQCHZUG

- . . :

THYSSEN KRUPP STAHL aG Sl s e gty
Zentrale Abnahmetechnik " This is to certify, that the test resuits are

in agreement with the Specilications,
f“ Nous confirmons aire 1ae .. ONS




)

7 A -

ZEUGNTS @ ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000231661001 DUISBURG"SUED Ein Unternehmen von
) ThyssenKrupp Steel

H:J:mamm erke . Sosai . DR o7 o 1 1.
N° d'avis de livraison NO de I'usine N® de commande Phone/Te. direct
004174139 41.25%520 TEL.oeorsse?sao:r__
Thysen Ko St G- 47161 st BRI R G ROER MATERIACHRG OGBS A8 20
DOCUMENT ON MATERiALS TESTS EN 10204
DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX - EN 19
PASS & co. GmeH g CO. KG e RO _ e
BNAHMEPRUEFZEUSGNTS 3.1 B
Blatt-Nr.
INDUSTRIESTR., 12 - padelie. o
D 37030 SIEGEN
‘5’:;:;5;3’;;‘;5’,%3;329”"9“" 1.4571 7 DIN 17349 , AD-W 2 7 TRB 100 /VERF, cp
Matériau / Conditions de livraison
Markng: """ WERKSTORF 3 SCHMELZ~NR., rERTI SUNGS-/PROBE-NR.,  Zoichen des Listerwertes: X %0 x
Marque: Marque d'usine:
_ XXXXX
KRUPP THYSSEN NIRDSTA XX
X

WIKR BESCHEINIGEN HIERMIT, pDass DAS (Dr1E) PRODUKT(E) DES 8.6,
AUFTRAGES WERKSEITIC EINER GEEIGNETEN PRUEFUNG AUF
HERKSTDFFVERHECHSELUNG UNTERZODGEN WURDE (N) .

ERGEENIS pER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG ¢ KEINE REANSTANDUNG

HERESSACHVERSTAENﬂiGER P Schallulg 7 Stambert

—

THYSSEN KRUPP STAHL AG . . Es wird bestatigt, dag die Ergebnisse der Prafungen
. den vereinbarten Liaferbedingungen entsprechen,

Zentrale Abnahmetechnik 3 This is to certify, that the test results are
. in agreement with the specifications.
) Nous contirmons que les résultats des essais sont
G . conformes aux conditions convenues e e
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ID.No.

1,00

RIZED SYSTEM AND IS CONFORM TO THE ORIGINAL

ITEMNo. 5 Qry

050748An/af
7004104

ODUCED BY a COMPUTE
KOMM.No. 84914B ORDERNo.

THIS DOCUMENT IS REPR
NIROTEC UNNA CERT.No.
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Hausanschrift Telefon (07831).803-0 : )
Wilhelm-Zangen-Str. 8 Telefax (07831) 803-71
77756 Hausach e-mall neumayer@r-neumayer.de X 3
h

Jhwrwwi.r- i
Internet. http:/ rneumayer.de Richard Neumayer Gesslischatt fir Umformtechnik moH - Hausach

r Richard Neumayaer - Postfach 1168 - 77750 Hausach 7

Fitma ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Stah! u. Plastic:F| n : DIN 50049 /EN 10204 3.1 B
u. Plastic-Flanschen i . v i .
: ‘ ‘ Inspektioncertificate / Certificat de réception
Postfach 12 28 P R .
59439 Holzwicked Zustimmung des TOV liegt vor
olZwickede ) )
mg?m Hersisliers E Sempel dor Werkapedisotn rﬁl
Poingan dusine Poingon de réoepiion d'using
L _l
Pos 1 von 1
Bestelior / manzgery 8 ' : thro Bestellung / Your ordar  Vorrs commande ‘Tlgiﬂﬂufﬂarp ‘{m-ur.zwmzmm
18.779/400 v. 10.04.00 22.05.00 5009120718
ignaticn oy produit mm Anforderungen / Aequiemants / Valours demandée
V-FI. DIN2633 ¢ 100114,3 alls. F22 Quantis 408 DIN 17 440, AD W 2/ W S/W10
Emnlgnlﬂom/Fmduu/Prmil Wark (Norm) / Materis/ o, P00 / Maldri: 5D i gmnn TOIID-I‘&./A-'?H.NO
Gesenkschmiedestiick 1.4571_DIN 17 440 et ‘ 0031147136-52
P i T
Probe Hilrts 'Eﬂn:kgrnnz: ElnschnUrung | Kerbachisgarbett Probe; ISO-y
Speci Handy Yiald point N/mme ."'_‘_" of arsa sirength
N (ﬁS"?a&w m.asa o Iﬁp- 1,0% A z E’\;Emm RT
Sollwert
Rominates 210 245 60
———
500373 228 283 511 52 70 27 | 244 § 238
500374 247 283 535 53 | es 214 1 211 § 221
500375 251 294 575 55 73 246 | 266 | 258
500376 244 279 531 53 88 210 § 208 ¢ 214
Bemerkungen / Remarks / Remarques:
Warmebehandiung: Bsungsgegioht: 1050°C, Wasser, Heat treatment- 1050°C,
quenching in water, 1009 Wakﬂoﬁvenuechssungsp.'amﬁg spectralanahytisch
durchgefiihrf: ©.B., 100% confrof of material identity produced by spectro-
scopic method: a.r. Priifung aut Bestindigkeit gegen interkristalline Korro-
sion n. DIN 50914 durchgeflihit: Material ist IK-besténdig, intercristaline
corrosion has been carried ou ace. DIN 50814: no cracks
Die Daten stimmen mit den Werten des Ursprungzeugnisses Uberein,
Schmalza '% ﬁo Mn Iﬁ s I cr Mo N Al I
Charge N
Nr./No. % % % % % % % %

445963 | 0,049 0,470 1,670 0,031 0,001 16,810 2,080 10,840

0,420 0,012
mh&;ng mamn'g: Ohne Beanstandung, 31:' geatoliten nntém.mng.n sinderftilt,. - RICHARD NE UMAYER

Mamilacturing requiremants ars satislisg, /165 tdsiliats ont st Lroinés salistalsants,
Wir bostitigen, m&h Anaiyss mit dom Uapmumuunln l:lharelnaﬂm:ﬁf

Bitte wenden Sis sich bei Rickfragen an Fr. Roth {tel. -47)
960754/F8 013 QM 12784 Dieses Zeugnis ist ohne Unterschrifi giiltig. Grenzer Leiter QM

m:ﬂsdmnm:awm.fﬂmdo ac point dg Yue aspect of dimension, D&rw'erksachversténdlge
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5250 ENGELS

KIRCHEN-BICKENBAGC

Uberpriift als Hersteller nach AD Merkblalt WO/TRD 100 und VaTUV Merkblattern 1251, 1253, 350!3.361( }42 y
aﬁ( X

= 011429
H

Abnahme-Wekkaruf-Zeugnis nach DIN 50049 -x@y@exx me/ko
Certified Test Report 3.1.B
‘Kunde/Customer _
Bestell-Nr. Datum UnserAuftrag Los-Nr.
Order No. Dale Works Order Identity No. Ltd.-Nr.
15.08.1988 1978 8.10.122 2509]
Werkstot/Quality No. 1.457] DIN 17440 Schmelzen-Nr./Cast No.
Anforderungen  ADW2 u. DIN 17440 Tab. 2 Pos.
Requlrernents AD Merkblatt w39 8 4 78 5 6 7
AD Merkblatt W 13 Pos
VXX MO K0 06 i '
Firmenzelchen Stempel des Werksachvers(é‘lndlgen g Pos.
Sign ol the work Inspector's stamp
Pos.
Ergebnls Harte ’ Kerbschiagarbeit/J
Jer Prisfung Brinell R, +20°C
Result-Test |Hardness No. N/mm? R As z Querprobe BNW/ISO-V-Probe
(Pos.) HB 30 Rp 02 % _ Rp 1,0 % N/mm? % % Type of Spaclmen Charpy-Impact Test
8 156 267 305 553 64 76 276 | 260 266
140 255 293 543 63 72 276 | 274 282
Die Proban wurden ginem Probeflansch W85 Xeh in tangentialer Richtung sntnommen,
The Probes for the test have been cut of a Flange Intangential Direction,
3?%’;5:‘ Schmelzen-Nt | oo | wsi | wmn %P | %S | %Cr [ %Mo | %N | o7
Pos. § 478 567 .051 .51 1.68 .027 .001(16.88 | 2.04| 10.66 .31
Jos.
‘Pos.
Pos.
Nach DIN 50914 (SEP} Ist der Werkstoff Inlerl;rlstallln bestindig./Intergranular Corrosion According to DIN 50914 salisfactory.
Erschmelzungsart/Melting furnace E Lieferzustand: Lésungsgagliiht 1080 °C Wasser/water
so lucion
Sonsltiges/Other Remarks Condition of XHOEDEOKINK "R X X X
delevery RRROBIE X XX
Umfang der Ueferung/Quantity of the Dellvery
Pos. 8 500 Stck. DN/Slze 100 7/ M4,3 DIN 2633 ' e
Pos. Stck. DN/Slze / DIN
Pos. Stck, DN/S|ze / DIN C
Pos, Stck. DN/Slze / DIN

MaBprlifung undDbariléchenbe_slchtlgung erfolgte ohne Beans!andung/Werkslol’l‘varwechaalungsprﬁ.‘l{qu wurde durchgefihrt.
Dimenslons/Surface - Without objection/Test to verity batch and quality have been caried oult,
Das Ergebnis der Priifung/The Result of the Test showed no faults,
Die gestsliten Anforderungen sind erfillt. )
Es wird bestatigt, daB dis Lleferung den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby cenlify, that the materlal described above has been tested and complies with the terms of the'@rder.
. i A}

; 7y

TR T

Engelskirchen Bickenbach, dervdate 15.11.1988
Der Werksachverstdndige/Certified




H5OIS . -
Hausanschriit Telefon (07831) 8030 3
Wilhelm-Zangen-Str. 8 Telsfax (07831)803-71
77756 Hausach = e-mail neumayer@r-neumayer.de :

Intemet hitp:AWiw.r-neumayer.da Aichard Neumayer Gesellschaft fir Umformtechnik mbH - Hauss

il

L 3 r Richard Neumayer - Pastfach 1168 - 77750 Hausach g |
Firma F ABNAHMEPRUFZEUGNlé
Stahl u. Plastic-Flanschen DINER e {
) : ificate / Certificat di io
Bogitach 12.28 Inspektioncertificate / Certificat de rédlepr n
Zustimmung des TUV liegt vor ;
59439 Holzwickede 1 . g
Mark of factary Neark of m” rﬂl
L ] Foingon dusine Pdhpmmm dusine
- . Pos 1 von 1
|
Basteller / manager / ie commaettant thre Bestellung / Your ordsr / Votre commande 'l'.ﬂllJl!O/Dlmx xmw./m-m./mmm.
= |Stahl u. Plastic-Flanschen 17289/400 v. 14.02.00 29.03.00 5008438/5
: o d / Articie / Dosignalion du prodult Mange/Stick Anforderungan / Requirsments / Veleurs demandds
V-FI. DIN 2833 C50/60,3 alls. F22 Cuaniid 197 DIN 17 440, ADW 2/ W 9/ W 10
mm =l o T e e e o T A T
Gesenkschmiedestick ' | 1.4571 DIN 17 440 Modedehain 0030607129-52
\‘ﬁ, : Wane und Lage derProve
;- Prgfergebnlsse Dimensions at Positon de Hegoineie 1. [10 mm gt
Probs Hine Btreckgronze Zugtesiigkelt Dahnung Einachnlrung Ksrbachiagarbeit . Probe: 190-Y
Hardnees Vieldpold  Nmm? Tensile sirength | Elongation Reduction of area | imp. strength i
Do | |k | V| e e S o | Seior | s R
norminaies 210 245 500 30 80
730
|
200847 257 299 561 52 71 216 1 201 1 191
200848 _ 245 287 560 52 71 201 1 189 | *EIBB
|
-~ |
e gen / Remaris / Fsmarques: . ' 2
- L ’
; Warmebehandiung: iisungsgegiQht: 1050°C, Wasser, Heat treatment: 1050°C, , i
oo quenching In water, 100% Werkstoffverwechslungsprifung spectnatanahytisch !
i durchgefohrt: 0.B., 100% control of material Identity produced by spectro- i
! scopic method: a.r. Profung duf Bestandigkelt gegen intericistaline Korro- ;
i sion n. DIN 50814 durchgefihrt: Material Ist iK-bestlindig, Intercristaliine :
i comroslon has been carried out acc. DIN 50914: no cracks :
i Schmelzs c 8 Mn P s o Mo N A
| e - v N |
! Nr.Na. ”» % % % % % Y% % %
313880 | 0034 |0270 | 1,950 | 0031 | 0023 | 16800/ 2030 | 10730 !
0,290 0,0117 ' ‘
i
Besich und Ab g: Chns B g. Die gontaliten Anforderungon aind erfilitt. ’ RICHARD NEUMAYER
mufuw v en's are satisfod, /lea roma m%mﬁﬁ"m " Der Wurkla:hmﬂnblge
Wir W}n dia Analyse mit dem Ursprungszeugnia Ghersinstimmt. .+ i
Bitte wenden Si¢ sich bei Riickfragen an Fr. Roth (tel. -47)
960754/ EB 013 OM 12104 Dieses Zeugnis ist ohne Unterschrift giltig. Grenzer Leiter QM
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Hausanschrift Telefon (07831) B03-0
Wilhelm-Zangen-Str. 8 Telefax (07831) 803-71
77756 Hausach e-mail ' neumayer@r-naumayer.de

Internet - hitp://www.r-neumnayer.de
L 4 Richard Neumayer Geselfschaft fiir Umfarmtechnik mbH - Hausach

r Richard Neumayer - Postfach 1168 - 77750 Hausach "

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

DIN 50048 / EN 10204 3.1 B
Inspektioncertificate / Certificat de réception

Firma
Stahl u. Plastic-Flanschen
Postfach 12 28

Zustimmung des TUV liegt vor
59439 Holzwickede

ot u”;or:r;'lwsulhrs ) m‘w der wmptormtu rnl
L Poingon d'usine Polngon du _ur:md using
- - ) Pos 1 von 1
lor / ger /le e ]au- Bostoliung ! Your order / Votre commands " Tag/ Date / Date | Komm.Nr, / works-No. / Notre réf,
_ Stahl u. Plastic-Flanschen . 15.645-01/600 __j_ _____ 03.04. 00 1 '5008488/4
d / Article » Designation du produit 5!\«”-‘5{&:& 4 / Requir Ve
anlity
V-Fi. DIN 2633 C150/1 68 3 alls. F22 {9”‘"‘”" 23 DIN 17 440, ADW 2/ W 9/ W 10
Erzougnisiom - Product - Produit { (Noem) / Material comespondont - Matérial correspondant | E t 77 TelleNr. / Articie No
Kind ol melting
 Gesenkschmiedestiick L 4571 DIN 17440 ]“""’ defuson  E ; 0031687145-55
Ill;ﬂo n:gd Lig; gu' Probe . -
Priifergebnisse D et wtsre d. 10 mm i
Pl T I e et Ty e ey o -
T T B N s o NS
Eprouvedte Dureit Limite d'élaslicité lang {Lo-5df} | Siriction Résilfience
| Nr. No. ,hHBsono  (Rp-=02% _ |Re-10% % . Al% Z Av RT
Sollwer’1 1 : '
nomina :
nominales 210 245 35 55
500306 247 288 55 65 208 7 204 | 190
; | |
Bemerkungen - Aemarks 7 Remarques:
Warmebehandhung: [ésungsgegliiht: 1050°C, Wesser, Heat treatment: 1050°C., '
quenching in water, 100% Werkstoffverwechsiungsprisfung spectralanalytisch
durchgefhrt: 0.B.. 100% tontrol of material identity produced by spectro-
scopic method: a.r. Prifung aut Besténdigkeit gegen interkristalline Korro-
sion n. DIN 50914 durchgefahrt: Material ist IK-besténdig. intercristalline
corrosion has been catried out acc. DIN 50914: no cracks
S“cehmnlza i $ ﬁb Mn P ] Cr Mo Ni Al
Cn::ge ' \Y N Co ‘ ‘
Nr./No. % i % %o Yo Yo Ya Y % Yo
D83447A 0,033 0,370 1,880 0,026 0,028 | 16,740 2100 ‘ 11,620 '
0,400 ' 0,150 ' )
g und Ab Ohne Beanstand Anfordarungen sind origil, RICHARD NEUMAYER
wsua.l'mspm'm-r ans dfrnensaans sansmwy 7 Aucun otramaupmn: e Ve as| dimeansion. Der Werksachverstandige

ts ont did trouvas satisfaisan
Wir muugeﬂ daB dig ﬂnlijao mit d«n Urspmngsznugnls uberelnstimml.

Bitte wenden Sie sich bei Rickfragen an Fr Roth (tel. -47)
Dieses Zaugnis ist ohne Unterschuitt gitltig.

980754 { FB 0132 QM 12/94 Girenzer Leiter QM

%

B
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FLANSCHENWERK BEBITZ GMBH o

Lebendorfer StraBe 1 oAk oy B
06420 Bebitz

Uberprift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 / TRR 100 und VdTUEV-W 350/3, -W 354, -W 399

Abnahmepriifzeugnis /Test report/Certificat de reéeption

EN_10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B Nr. 0004334
e Stahl u. Plastik-Flanschen GmbH & Co.KG el el [[Bj]
cient D-59435 Holzwickede Marque du producteur
§
FreeudnlsyORSCHWEI SSFLANSCHE / WELDING NECK FLANGES | BestolNr.  OrerNo.  No.ds contrat
ooy DIN 2632 DN200/219,1 PN10 17.250/Lager -
: Pog/It:30
Stlckzahl
: Number 50
3;’::?1.4571 ‘DIN 17440 geschmiedet/ forged Nombre
Materday 1O€SURgSgeglueht >1040'C ; Wasser Schmelze Nr.Nr. des Prifioses
~ austenitis. > 1040'C and guench in water Heat NoJ/Test No.
) No. d coulée/No. d'essal 270520/ 2
W’ ;
- pnlordeningemp-w9~2.1(07/98) ; AD-W2; AD-W10; TRD107 Eerpel des Abasixnecs
Domanges DIN 2519 ' ' ‘ T e L
Schmelzenanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée
%C | %Si %Mn | %P %S wcr %Al |* %Mo %Ni %TH %V | %N | %Nb | %cu
;027 ,_39 1,33| ,027|,007(17,05 - 12,15 | 10,64) ,34
Erschmelzungsart  Melting process Modse de fusion . E
Prifergebnissse / Test results / Resultats d ‘essais
Probefsamplefessal ReH/
Temper| Mpa (Nmm?) A Temper,| Form Héine
Nr. Lage Temp. Rm [°4] Temp. | Forme | Hardnes
No. Orientation | Temp. Mpa 1z Av/K Temp. | Form Durete
No.” |Posiion | (°C) 02% | 1,0% |(Nmm) |Lo=5 dp| [ W) (°C) Brinell
Mn | TANG.| 20 | 210 /500 | 35 55/55(EINZELW. ] 20
Max. 730 {8ingl.)
e Charpi-V
’—! 1 TANG.| 20 | 300 |321 | 551 (58,7 | 75}.205 192 229 20 . 161
2 304 | 321 555 | 58,3 | 77| 200 218 194 164

Verwechslungsprfg:100%, IK-Best.nach DIN17440-6.4 DIN 50914 gepr. oB
PMI t_ested, IC test in acc. to DIN 17440-6.4 DIN 50914 w.o.

Bebitz, 28.0

Besichtigung und Ausmessung: 0. B. Die gestsliten Anforderungen sind erfiit.
Results of Inspéction and measurement w. 0.  The a. m. resulls mest requirements.
Inspection et vérification des dimensicns w.0. Les exigences posde sont accomplles.




P
“WAFFENSCHMIDT

Spezialfabrik fir !‘ Edelstahlflansche

Fos o A1 5
Unsere Kom.Nr.: == - S a9
Our Ident. No.:
Ewald Waffenschmidt GmbH + Co. KG - Postfach 1162 + D-57473 Wenden Ihre Bestellung Nr.: Q010108 / 2700041

Your Order No.:

Pass + (o, Bestelldatum: 22-08-00
Your Order date:

Postfach 21 04 0% Tag der Lieferung: 09-10-00
Date of Delivery:

R7028 S]EEQEH Werkstoff-Nr.: 1 .- 45 7 1
Material-No.: '

ZerrelBversuch/Kerbschlagprobe 1S0O-V Tensile/Impact Test ISO-V

Pos. | Stuckzahl Priifgegenstand: Gesenkschmledestiicke, wirmebehandelt, Erschmelzungsart Probe-Nr. 0,2- 1% 2ug-- Deh- | Elnschni- Kerbschlagarbelt
allseltig gedreht. Probenlage: tangentlal Schmelze-Nr. Grenze [Dehngre festighelt nung rung
tem | plece Test Subject: Drop forging pieces, heat troatet, Steelmaking Test-No. 0,2 limi- 1% Tensile Elon- | Reduc- Impact
No. surfaced allround. Location of specimen: tangential Process fation  |proof st Strenght | gation tion Strenght
Heat-No. Nmme | Nmmt | Nmme | % | % Jouls
Anforderungen: 20U~
~ i -3
Requiremanis: 210 245 73 30 60

Blockflansche /
1 1 DN 100 PN 16 DIWN 28117A E 304670
h=32 mm
mit Kugelradius gem. Zg. P21080
Artikel-Nr., 0027247

Analiyse [/ Analysis

304670 0,027 0,470 1,500 0,031 0.001 16,95 2.050 10,72 0,380 0,011

l?_...___-_.
Die Teile wurden aem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wasser abgeschreckt. l&
With the forging heat the parts have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440, ] ]
Schmelz-Analyse laut Stahlhersteller. Analysis according to steel mill. Anforderungen: TRB 100, ADW 2, W9, W 10,
Beslchti und A ing ohne Beanstandung. inspection and dimensions withoul complaints. Requirements:  DIN 174 40 09/96
Dle Priifung nach DIN 50914 wurde durchgefiihrt. Das Material ist besténdig gegen Interkristalline Korrosion. !
The Inspection was carried out in acc, with DIN 50914. The material is resistent to intercristalline corrosion. Kennzeichnung der Teile: DIN 2519 / AD W 13
Dle Werkstoffver priifung wurde mit elnem Spectralgerat durchgefiihrt: 0.B. Marking of Parts: .
The test on correct material has been made with a spectral unit: without complaints. ’ g::rrnn:eélf%i:ew:aMSachuersmndngen:
e
‘I.\l‘l;;e[; %S(,-/Ss%s:ir: :;:d& ;::erpruft und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 9002, QSP 4a, Stempel des L{e! arwerkes: W
Our QA-System was strveyad and certified according to AD W 0, TRD 100, DIN/IS® 9002, GSP 4a, Stamp of Supplier:
AVS D 100/50 and KTA 1401. D .
atum: .
pate:  (09-10-00
A L Waffenschmidt GmbH + Co. KG

(amm %Dmm:omﬂmsummnélhﬂsw : i T. Bérner
! i 2 e 2 r
- mmhdw!aéﬂ‘?bwumgm um.mdanl&bchung und mshw i -

g SR Der Werkssachverstandige The Expert



= T.T.l. - Tubacex Tubos Inoxidables, S.A. ( yr Z@)

‘ Reglstro Mercantd de Atava, Tars w587, Fokio "89, Hoja VI 2885 - N.i.F. A-01-140227
@J ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B e 233668 AE
(NS ' EN 10204 3.1.B we..  10.03.99
TUBACEX
anve. ... WANNESMANN. HANDE L ow..... .. 279-45628537
REn NI e o womsenuna.. - DINL7458PK2ADWZ
QRMDL - i _1 4571 s e =) ; Lyl nBMEBSI.INGEN._:.;...I.:._ 114 3 X 4 5 I

AL T B M----
TTI.
013

DU e S VORMANERRERAL
ERSCHMELZUNGSART ELEKTRO OFEN + A.O.D. VOM: ACERALAVA
GESCHAELTE LUPPEN: JA; MAKROETCH PRUEFUNG: O.B.

WMU G, 044 1 61 0 34 0 030 0 001 12 20 16 70 2 12 0 3900 0 2400 0 0010 L
(1) L: SCHMELZE Ciz PRODUKT

: R e - WARMBEHANDLUNG:
LOESUNGSGEGLUEHT AUF 1050 G.C./WASSERGEHAERTET

= PRUEFUNGEN' e z G v LoLlLULLLURERBSCHLAG PRUEPUNG---- HEARTE
SCHM ° PROBE. TEMP mas= MPA R O A e HRB
NR.. NR. L RM- - RPODL2ORPLGO K R UTEMP, - MINDLWERT  MITT.WERT : e
WMU 030 545 0 265, 0 293,0 50,0 67 69

TBCKNOLDGISCHE L METALLURGISCEVERSUCH 1!

RINGAUFDORNVERSUCH. 0. B
INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: ENTSPRECHEND/DIN 50914: O.B.

25 PR Ao ZERSTOERUNGESFRETEN: | TledeiR s m
10» ULTRASCHALL PRUEFUNG NACH SEP 1915 , o. B.

100% WIRBELSTROM PRUEFUNG NACH SEP 1925 , 0. B.

100% WASSER PRUEFUNG B0 BAR , WAEHREND S SEC.: O.B.

WERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEHRT MIT SPECTROGRAF

100% MASSKONTROLLE: O. B,
100% BESICHTIGUNG KONTROLLE: O.B.

et I = ENGNZ BT CTH N
TXZ N.ENSAYO

TURACEX 114,3 X 4,5 1.4571 H § 2 SCHM-... NF A49-117 Z6 CNDT 17.12
SOULEE-... ASTM-A 312 "A6" AISI 316TI SMLS HEAT-... BPBMT

TOL. DIN 2462 D3/T3.
ANFORDERUNGEN : ADW_10

e a2 S S
Laut Schrelben des TUV Sddwest

vom 21.08.1802 wird auf dio
Begenzeichnung verzichtet.

o isl i1 ieht den in des idef &1 nb H 1 a5
'AENOR ' :::a:i‘::;.n. qu:: ::: :X:I’O:h"lu:qun;-n n:al.f:::.:-u::;’.wu sreRLedren T T I-

::::::“:::Eu wurde, per <Computer arstellt und ist guLlitig ohne TUbaGeX bOS |n0xidab|es, SA
E untarpghrisben,

Das oxigizal hat dar tliche W ige im rxot INGE RIA\DE CALIDAD

E Net— ' Falls der Besitzer dismas originals eino kopie davon anfortigt, muda er
dia Ubsrminstiomung mit dam Original muf der Fopis garantisren. Seait
Yrmpresa w Obarnimmt er jede Verantwortung flr irgandwalchan ilisgalsn Gabraich
Rrgistiada . odar wana ypn T.T.I., 9.A. keins Zuvatimaung vorliegt.
SUBWEST Jade Vetindarung odar Pilechung diesex 2sughisses wird adeh Gowabl .
ER-006/2/31 gaahndat. Bero

::rﬁ



AYY o™

- ' )‘
bamy Ké s
U CERTIFICAT DE RECEPTION B -
- INSPECTION CERTIFICATE B No Page

SR . ABNAHMEPRUFZEUGNIS B Sheet/Seite

8.P 10 - 21501 Montbard cedex EN 10204 - 3.1.B 0054574 1/2

CLIENT THYSSEN MANNESMANN HANDEL AG

Purchaser / Besteller

COMMANDE No 279/45662268 No COMMANDE USINE Al412607A

Order Kr [ Besteller Nr {1dentification Rourniture/Certificat)

SUBORDER / ITEM 40007316

TYPE DE PRODUIT Tubes gans soudure Fimis d chaud
Seanless Pipes/Tubes Hot fimished Free fron scale
Nathlose Stablrobre Warmgefertig .
NUANCES ET SPECIFICATIONS / Grade and Specifications / Stabisorte und Liefervorschriften
1.4571-TP316TI-Z6CNDT17.12
-TRB100/ADW2/96-ADW10/87

DIN17458PK2/85 O oD
ASTMA312/95A X9 SK
NFA49117L/85 &
TOLERANCES DIMENSIONNELLES SELON —_

DIN EN 1127-5 : 1996 D2/T1

MARQUAGE/MARKING/MARKIERUNG : DMV -F- NFA 49117- Z6CNDT1712 -

COULEBE : 290560 - 60.30 X 3.60 - A1412607A - DMV -F- W1.4571 -

€2 -8 =-X -2 - UT - TP316TI -~ ASTM A312/ASME SA312 ~ SEAMLESS - Al412607A

QUANTITE / (Quantity / Liefermeage DIMENSIONS (Diam. X Ep. X Lg(mm)) / Size / Abmessung
Nombre M Kg
42 255 .53 1389 60.30 x 3.60 4694 / 6675

CARACTERISTIQUES CHIMIQURS / Chemical Analysis / Chemische Zusampensel tzung

Blaboration / Melting Process / Brschmelzungsart ELECTRIQUE / ELECTRIC / BLECTROSTABL 0D OR VOD
(o Mn P S si Ni Cr Cu B Mo Ti
MINI 10.50(16.5 2.00 | sXC
MAXI 0.080({2.00 (0.040|0.030|0.75 |13.00[{18.0 |(1.00 |.0015|2.40 |0.60
Coulée / Heat
290560 0.050{1.71 (0.029|.0020}{0.34 (11.82|16.74|0.25 | .0014|2.08 |0.40
FARACTERISTIQURS MBCANIQUES BT METALLORGIQUES / Mechanical and Metallurgical Properties / Nechanische und Metallurgische Xennwerte
Re. 3 0.2% . At Re. & 1% FYASEMRNT DURETR
s 0.2 TENSILR TRST ELOWGATION O FLARTNG TEST HRRINESS TRST
STRECKGRRNZR ENGFRSTIEING DREANG STRECKGRENZR AOSHRITONG HRERTR
MPA MPA 2" /5.65VS MPA
INPOSITIONS MINI 490 / . MINI MINI
RBQUIREMEHTS 190 €90 45 225 <= 90HRB
RESULTS 282 549 49/51.6 326 BON-OK-OB 72
73
73
73
73
IDERTIPICATION H295 H295 H295 H295 H295/H315 |H295/H299

i,

DMV STAINLESS France Certifié IS09002 - LRQA N° 926478 5(R)

et

Ret COM 310 089449




£

Dv

DiYV STAINLESS France

SERVICE QUALITE

8.P 10 - 21501 Mantbard cedex EN 10204 - 3.1.B

CERTIFICAT DE RECEPTION B
INSPECTION CERTIFICATE B
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B

No Page
Sheat/Seite
0054574 2/2

No COMMANDE USINE Al1412607Aa

CLIENT THYSSEN MANNESMANN HANDEL AG
Purchaser [ Besteller

COMMANDE No 279/45662268

Order Hr / Besteller Fr (1dentification Pourniture/Certificat)
SUBORDER / ITEM 40007316

"ARACTERISTIQUES NECANIQUES BT MBTALLURGIQUES / Mechinical and Metallurgical Properties / Pechanische und Metailurgische Keamerte

APLATTSSEMENT DTRETR CORROSTON
FLATTERING FARTNESS TEST (ORROSTON
RINGFALTY HARRTR FORROSTON
INPOSITIORS EN ISO
REQUIREMBRTS <= 22HRC 3651/2
RESOLTS BON-OK-OB <= 18 BON-OK-0OB
IDENTIFICATION H295/H296 H295 H295

AUTRES BSSAIS BT OBSERVATIONS

Temperature : 1050/1100°C

Werkstoffverwechslung : BON-OK-OB

VERZICHTET".

ESSAT HYDRAULIQUE / Hydrostatic Test / Wasser Probe
TRAITEMENT THERMIQUE / Heat Treatment / Wirmebehandlung

120 BAR / 5 8

Hypertrempe a 1l'eau/quenching in water/losungsgegluth und abgeschreckt
Controle PMI/PMI examination with satisfactory results/Prifung auf

- "ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TUV.SUDWEST VOM 24.06.94 AUF GEGENZEICHNUNG WIRD

- Controle U.S/Ultrasonics testing/Ultraschallpruefung to SEP 1915 : BON-OK-
AUCUNE REPARATION PAR SOUDURR / No Weld Repair

PAS DE CONTAMINATION PAR LE MERCURE OU L'UN DE SES COMPOSANTS / NO
CONTAMINATION BY MERCURY OR MERCURY COMPOUNDS

EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL / Visual and dinensional examination / Besichtiqueg und ausmessung

BON-0OK-0B

yNous attestons que les produits livrés sont conformes aux stipulations de 1a commande.
e certify that the delivered products comply with specification of the order.
£s wird estitict dass die gelieferte Erzeugnisse den Vereinbarungen bei der BosteTlumg entsprechen,

DATE 29 FEVRIER 2000
CONTROLE/QUALITE
Mr GONTARD

Ce certificat a été préparé et édité par un systéme informatique
et est valable sans signature. les documents originaux informa-

tiques sont identifiables par les logos DRV STAINLESS de couleur

jaune intéqrés dams le support.

Dans le cas od le possesseur de 1'original en délivrerait upe .

copie, il devra en attester la conformité et en endosser la res-

ponsabilité en cas d'usage illicite.

Toute altération ou falsifization seront suceptibles d'entrainer

des poursuites légales.

This certificate is issued by a computerized system and is valid
vithout -signature. On the original certificate, the DNV
STAINLESS trade mark in yellow color is stamped.

In case the owner of the original would release a copy of it, he
st attest its confirmity to the original ome, takiag upon
hinself the responsability for amy walawful or mot allowed use.
Aoy alteration and or falsification will be subject to the lay.

Ref COM 310 UY 99

,_'.-w‘-‘a-'-.‘;._
DMV STAINLESS Franice Certifié 1IS09002 - LROA N° 926478 ()]}




| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERIIFICAL |

Avesia
Shefileld Gem EN 10204-3.1.B

KBR l Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zau\nis M
acm.Hans Pernéing 1999-06-23  DE9A-1663 314710-DE—
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande I | Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture |

08.05.944 - 903384 959754

Purchaser - Besteller - Acheteur

AVESTA SHEFF'ELD LOGISTICS GMBH [ Requirements - Anforderungen - Exigences I

HANS BOCKLERSTR 36 ASTM A 240-98

ASME SA 240 ED 98

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE NF A 36-209 (05.90)

DEUTSCHLAND EN 10088-2 (04.95)

Dest. | TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)

AVESTA SHEFFIELD LOGISITICS GMBH
Product - Erzeugnisform - Produit \ - 1 S‘
Rostfreies warmgewalztes, Band FS%L }’ Vi (03 -5

Ausfiihrungsart 1D, besdumt
Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI
TYPE 316TI1/26 CNDT 17-12/1.4571

Brand mark W Inspectors stamp Melting process
Herstellerzeichen ma Abname - Stempel Erschmeltzungsart E + AOD
Signe du producteur Ei‘EﬂIE!d Estamp de Vexpert Procédé de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue do livre
Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Poste Nombre kg mm Coulés No Lot Nr Eprouvette No
9 1 8470 8.00 2000 692079 002
Chemical composition - Chemische Zusamm'qnsetzung - Composition chimigue I

c SiMmn P S Cr Ni Mo Ti Co N B
Schmelze .042 .46 1.50 .028 .001 16.79 10.52 2.04 .34 .16 .015 .0004

Test results - Prifergebnisse - Results dessaie (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

Test Ref Temp Rp0.2 Rp1.0 Ry AS 2" HB
Probe Ref o |
Eprouv Ref C N/mm2  N/mm2 N/mm?2 % % HB
Min +20 240 270 540 40 40
Max 690 217
F T +20 279 320 586 55 56 147
B T 270 313 578 56 58 147

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wirmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung :
Uberpriift nach AD WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
durch den TUV NORD E.V., AZ 0121WL04290, einschl. Zustimmung
fiir Bander bis 2050 mm.

Avesta Sheffield AB {Publ) Telephone : (0)226 814 18 Die gestellten Anforderungen sind erfullt

KBR : Telofax : (0)226 813.16

S-774 80 AVESTA Tolex no 7030 AVESTA S @”ﬁfﬁ”“?‘ 6
SWEDEN Reg no : 556001-8748 .

Regoffica: Stockholm Sweden V.ATno : SE556001874801 1S09002

Ragistration

Werkssachversténdige FM 20032



11.85.99 19:91 +49 2234 9586289

11-MAI-1999 10:02 Klockner Stahlhandel Ko In +49 2234 9586289 S.10
. ‘ﬁ“ J— L T T VIR A ! [ FN]
Shefileld Gem EN 10204-3.1.B
KBR [ Dats - Daturm Load - Ladung - Chargem No Cert.No .~ Zeugnia N
acm. Hans Perniéng - 1999-03-17 DE9A-0669 ' 267335-DE
Your order - lre Bastellung - Votre commando | | Avesta order - Auftrag - Ordre Invoic - Rechnung - Facture ]
WILL FOLLOW / 26.2.2969 800654 954086 =
Purchaser - Besteller - Acheteur . 4
AVESTA SHEFFIELD GMBH [ Requirsments - Anforderungen - Exigences | -' A'LU
POSTFACH 460 254 ASTM A 240-97 \
ASME SA 240 ED 98
DE-47856 WILLICH EN 10088-2 (04.95) :
DEUTSCHLAND TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 1744_\0 (09.96)
Deasat. . -
KLOCKNER STAHLHANDEL GBMH Ko\g er-desd- Mer SOI3
Product - Erzougmisform - Produit \J .

Rostfreies warmgewalztes, Band

Ausfiihrungsart 1D, besdumt
Grade - Warketoff - Nuance
Avesta 17-11-2Ti
TYPE 316T1/1.4571

Brand k [{ = L Maelt!
Herstettertoichen %@ﬁ Froai il A iA ) Enchmeizzungesrt| E + AOD

Signo du producteur gaaaiﬁ Estamp da l'expert Proétds de fusion

Extont of delivery - Lisferumfang - Etendue de livre

Item Pcs Dimensions - Abmessungon - Dimensions Heat No Lot Ne Test No

Fos  Anzahl Schmelze Nr Low Nr Probe Nr
Poste Mombre kg mm Coulee No Lot Nr Eprouvette No
8 1 7320 6.00 2000 690715 002

Chemical composition - Chemlache Zusammenszetzung - Camposition chimiqus

C Si Mn P S Cr N Mo Ti Co N
Schmelze .043 .42 1.52 .027 .001 16.73 10.54 2.05 .30 .15 .016

Test rosulte - Prifergebnisse - Results dossais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Début B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quor - Travars

Test Ref TJemp Rp0.2 FRp1.0 Ry AS z HB
Probo Ref
Eprouv Ret C N/mm2  Nimm2  Nimm2 9% % HB
Min +20 240 270 540 40 40
Max 690 217

FT +20 272 319 595 83 3 150
BT 259 308 578 56 56 147

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Waérmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungsprifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung
Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpraft nach AD WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung
durch den TOV NORD E.V., AZ 0121WL04270, emschl Zustimmung
far Bander bis 2050 mm.

- Die gestsiiten Anforderungsn tind erfdlit
Avests Sheffield AB (Publ) Telephone : {0)226 814 18 .
KBR . Telefax 1 {01226 813 16 : MJ‘%
S-774 80 AVESTA Tolex no : 7030 AVESTA § ; . :
. . . ' | 002
SWEDEN Reg no _: 656001-8748 g?h?’?m

Regotfice: Stockholm Swaden v.a.T no : SE656001874801 Werkssachverstindige : FM 20032

GESAMT SEITEN 10



naamloze vennootschap

Certificate of test -

Mill certificate

No 97/0096274. |

sppelie: 2otel Certificat de Réception C.C.P.U. Nr 9
2(ud - 2208, 3 3600 Gerk Abnahmepriifzeugnis B g?
R g et nach DIN 50049/3.1.B = NFA 00001/3.1B - EN 10204/3.1.8 d
H.R. Tongeren nr 41 51 - B.T.W. nr BE 401.277.914 Approved as supplier according to PROO.PROCES: Electric Arc Furnace - VOD - Conlinu‘o\a'rcﬁl'lng.
Der TUV Rhainiand h it Schreib 21 AD/WO - TRD 100 statement W E 603 PROC. FABRIC.: Four a Arc - VOD - Coulée Caontinue .
M-ea-:'z~|g72 a?_,']"daig Ge;'er?;leticlfnaﬁlg avr;r\;?cmme‘ * Uberpriifung als Hersteller FERTIGUNGSABL.: Elektro-Lichtbogen Ofen - VOD - Strangguss.
, nach AD/WO - TRD 100 Bericht W E 803
gﬁg:EX'ODRESL":Qs'E(RT your order n° - votre n° de cde - Bestell.Nr our order n° - notre n° de cde - Warksnr
l a STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 2. 985/ 1997
2 L-KO-458 Y 90606/888/03
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND Senmeize Mo o |Band e oo
GEBEIZT (II A) T 738060 | 73906020
Specitications - Spécifications - Varschriften Type - Nuance - Quality Finish Carrasion test - Carr, inter - Int.krist.Korr.
DIN 17440-09/96 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 :0K
] - g1
y$92§ZZKfF"
__..--'_'_'--
dimansions - Abmessungsn
mm Matarial {Code Designation) Quenching torced ai
1 2 . OO 2000 . OO O . O Matiare Hypertrempe D I N 17 40 air pouss"é
e weistort X6 CRNIMOTI 17 122 |Abschreckuns 1050°c bowaster Lut
ormhbaz
Particular requirem. - Prascr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.C5/96 UND AD- W10 ED:11/87
| CHEMICAL ANALYSIS® ° MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
-CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. TEMP. °C
LADLE PRODUCT tsbz‘l\J'GD\EIELF;ﬁ%ﬂON REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT ANFQR A Jﬁmﬁ"g%ﬂ' ~ EROBE ANFORDER. ERGEBNISSE
SCHMELZE stuckanat. | EN |&7 6“61% JbUZU
1 0002 min, max A ( Q ) E min
c 0.04 0.04 [ e | i (A ALSRNE -1 TR (S S—————
Mn 1.10 1.09  |yiew 0oz 10 320 312 308
B . imite el.
P 0.028 | 0.026 |swoenss 10250 | 353 347
I s 0.009 0.008 |tensite strength 500 690| 583 578 :
: rupturs £ :
| 0.45 0.44  |zugtostigkeit S W SO :
[ oo 16.75 16.75 gt A5 45 49 49 :
allang. 1 :
s | 10.61 | 10.50 |eroem. ASO 52 B2 i
[ Mo 2.06 2.05 53 53 i
| E 0.2 /Rmax % +
1 Cu L
i 0.398 0.400 [nardness :
dureté i
Co Harte HRB 89 0 O 88 o 0
N 0.007
0 ]
grain size astm bend impact strength test °C
grain astm pliage ° essai de résiliance
1 Korngrésse 8 . O Biegeversuch 1 80 OK Kerbschlagbiegeversuch
: TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
Q- farrite VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFURRT
S-territal 7.18 VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL DE SURFACE
BESICHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN ZULASSIGEN ABWE I CHUNGEN O N B .
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE I:efoduerll:'\‘i’lauryei:siln c?)cncf%rr?na:C:u:::lgt;‘:c:rsdzre- fa commands
UBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Die Liefarung entspricht den Bestelibedingungan,
PACKAGE Nr QTY. |NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. [MET WEIGHT|
N° DE CAISSE QTe POIDS NET N° DE CAISSE QTE. | POIDS NET
PAKET NR ANZ, |NETTO GEW. PAKET NR ANZ. [NETTO GEW WEHA-EDELSTAHL
71022589 1
71022604 1 POSTFACH 32 22 1 5
40849 RATINGEN
BRD
ALZ naamloze vennootschap
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WERK§_5ACHVERST3.NDIGE
Gank the
ary NET WEIGHT e 24 .10.1997
TOTAL/GESAMT: QTe 2 POIDS NET =
ANZ. . NETTO GEW
PACKING LIST 734189 - B - 9716441

€QCO11 0194

H. JANSSEN



7P rorasia
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CPD KBR
acm.Hans Pernédng

LCERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT_[ 1/1
Gem EN 10204-3.1.B Qto@

| Date - Datum Load - Ladung - Chargem No  Cert.No - Zeugnis No | l

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
HANS BOCKLERSTR 36

D-47877 WILLICH-MUNCHHEIDE

DEUTSCHLAND

Dest. I

AVESTA SHEFFIELD LOGISTICS GMBH
Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies warmgewalztes, Blech aus Band
Ausfiihrungsart 1D, besdumt

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 17-11-2TI

TYPE 316TIl/Z6 CNDT 17-12/1.4571

1998-08-12 DE8BA-1587 207170-DE
Your order - |hre Bestellung - Votre commande | I Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture]
08.03.103 803546 860709
Purchaser - Besteller - Acheteur ]

[ Requirements - Anforderungen - Exigences |

ASTM A 240-97

ASME SA 240 ED 95 - A96

NF A 36-209 (05.90}

EN 10088-2 (04.95)

TRB 100, AD W2, AD W10 & DIN 17440 (09.96)

Lajer-3 e bl BU32

ST o umwzosao,(‘a o -

G0 12

Schmelze

Brand mark == Inspectors stamp Melting process
Herstellerzeichen ;% % %ﬁs’a Abname - Stempel Erschmeltzungsart| E 4 AOD
e duposucie | Efpeagaaiel | e s roven Foodd do foion
Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre
Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No Test No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr Probe Nr
Poste Nombre kg mm Coulée No Lot Nr Eprouvette No
15 7 4038 6.00 2000 6000 782545 004
Chemical compasition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique
C Si Mn P S Cr Ni Mo Ti Co N B

.050 .44 1.48 .030 .001 16.80 10.50 2.17 .52 .17 .018 .0002

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 R
Probe Ref B
Eprouv Ref C N/mm2  N/mm2  N/mm?
Min +20 240 270 540
Max 690
F T +20 283 335 594
B T 279 331 592

fiir Bander bis 2050 mm.

Test results - Prufergebnisse - Results déssais (IN/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

A5 2 HB
% % HB
40 40

217
54 54 160
53 53 163

Korrosion gem. ASTM A 262-E, DIN 50914, NF A 05-159 T1: Ohne Beanstandung
Wiarmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt
Verwechslungspriifung (Spektralanalyse): Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnung

durch den TUV NORD E.V., AZ 0121WL04270, einschl. Zustimmung

Avesta Sheffield AB (Publ) Telephone
CPD KBR Telefax
S-774 80 AVESTA Telex no
SWEDEN Reg no
Regoffice: Stackholm Sweden V.A.T no

1 {0)226 814 18

: ({0)226 813 16

: 7030 AVESTA S
: 556001-8748

: 8E556001874801

Die gestellten Anforderungen sind erfiilit

M‘HWVZ.

Werkssachverstindige

1IS09002

Registration
FM 20032
sy



/6580t

Krupp Thyssen Nirosta

Ein Unternehmen von
Krupp Thyssen Stainless

ThyssenKrupp

Art der Priifbescheinigung /Type of inspection document / Type du document

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE

CERTIFICAT DE RECEPTION
nach / according to / suivant

EN 10204-3.1B

Bescheinigungsnr.
Document number
Numéro de document

0000012981

Seite / Page / Page:

1/ 1

24.10.2000

OberschlesienstralRe 16, 47807 Krefeld

Besteller/Empfinger / Customer/Consignee / Acheteur/Destinataire

PASS & CO GMBH & CO KG, SIEGEN WEIDENAU

PASS & CO GMBH & CO KG
EDELSTAHLVERARBEITUNG
INDUSTRIESTR. 12

57076 SIEGEN WEIDENAU

Kundenbestelinr. / Customer'

11.10.2000

rér?r number / Numéro de la commande du client

Werksauftragsnr. / Manufacturer' s works order no / N°de la commande de I usine productrice

570857 / 4

Erzeugnis / Product / Produit

BLECHZUSCHNITTE-RONDE-, PLASMAGEBRANNT
CUT-UP BY PLASMA FROM PLATES-ROUND PLATE
DECOUPAGES AU PARTIR D'UNE DISQUE

Lieferbedingungen / Terms of delivery / Conditions de livraison

Stahlsorte und Giitegruppe / Steel grade and quality / Nuance de 1" acier

ADW 2 1.4571
DIN 174490 Nirosta 4571
TRB 100
WatoralNo. Product dimangions (Thickness | Wiath | Length ) Steaimaking proc. i
N°de matiere Dimensions du produit { Epasseur / Largeur / longeur) Mode d® elabor. Fini
910015151 10,000 mm x 2.100,00 mm DRM - einteilig AOD Ila /1D
Paket-Nr. Stiickzahl Ist-Gewicht Ident.-Nr. Erzeugnis Schmelzennr. Priflos . Proben-id.
Neparen Noda bisces Maces efacave oeni-Nedu produr I 38 Io coutee ot de comvle Emprdu pralsvament.
257511/011 1 282 kg 257511/01. 636270 790000019008 257503
Chemische Zusammensetzung / Chemical composition / Composition chimique
schmelzen-nr. | % C % Si $ Mn $ P % S % Cr $ Ni % Mo $ Ti
636270 |0,043 032 1,26 0,028 0,001 16,79 10,62 203 0,337
peasios/inspectionlot | QUER RT | DIN 50914
Lotde controle
§§§§$§¥;m| Rp0, 2% [Rp1,0%| Rm A5 IK
prélevement N/mm? |N/mm2 |N/mm? %

790000019008

257503 315 351 599 48,5 1.0.

100 mm

corrosion /Test de intercristaline
LIEFERZUSTAND: 1050 C/WASSER
CONDITICN OF DELIVERY: 1050 C/WATER
ETAT DE LIVRAISON: 1050 C/L'EAU

0.B.

Verwechslungspriifung (Spektralanalyse)/Test of identy (spectrum
analysis)/Controle d Identification (analyse spectrale)

MafRe-Oberfldche / Dimensions-Surface / Dimensions-Surface
Priifung auf interkristaline Korrosion /Test of intercristaline
DIN 50814

I.0.
1.0

Krupp Thyssen Nirosta GmbH HUNDERTMARK
Dieses Zeugnis wurde
vom Rechner erstellt

Werk Krefeld

Werkssachverstédndiger
Inspector / Expert
Tel: 02151-83 2115

Abnahme Fax: 02151-83 4198

Ausstelier der Bescheinigung / Originator of the document / Auteur du document

Stempel des (der) Abnahrnebaauftragten
Receiving agent' s samp
Poincon de I' agent récepnonnalre

Datum der Ausstellung und Besﬁﬁguﬁg
Date of issue and validation
date d* emission et validation

23.10.2000
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Internet: www.theis-rohrsysteme.de
e-mail: rohrsysteme@theis-siegen.de
Karl Theis GmbH - Postfach 210831 - 57032 Siegen

WERKSBESCHEINIGUNG
DIN 50049/EN 10204

Pass + Co
GmbH & Co. KG
Postfach 21 06 43 Nr. : 31048

57030 Siegen

Bestell-Nr. : 0010115 / 2700041 vom : 22.09.2000

Pos.| Menge Gegenstand Abmessung Werk- Schmelze
(mm) stoff
1 30 m |2yl. geb. Halbrohre, 60,30 x 3,00| 1.4571 02833
auf Drm. 2000 mm

Hiermit bestéEigen w@r, daB wir zur Fertigung der o.g. Halbrohre nur
Bleche oder B&dnder eingesetzt haben, die mit einem APZ 3.1 B nach
DIN 50049 belegt sind.

Siegen, 28.09.2000 ' , Ka Thei
e
"
Anlage(n)
Karl Theis GmbH ' Bankverbindung: ; Geschafisfihrer:
IndustriestraBe 15 Tel.: ’02 7]! 772850 Sparkasse Siegen (BLZ:460 500 01) 68 767 Dipl.-Kfm. Klaus Eibach HRB 2180, AG Siegen

57076 Sieaen Fax: 102 7117 99 53 Dresdner Bank AG Sieaen (BLZ 460 800 101 3 582 255  Karl-Heinz Gronwald US+dNr: DE126571059
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QUTOKUMPU POLARIT OY 620384/001  1(q1)
e ABRAHI:EPRUEFZEUGNIS 3.1.B Odie Baim Oe
) DIN EN 10208 3.)B AD-W2 27:0€.00
—‘.:- [ {{ < ENBRag, Law Lo Inidzon 1/ ESTELI:ER
"NORDER BANDBSTAHL GMBH NORDER BANDSTAKL GMBH
DRECHSLER- / BLAUFARBERSTRASSE POSTFACH 449
DE-26506 NORDEN DE-26494  NORDEN
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Brquiremans, Amgraeihed, L i m 31::‘ :;- ot I’vn«w-r. g Becleting. Varre commanen
: Nikeq cameminge - '
TRB 100 / AD-W2 DIN 17440 09.96 ;
Prudwat, Eiecvanclonm, 1 iena W17k ot Manufachimer 0 Procass . brepacrors stamp
. Zoehen it Lafirweikes EHGH:‘:‘JAA AQOD [2esmena. Bsxtmorct
BAND M ROHKANTEN , NICHTROSTEND Fnedepromow wem | |Medededcas et
Geada, Wrsneion, Nl Tabtapces Tolsmazen, Taktrunces
W.NR 1.4571 . DIN EN 100S1:1993) .
Mareng, KERRITRAAURD, WLy Warks, Yersararornen, Moves X
POLARIT 761 1.4s571 C2 BEST. NR. 3086
YoM 10.03.00
e N e =7 Iy et orgy
Ligas Paiig Couline ' ’ L ' ‘| Monwore Fin
1l 2 . 02833 2 3,0 X 1265 M 3 15020 KRG C2
2 3 02833 4 3.5 X 1265 MM (a/’%a : q(p 15050 XG c2
E"-“ﬂ' Au'..‘ l'.'-ﬂﬂuq:.ui n Ne Futon 2. Carp T oug :
F.?-.,"S."f\“ : ‘C -k S Mn - P s Cr Ni . MO Y
Va % % % % Y% % [ )
02833 0,032 0,51 1,69 0,024 0,001 16;7 10,5 2,05 0,38 -
:_-;'c‘;‘ u:::m-\e.\l olv:x-l'-v. :Jwv:n-ache Ewuum;. Caractpratiques metinguas
o e R e e TAs [as0 1. taoase] UEBERPRUEFT NACH
Liev | b e |HB30 #D'HO/TRD 103 DURCH
: UEV NORD E.V.
1 E 282 330 602 53 48 156 MIT VERZICHT AUF
A 270 333 601 S3 49 153 GEGENZEICHNUNG .UND
E 267 326 592 51 48 163 ZUSTIMMONG ZUR AUS-
A 27€ 335 603 49 46 168 STELLUNG -VON UNTER -
- d SCHRIFTSLOSEN ABNAMME -
PRUEFZEUGNISSEN 3.18
(AZ.: 121W163320Q)
Bendiy K Ve irvyeg Ti Ctndiyle o .B. B irving ¢ As.
e T o5; e
Yod ot g coqar, okt A v boat. Rases, Teal 60 9evan. mlercrrt, 0.B. J
Lo o ; - = . - =
e e ok S Sapey o PO oy i
Ea: :’-f”“m" ::v' dw Latarung don V.‘ok‘byuv--\ der
ORGP e % e sou
T Sy e 00 e
ErEinen i Sy T
aoniole & ecl nlﬁ:.iu’l.l:n;:‘r:" i
OUTOKUMPU POLARIT OY
i _ ey v JORMA Kuxasrv
PRI . BIRTUSTE

GESAMT SEITEN B2

GESAMT SEITEN
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EDELSTAHL - ROHRWERK GMBH + CO KG

ABNAHMEPRUF ZEVUGNIS

agem. EN 10204

S.l B

INSPECTION CERTTFICATE

Nr.:

Bestell-Nr.
3559

V00H 7240

/ Order ~-No.

vom / trom 26 .04 2000
Warks-Nr. / Our Order—-No.
5559
Priifgegenstand/Test object
langsnahtageschweiffte Edelstahlrohre —_—— 457
DIN EN IS0 1127, D3/T3 Grade of Material: X o6& CrNiMols 17 12 2
DIN L7457/PK 2/TRE 100/A0L~W2-W10 '
Abnahmapratnummer: 00/57240 Erschmelzungsart: E (Elecirostse)

blankgeglUht, Austihrunasart: Tab.6/d3

Schweilifitfaktor v=1,0

in Herstellanaen von 6000 ~ 7000 mm
Liefste anwendungstemperatur: —-c0"C
lonailtudinal welded stainless steel
pipes, bright annealed. in random lengtl

Melting Process:

Kennzeichnung/Marking:

Harstellerzeichen/Trade Mark
Werksiolf-Nr./Grade-No.
Chargen-Nr./Heat-No.
Abmessungen/Dlmension

D

A

Umfang der Lieferung/Extent of delivery

ohne Beanslandung
OK.

Pos. Stiickzahl Abmessungen (mm) Chargen-Nr. Spektroskapische Priifung Besichtlgung u. Ausmessung
item Quantity Dimension (mm) Heat-No. Spectroscopical inspection Inspection and Measurement
02 82 60,3 X 3.00 628310

ohne Beanstanduny
OK.

Chemische Analyse (gem. Abnahmepriifzeugnis des Stahlwerkes)/Chemical composition {acc. to mill Inspection Certificate,

Abnahme gemal Bestatiqungsschreiben des TUV- Berlin e.V.

Baericht Nr. D91/1046

Shergen Ity c S Mn P s Cr Ni Mo Ti
628310 0.040| 0,47 [ 1,02 |0,030]0,004 16,60 [L0O,57 [ 2,03 |0.284
Priifergebnisse/Test results
Streckgrenze/ Yield strength Zugfestigkeit/ Dehnung/ -
Probe-Nr. Abmessungen der Probe [N/mm2] Tensile Strength Elongation | technologlsche Priifungen dz-"ée': P@‘;u"g
Specimen-No. dimension of specimen Rp 0.2 % Ap1% IN '/a mm?) IZ"S] technological tests ELDE :ﬁ:’;;:ht
m
Qoigarungen 210 245 [ 500-730 35 100 %
4294 50140 381,0 417.0 589,0 51.0 AutwelEversuch
JIN EN 10234,
ab MW 150 mm ECT
tingzuaversuch aemdfs
DIN EN 10247 SEP 1914
ohne Beanslandung ohne Beanstandung
OK. OK.
Ih~ Test/Corrosion test DIN 50914: 0.K.
Lichtheiltsprafung durch Wirbelstrom SEP 192% as NW O LLd 5 mm: o H.
lLeak Test by eddy current SEP 192% Lill J14.5 mm: Ok,
Dichtheitspruafung gem. DIN L/457, abschnitl &.%.10.3: . o
Leak Test acc. DIN 17457 . section 6.5.10.3: 0. K.

19
iy

—

2 5*—~?’\
Der Werksachverstandige

07.08.00

Work Inspector



IV IV LIy

. | & KRUPP STAHL

Aktiengeselischaft

FASS & CO GMBH + CO KG

% MM"xx};xx“xxxx
mmm o WERKSZEUGNIS DIN 50049- 2.1 Pruf-Nr. 300371
CRGHK X MU AV GBI
Krupp Stahl AG - Postfach 1012 20 - 5900 Siegen Besteller '
Pucheser  P'AGH & CO GMBH + CO KG
Bestell-Nr.

DrdorNs”  BO4PO~1,
=

Commands No ,

ELELSTAHLVERARREITUNG . ..

L o AT TR

LRy PN RS Y T

FOSTFACH 210643 i N
5900 SIEGEM 21 28 MRZ 19

|

Hersteller + KRUFE STAHL 4G

Productefir

o’f‘f&‘é’.il"ﬁ‘é 740780

Notre Cafn. No

““L‘L’.‘.‘:i:;" GLUEHRESCHE TN T GUNG

Erzougnis:  HAL BROHRBOEGEN

Product
Produit

Werkstoff : .
Quality -l n 4‘:”;1

Erschmelzungsart

Melting furnace KRUPP

Coulée No

Nuance Maode de fusion

Pos. Anzahl Gewlcht Abmessung Schmelzen-Nr. | Probe-Nr. Loa-Nr. MaBe / Oberfliche

Item Quantity Welght kg Dimensions mm Cast No Test No Lot No Dimensions / Surface

Poste Nombre Masse Dimensions g Coulée No Eprouv. No | Lot No Dimensions/ Surface
Keine Beanstandung
Without objection

QLO0 OO20 “ 1 Q050 . 0X060, 30 620 260( 92544|' 92 Satistaisants

0200 0020 [ 0080,0X088,90 620 260( 92544| 93 P —E

0300 0009 & 0100 P OX ] 14 » 30 3 8 0 2 0 2 T 7 40 9 4 Inspector’é stamp -

000140 { 620 260| 92544| 95 Poincon de Fexpert
Schmalzen-Nr, . .
Cast No %C %Si | %Mn | %P %S | %YCr | %Mo | %Ni

e | o cmens Am z |A
Zprouv. No| Dimens. d'éprouv. v
mm N/mm? N/mm? % % ¢
}
I
Krupp Stahl AG
GLUEHTEMPERATURY 10507C emeEniCsere
GLUEHZELT . # 2 MINMUTEM PRO MM MATERIALSTAERKE Qualitstswesen / Stahlkontrolle
ABRKUEMHLUNG & LUFT Sigen, don
- 23.03.,1990
ey
Haose
Der Werkssachverstandlgir.
240 072 0689 B A



THYSSEN EDELSTAHLWERKE AG

QOberschlesienstraBe 16
D-4150 Krefeld 1
Telefon (02151) 83-1

AuestraBe 4
D-5810 Witten 1
Telefon (02302) 583-t

Fa Telefax (02151) 833299 Telelax (02302) 5834C00
Telex 8531235 te d Telex 8229090 te d
Bescheinigung iiber Materialpriiffungen nach DIN 50049
Document on material tests (ISO 404)
Document de contréle des matériaux {NF A03-115)
Thyssen Edelstahtwerke AG - Postfach 730 - D-4150 Krefeld 1 028
Nr. - No. Datum - Date Auftrags-Nr. - Order No. - Commande No.
298586—KR 18.05.89| 54-10448
PASS & CO. GMEH & CO. KG Unsere Abteilung Teiefon - Teleph  Téteph Kunden-Nr  Customer's index  Index Clien
WEIDENAU VFRLUYW 596589—-00
POSTFACH 210643 Ihre W‘NL - Your order Mo./dated - Vicommande No./du
Tﬁ&mﬂ‘ Lo ey
5900 SIEGEN ER V. 08.05.89
Beschelnigung Ober Materialprifung
DIN 50049— 3.4iB fach
Gegenstand FEECFIE_ 233?67/ SP
e REMANIT 4571
WARMGEWALZT, ABGESCHRECKT, GEBEIZT
TRB 100, ADW 2, DIN 17440-7/85, DIN 509i4
r‘”‘ Anzahl - Abmessung - Size - Dimension (mm) Netto—Geyvicht . = Prulstem;l)el
BL[d & X 2000 X 4000 N | e rocurer TEW | nsbecters same
#06 - Signe du producteur
&mm- ischmelzungsan . Steelmaking Process - Procédé d'Elaboration: AOD :
Ne.de coults | % C XSI [ XMN | X P [XS [XCR.[X MO | %X NI X% TI | |
6202460 0,041 0,40 1,44 0,0418<0,003 17,10 2,411 12,00 0,5 1
1}
!
i
LIEFERZUSTAND: 4070 C/W
ProboBund.  [Proags| Prob-Abmessung | Pitare | Rp IRET L. 7% AS Pr-Fom | nane . Hardn
irisosrotl o Mool Mt IR L ) (i) (%) o | oo Re o 2P burete
2] 20 215 250 = 35
:’ 92544 e 20 267 [307 5S40 64
[ e
&
DIE LIEFER

SR WL IR T
Explanations see overieaf - Explications voir au dos

Ae aheT

AUF IK—-BESTAENDIGKEIT GEPRUEFT
AUF IDENTITAET GEPRUEFT (SFECTRO.)
BESICHTIGT UND AUF MASS KONTROLLIERT

UND FREIGEGEBEN

Ueferung geproft wurde und den \

*

gen bel der B

entspricht

material described above has been tested and complisa with the I;fms ol Iha order contract
Ivralson a 414 vérilée &t asl conlomme aux stipulations de I'aBdeplion de la commands.

MWU\HLWEHKE AG * ABNAH

KRAMER
DER WERKSACHVERSTAENDIC
WORKS ' INSPEK TOR*L ' EXFEF




N

AJA 2260 Persjett Lancekrona 422907/428526 PE

801153-01

MB 50584 1/2.

AVEFTAAB r(\g!)‘!ooo oo BBB -0

S-774 01 AVESTA
. .suDE " !

DIN 50049/73.1B R LAYTLS
.CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT SEITE 01

Date - Ditum - Dats * Your order - e Bestolung - Votrs ogsx :
22.2.9259 l%g 7%753?

19868-02-03

SWEDEN
Product - Procult

Erzsugnisiorm «
ROSTFREIES BLECH, WARMPANDGEWALZT
WARMEBEHANDELT»GEBEIZT,

vesta order - AUfuDg - Commands Kol No - Kol Ir - Calsse 1f

BR 703630 09 739216,

Toquirements - Arforderungsn - Exigences
AD W2(09.81) % DIN 17440(07.85),

Purchaser - Besteler - Acheteur

AVESTA GMPEH

HEERDTER SANDPERG 32
p~-4000 DUSSELDORF 11
[DEUTSCHLAND
X & CRNIMOTI 17 12 2
Marking - Kennzeichnung - Marquage - -
Grade - Werkstoff - Nusnce Brand merk Vepecior's stamp Melting process
AVESTA 17-11-2TI Bape i prodminr Poloan de farpert Prockdh de Smion
1.4571-C2 AVESTA E+AOD
Ext of delivery - Lleferumtang - Etendue de [ivr. .
:;';,. Dimensions = Abr xgen - Dimensions mvz Heat No . mmuuo)
Nombre w ] Lot e Coulée 1* N° ds s pidce "
3 1152 4000 2000.0 4,00 99150 380202

WXRMEBEHANDLUNG1 ABOESCHRECKT OEM DIN 17440 TAB B.2

cmmm-cmmm-wumm %

81 MN P S
.37 1.47 .027 .00

C

SCHMELZE .033

FN
5

CR NI MO TI
1 16.6 11.1 Z.24 .32

Das - die Tor*il o nnserer Xom. Nt %35’
POS. cvereBnaiiranes wurde n aus dem in diesem

Test results - Profergebnisse - Résultats dessals

Zeugnis DL X GuhelNZCiCLIbLEL Srich—aaeh
vorheriger Umstempelung hergestellt und mit
dein Stempel (I3 versenen.

blustimmung das Ti;V Ess2n vom 23. 3. 1970
ROSTFREI-STAHL GEISWEID

PR

Mark Pos Temp Rp 02 Rp 1.0 Am
Marke

N° de la pidce Pos < Nt Nt Nom A
soLL MIN 215 250 300 3

MAX 730

T740 27% 303 578 S
T741 248 293 %S48 &
UBERPRUFT NACH AD-MERKBLATT WO/TR

2
D 100 MIT VERZICHT AUF GEGEMZEICHNLING

DURCH DEN TUV NORDDEUTSCHLAND E.V.» AZ. 12141104650,

AUSMESSUNG, BESICHTIGUNG UND VERWECHSLUNGSPRUEFUNG (SPEKTROSKOPISCH) 3

OHNE BEANSTANDUNO

Corrosion test acc to - Korrosions
DIN 50914,

fung gemass - Essal de cormosion selon
700 CEL - 30 MINIGENUEGEND

The requirements stipulsted are satisfled
Die gesteiiten Anfordenungen sind erfilit

1 N/mm’= 1 MPa
oot satisfah '

g

AVESTA AB

K O ANDERSSON
WERKSACHVERSTANDIO

£ A
RN ATl Al Lo
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Kiel-Flanschen GmbH - Postfach 21 04 28 - 57028 Siegen

Pass &

Postfach 21 06 43

57030 Siegen ‘
]
|
i

Co. GmbH

/1583

Jeve=l

WERK

flansechen

Weidenauer StraBe 35 (B 54)

57076 Siegen-Weidenau
____ TELEFON 0271/772930
TELEFAX 0271/7729333
£ % Ust.-ld.-Nr. DE 126565886

Abnahmepriifzeugnis

Acceptance test certificate

nach EN 10204 (DIN 500489) 3.1B

des Vormaterialherstellers siehe Anlage
acc. to EN 10204 (DIN 50049) 3.1B

of the feedstock manufacturer of enclosure

55
)

_‘- Kennzeichnung:
Trade Mark:
Unsere Kom.-Nr.: | Ihre Bestellung: Ihre Zeichen:
Our order-no.: Your order no.: Your ref.:
z Rechnung Nr. 1
122 774 0010111/2700041 v. 23.09.00 Grébenex] Invoice no.: 60 123
Kennziffer Unsere Zeichen: | Lieferung von
76 1 41./42. KW Yhmer |PHeofdevanig 19,2
Versandvorschyrift/Forwarding instructions : Datum/Date: 26.10.2000
Abholung ?7?
ey Vormaterial otk Schmelze-N Probe-N
Pos. materi til chmelze-Nr. -Nr.
It:fn é'fﬁ':.?ﬁy Gegenstand F(gedast%rcﬁ -roweiggf Heaet-z:o. " TEgSt(?no.r
ordered raw/pieca
Blindflansch aus P265GH
mit APZ DIN 50049/3.1 B, des
Vormaterialherstellers und
Werksbescheinigung DIN 50049,
EN 10204 AD-W 9 gestempelt
ausgebrannt
au.-drm gedreht
1 1 (0/670/25/620/20 x 26 ¢ 7 03862 59213
2 x M 20
1 senkr.Pb. 6,8
4 Schweifpilze 25 ¢ 3 mm tief
auf LKR 260 ¢
2 1 |[WAZ Kosten .0
Preisénderung bedingt durch
2 Gewindebohrungen und 4
Schweisspilze
:‘_——.-‘nn-_—-
.I.\. /
.\
Unter ture

des Wexksachverstandigen:
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ALZ  iamiose vanmooiscran Certificate of test - Mili certificate No l.Sﬂ'W
Mu:s_;r‘»a:pszliiks ZSB’.EIB . Certificat de Réception C.C.P.U. Nr 99/009072
Gan«-Zuid - Zone 8A, a0 Gank . . :
e Tl = GEm0 2T ; ﬁ‘!éﬂ%'?n’;“ 50 zgff:ffggngBoooovua - EN 10204/3.1.B i
H.R. Tongeren nr 41.051 - B.T.W. nr BE 40! 27?.914 :gmg? :_:;u‘;:);:’liar accordin&l; 603 i:gg.?:&%ﬁg:.EFler:triF*:rc -F‘:Irg:)c'— 5 VOP - Cor!tinuou_s gﬂinﬂ-
e T e neng versientat Ubl;p;ﬂfung als T:.:s:::ﬁ:‘rm FERTIGUNGSABL .. Ilé!:mr:u:hthogasng::: oD Strangguss.
: suggxgogésd\g::g“ your order n* - votra n® de cde - Bestsll.Nr our order n® - notre n° de cde - Warksnr
a z STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN 2.036 / 1999
22 | L-KO-706R  C 90606/872/02
ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND haatn-ncoutée |coil*-n" babine
GEBEIZT (H.R.A.P. I.C.) T 824056 | 92405649
Specifications - Spécifications ~ Vorschriften Type - Nuance - Quality Finish Corrosion test - Corr. intar - Int.krist.Kors.
DIN 17440-09/96 WNR 1.4571 IIA DIN 50914 10K
Ceoto Mot LIS >
e ﬁ'ﬁ’-'ﬁa.m&c?.m bo—
™ 6.00 2000.00 0. 0| iy, {Gode Destanatien) Quenchine. DIN 17440 ety
inches westot X6 CRNIMOTI17~12-2 |Avschrecking 1050°c bewsstor Lt
Particular requirem. - Prascr. particul. - Sondervorschriften :
TRB 100-AD W2 ED.09/98 UND AD W10 ED.11/87
)
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TEST | ROOM TEMP. - TEMP. AMB. - RAUMTEMP. lﬂ’. °C
LADLE PRODUCT | EoSAl DE TRACTIONI"REQ.-EXIGE OBTAINED - OBTENU - ERGEBNISSE REQ.-EXIGE|  OBTAIN.-OBTENU
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT 2UG VERSUCH | a N N° z ANFORDER
SCHMELZE STUCKANAL. N
1 0002 min. max. A (Q ) E g min.
c 0.03 0.03  [Sectien-dSchnit 12.57X 5.90:
Mn 1.14 1.14  [vea o2 07 320|319 320 :
. 0.032 | 0.031 [swgrenze 104250 3600 356 oo
s | 0.006 | 0.005 [wnsissansn 500 690 593 589
s 0.43 0.45  |zugtestiguen L TR, SR, N DU
cr 16.73 16.70  |olons. % AS 45 52 52 .
o | 10.64 | 10.65  [aroem. AS0 59 _51¢
Mo 2.00 2.02 53 54
N E0.2 /A max %
T 0.480 | 0.481 |hardnes o
Co Hire _HRB 85.5 85.0:
N 0.010
Al
grain size astm bs_nd impact str.sngth tast °c
) E:;rir:.g::s"s: 9 . 0 slll:gg:vorsuch 180' OK ::;‘s:hallr;::g',:::rsuch
TESTS TQO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT 0.8B.
TESTS DE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
a- territo VERWECHSLUNGSPRUFUNG WURDE DURCHGEFUHRT .
-] 7.18 VISUAL INSPECTION ANO DIMENSIONAL CHECK KEINEN ERSICHTLICHEN FEHLER,
| T o eeasonoen - ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN 0.B.
= The dalivery Is in accordance with the ordar. :
Ty /O st sty - L™ AT XA Ko o it
PACKAGE Nr QTyY. |NET WEIGHT PACKAGE Nr QTY. |NET WEIGHT
N A | O [Nerro Cew.| | PAKET NA | ANz. [NETTO GEW. WEHA-EDELSTAHL
90789530 1| 6410
POSTFACH 32 22
40849 RATINGEN
BRD
ALZ naamlozs vennootschap /
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DER WER CHVERSTANDIGE
Genk the
- o am NET WEIGHT ', ::‘ 05.08. 1999 -
TOTAL/GESAMT: %g.' 1 ;?Tt_:rso Ncng. 6410 .

PACKING LIST 931087 - D - 9913394
. | H.'JANSSEN
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